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JIucr akTyasm3anuu padoyeil mporpamMmbl

Pabouast mporpamMmma repecMoTpeHa, 00CcykaeHa u 0100peHa s peanuzamnuu B 2022 - 2023
y4eOHOM roly Ha 3acefaHuu Kapeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB MO TEXHUYSCKUM HAMPABICHUSIM

IIporokomor 20 1. Ne

3aB. kadeapoii H.H.?epKI/IHa

Pabouas nmporpamma nepecMoTpeHa, 0ocyxaeHa u ogodpena st peanusanuu B 2023 - 2024
y4eOHOM rojy Ha 3aceqaHuu Kadeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB 10 TEXHUYESCKHM HAINPABICHUSM

[Ipotokom ot 20 r. Ne
3aB. kadeapoii H.H. 3epkuna

Pabouas nmporpamma nepecMoTpeHa, 00cyxaeHa u ogodpena st peanmsanuu B 2024 - 2025
y4eOHOM rojy Ha 3aceqanuu Kadeapsl VHOCTpaHHBIX S3BIKOB 110 TEXHHYECKUM HAIPABJICHUSM

[Iporokom ot 20 . Ne

3aB. kadeapoii H.H.?epKMHa

PaGouas mporpamMmma repecMoTpeHa, 00CyKaeHa u 0100peHa s peanuzanuu B 2025 - 2026
y4eOHOM roly Ha 3acefaHuu Kapeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB MO0 TEXHUYCCKUM HAIPABICHUSIM

[Iporokom ot 20 1. Ne

3aB. kadeapoii H.H.?epKI/IHa

Pabouas mporpamma nepecmMoTpeHa, o0cyxieHa u ogoopena st peanuszanuu B 2026 - 2027
y4eOHOM T'oJTy Ha 3acefaHuu Kapeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB M0 TEXHUYCCKUM HAIPABICHUSIM

[Iporokom ot 20 . Ne
3aB. kadenpoii H.H. 3epkuna




1 esn ocBOEHMSI AUCHUNJIMHBI (MOYJIs1)

Henbto  ocBoenust  aucuuiuiiHbl  "TexHuueckuil  MHOCTpaHHBIA  SI3BIK B
npodeccuoHanbHOM  00MacTu"  SABJSETCS: MOBBIIEHUE MCXOJHOTO YPOBHSA  BIIAJICHUA
WHOCTPAHHBIM SI3BIKOM, JIOCTHTHYTOTO Ha TPEABIAYIIEH CTyneHu OOydYeHHs, pa3BUTHE Y
0o0y4aromuxcsi CroCOOHOCTH K OCYIIECTBJICHHUIO [EJIO0BOM KOMMYHUKAIMM B YCTHOM H
NUChMEHHOU (hopMax Ha rocyaapcTBEHHOM si3bike Poccuiickoit denepanuu u ”HOCTPaHHOM(BIX )
s3bIKe(ax)

2 MecTO AUCUMIJIMHBI (MOYJI51) B CTPYKTYpe 00pa3oBaTeIbHOI MPOrpaMMbl

JucrtunnuHa TeXHUYeCcKrii ”HOCTPaHHBIN S3BIK B MPOGECCHOHATBHOM 00J1aCTH BXOIUT B
00s13aTeNpy10 4acTh yueOHOI0 I1aHa 00pa30BaTEIbHON IPOTrPaMMBbl.

Jis  u3ydyeHus  AUCUMIUIMHBI ~ HEOOXOAMMBI  3HAHUS  (yMEHHs,  BJaJCHUsA),
c(OpMHUPOBAHHBIC B PE3YJIbTATE U3YUCHUS AUCHUILTUH/ IPAKTHK:

WNHOCTpaHHBIN SA3bIK

Pycckuii s3bIK U 1en0BbIE Oymaru

3HaHusa (yMEHHUs, BIAJCHUS), MOJIYYCHHbIE IPU U3YUYEHUH JaHHON AUCHUIUIMHBI OYIyT
HEOOXOIUMBI JJIs1 U3yUSHHS JUCUUTUIAH/TIPAKTUK:

[ToaroroBka k cave u caaya ToCyJapcTBEHHOTO IK3aMeHa

3 Komnerenuuu ody4yaromuierocsi, popMupyembie B pe3yibTaTe 0CBOCHHS

AUCHUILIMHBI (MOYJIs1) M IUVIAHMPYeMble pe3yJbTaThl 00y4eHust

B pesynbpraTe ocBOEHHS AUCHUILIMHBI (MOAYs) « TeXHUUECKU MHOCTpPaHHBIN SI3BIK B
npodeccuoHanbHOM 006JacTH» 00yUaIOIINIiCs JOMKEeH 007a1aTh CIeAYIOIUMU KOMIETCHIIUSIMU:

Kon nnaukaropa WNHnukaTop JOCTHIKEHUS KOMIICTCHITUN

YK-4 CniocobeH oCymIecTBIsITh JEI0BYI0 KOMMYHUKAIIMIO B YCTHOW M MUCBbMEHHOU dopMax Ha
roCyJIapCTBEHHOM s3bIKe Poccuiickor Demeparun H HHOCTpaHHOM(BIX) sA3bIKe(ax)

YK-4.1 Boi6upaer ctuinb oOLIEHHSI HA PYCCKOM SI3BIKE B 3aBUCMMOCTH OT LIETH U
YCIIOBUH MapTHEPCTBA; aJalTUPYeT peub U CTHIb OOLIEHHS K CUTYalUsM
B3aUMOICUCTBUS

VYK-4.2 Bener nenoByro nepenucky Ha pyCCKOM U MHOCTPAHHOM SI3BIKaxX C YYETOM
OCOOEHHOCTEN CTUIIUCTUKH OQPHUIIMATBHBIX IMHUCEM U COIMOKYJIBTYPHBIX
pa3Inuni

VK-4.3 Boimonuser s NMMYHBIX 0 Heneid  mepeBoA  OPHUIMANBHBIX U
NMpopECCUOHANBHBIX TEKCTOB C HMHOCTPAHHOTO SI3bIKa HAa PYCCKUH, C
PYCCKOTO SI3bIKa Ha MHOCTPAHHBIN

YK-4.4 [TyObnu4HO BBICTYMAaeT Ha PYCCKOM SI3BIKE, CTPOUT CBOE BBICTYILICHUE C
YYETOM ayJAMTOPUHU U 11U OOIIEHUS
YK-4.5 YCTHO mpeAcCTaBiIgeT Pe3yJbTaThl CBOEH NESITEIbHOCTH HAa WHOCTPAHHOM

A3BIKC, MOXCT TOAJCPKATh Pa3roBOp B X04C X 06CY)KJICHI/I}I




4. CTpykTypa, 00bEM U coiepKaHue TUCIUNIHHBI (MOXYJIS)
OO0mast Tpy10eMKOCTh JUCIHILTUHBI COCTABISAET 6 3aueTHBIX eauHuIl 216 akan. 9acoB, B TOM

HHUCJIC:

— KoHTakTHas padora — 10,2 akan. yacos:
— aynutopHas — 10 akaz. 9acos;

— BHeayauTopHas — 0,2 akaj. 4acos;
— camocTosTenbHas paboTta — 198 akan. yacos;

— B opMe mpakTrueckoit moarorosku — 0 akan. gac;

— IOJITOTOBKA K 3au€Ty — 7,8 akaj. yac
dopma aTTecTanuu - 3a4eT

AymuTopHas |3 ¢
z 3 dopma TeKyIero
KOHTAKTHas |Z 4 Bun P y
o KOHTPOJIS Ko
Pasgen/ Tema | & PaboTa & dcamocrosrensh 3 A
>l N . yCIIEBaEMOCTH U KOMIIETEHII
JUCIUILTAHBI N 126 mpak & 4 oif .
Tlek paK o ¢ IIPOMEKYTOYHOM un
. |28 paboThI
= aTTecTaluu
3aH| 3aH. [
1. Cdepa Oynymei
npodeCcCHOHAIBHON
1.1 CoBpemMeHHBIE OTtBeThl Ha .
TEXHOTOIMH u BOIPOCHI 110 Bri6opounsiii onpoc; | YK-4.1,
[ePCIIEKTHBbI TeKcTy; npoBepka BeinosnHeHus1| YK-4.2,
pasBUTHS 211950 prmonnenue MUCHbMEHHBIX VK-4.3,
npodeccnn - MHMCHEMEHHEIX HeKCI/IKO-FpaMMa}“I/I‘ICC YK-4.4,
npodeccHoHanbHo | 3 JIEKCHKO- KUX 33/1aHin YK-4.5
1.2 MupoBsie ITonroroska YK-4.1,
BE ne CTHOTO . YK-4.2
AV 2/11 |49 Y YcTHBIN onpoc ’
NpEeANPUITHS u COOOIIIEeHUs IO YK-4.3,
KOMITAaHUH TEME YK-4.4,
Hroro mo paszaeny 4/21199
2. OcHOBBI
WHOSI3bIYHOMN
2.1 Ocobennoctu R
OBepKa
MIPUMEHEHUS BrinonHenue POBEP VK-4.1,
BBITIOJTHEHUS
MHOCTPAHHOTO MMACbMEHHBIX HCEMEHHBIX YK-4.2,
A3BIKA B[ 3 4/11 50| nmekcuko- YK-4.3,
JICKCUKO-TpaMMaTH4IeC
npohecCHOHANBEHO rpaMMaTH4eCcK . YK-4.4,
. . KHX 33J]aHUii;
% obOnacTu X 3aJaHui . VK-4.5
BBIOOPOYHBIN OMpPOC
(TepmuHONOTHYECK




Brimonnenune

KOHTPOJILHOH
2.2 CrpykTypa Hu P

paboThI: [TpoBepka
OpraHH3atiA IIeEPEBO BBIMTOJTHEHUS
po¢eCCHOHAIBHO p . YK-4.1,
TEKCTOB KOHTPOJIBHOU PabOTHI:
ro rekera, npodeccroHal [mpoBepKa BHITOTHEHUS YK-4.2,
AHHOTHpOBaHUE U 2/11 149 p . POBEP .| VK-4.3,
bH O MMUCbMEHHBIX 3aIaHUH

pechepuposanue HapaBJICHHOCT (mepeBon YK-4.4,
TEKCTOB P P ’ YK-4.5

1, COCTaBIIEHUE AHHOTHUPOBAHHUE,
B MMHCbMEHHBIX edepupoBaHue)
i obmactu . pedepup )

AHHOTAIINI

MIPOYNUTAHHBIX
Hroro no paszaeiy 6/211199
Utoro 3a cemectp 10/4 119 3a48T
HTOro 1o NUCHHIIINHE 10/4 {19 3a4er




5 O0pa3oBaTesibHbIE TEXHOJIOTHH

B cootBerctBum ¢ Tpedoanusimu ®I'OC 3++ BO mno peanuzanuy KOMIETEHTHOCTHOTO
MOJIX0Jla IporpamMma JUCHUIUIMHBL « TeXxHHuecKuii MHOCTPaHHBIA S3bIK B MpOodeccroHaIbHOMI
o0nacTu»IpeyCMaTpUBaET:

— UCIOJIb30BaHUE B Y4eOHOM IPOIECCE aKTUBHBIX U MHTEPAKTUBHBIX ()OPM MPOBEICHUS
3aHATUH C 1eNbl0 (OPMHUPOBAHUS U PA3BUTHS MHOS3BIYHON KOMMYHHKATHBHOM KOMIIETECHIIMU
00yyJaromuxcs;

— HuCHoJbp30BaHve aynauo- u Buaeomarepuano, WHTEPHET - pecypcoB Ha
MPaKTUYECKUX 3aHATUSAX;

— HCIOJIb30BAHUE 3JIEKTPOHHBIX 00pa30BaTENIbHBIX PECYPCOB 10 TEMaM IMPaKTUYECKHX
3aHATHI;

— MOKUCK M M3y4eHHE MEAMUHBIX TEKCTOB 110 0003HAYEHHOU IpoOIeMaTHKe;

— HCMOJb30BaHUE pa3HbIX (OpM BHEAYIUTOPHOH pabOThHI: ydacThe B CTYJCHUYECKHX
HAYYHBIX KOH(PEPEHIHUIX, KOHKYpCaX U OJUMITHAIaX.

Jl1is foCTHXKEeHUs TIAaHUPYEMBIX Pe3yJIbTaTOB 00yueHus, B Kypce « THOCTpaHHBIN S3bIK B
po(hecCHOHATIBHOM 1A TEIbHOCTHY UCIIOIB3YIOTCS ClIeAyoIIre 00pa3oBaTebHbIE TEXHOJIOTHU:

1. UndopmannoHHO-pa3BUBAONINE TEXHOJOTHH, HANpaBiCHHbIE Ha (HOPMHUPOBAHHE
CUCTEMBbI 3HaHUHN U CBOOOIHOE ONIEPUPOBAHUE UMHU.

Hcnonb3yercs KOMMYHUKAaTUBHO - KOTHUTHUBHBIA METOJ, CAMOCTOSITEIbHOE HU3yUYEHHE
JUTEpPaTyphl, NPUMEHEHUE HOBBIX HH(POPMAIMOHHBIX TEXHOJOIMH Ui CaMOCTOSITEIbHOTO
MONOJIHEHUSI 3HAHWM, BKJIOYas HCIOJIb30BAHME TEXHUYECKUX M AJIEKTPOHHBIX CPEACTB
uH(pOopMaLUH.

2. JlesaTenbHOCTHBIE, MNPAKTUKO-OPUEHTHUPOBAHHBIC TEXHOJOTHH, HAaIpPaBJICHHbIE Ha
dopmupoBaHHEe CUCTEMBI NPOPECCHOHATBHBIX MPAKTUYECKUX YMEHUH W HaBBIKOB TIPU
BBITOJIHEHUH 3a/laHU, MPOBEACHUU SKCIEPUMEHTANbHBIX HCCIIEAOBAaHHUM, 00ecrneunBaronmnx
BO3MO>XHOCTh KQUE€CTBEHHO BBINOJIHSTH MTPO(ECCHOHATIBHYIO AESTEIbHOCTb.

3. Pa3BuBaromme mnpoOIEMHO-OPHEHTHPOBAHHBIE TEXHOJOTHH, HaIlpaBJICHHbIE Ha
dbopMupoBaHHEe U pa3BUTHE MPOOIEMHOTO MBIIUIEHUS, MBICIUTENILHON aKTUBHOCTH,
CITOCOOHOCTH BHJIETh U (POPMYIHPOBATH MPOOJIEMBI, BHIOMPATH CIOCOOBI M CPENCTBA MJISI UX
pemienusi. Mcnonb3yeTcss KOJUIEKTMBHAsL JACATENBHOCTh B Tpynnax MpH  BBINOJHEHUU
MPAKTUYECKUX 3aJJaHHi, pellieHue 3a7a4u B YCIOBHBIX CUTYAIUAX J€JI0BOM U podeccroHalIbHON
KOMMYHHUKAaIUH.

4. JINYHOCTHO-OPUEHTHPOBAHHBIE TEXHOJOTUU OOYUYEHUS, YUUTHIBAIOLIUE pa3IUYHbIE
CHOCOOHOCTH 00yUaeMbIX, CO3JaHNE HEOOXOJUMBIX YCIOBUH /I pa3BUTHUS UX UHAWBUIYAIbHBIX
HaBBIKOB, Pa3BUTUE AKTUBHOCTH JIMYHOCTH B yueOHOM Mpo1iecce. JINYHOCTHO-OpUEHTHPOBAHHbIE
TEXHOJIOTUN O0YUYEHUs peaTu3yloTcs B pe3ysibTaTe UHIMBHUIyaJIbHOTO OOIIEHHUs MTperoiaBaTens
U CTYyJIEHTa Ha Mpe3eHTalMsIX COOOUIEHUH 1 JOKJIAaJ0B, MUCbMEHHBIX padOT U MPHU BBIOJIHEHUU
JIOMAIIHUX WHJIMBUAYaTbHBIX 3a1aHUM.

6 YueOHO-MeTOIMYECKOE 00ecedeHe CAMOCTOATETbHOI PadoThI 00yYaIOLIUXCS
[IpencraBneno B npuiiokeHuu 1.

7 OueHoYHbIE cpecTBA /sl IPOBeAeHUsI IPOMEeKYTOYHOM aTTecTAlUH
[IpencraBieHb!l B MIPHIOKEHUH 2.

8 YueoHO-MeToANYeCKOe H MHPOPMALIMOHHOE o0ecTieueHue TUCHUTLINHBI (MOTYJIs1)
a) OcHoBHas JIUTEpPaTYypAa:
AHTIUHACKHN S3bIK

1.3epxuna, H. H. Englishforprofessionalpurposes: npakrukym / H. H. 3epkuna, O. B.



Kucens ; MI'TY. - Marautoropck: MI'TVY, 2018. - 1 371eKTpOH.ONT. AUCK (CD ROM). -
3ari. c TUTYJI.OKpaHa. URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name= 3531.pdf&showzdcataloques/1/1515
176/3531.pdf&view=true
(mata obpamienus: 04.10.2019). - MakpooObekT. - TeKCT : 37aeKTpOHHBIH. - CBeIeHUs
noctymnHbl Takxke Ha CD-ROM.

2. Kucenb, O. B. ScienceandEngineeringasaProfession : yue6Hoe mocooue [1is By30B] /
O. B. Kucens, E. A. Jlomakuna, A. B. bytoBa ; MarHuTOropckuid roc. TeXHU4ECKUM yH-T UM. [
W. Hocosa. - Marauroropck : MI'TY um. I'. . Hocosa, 2019. - 1 CD-ROM. - 3arn. c
TUTYJ.9KpaHa. - URL
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3861. pdf&show—dcataloques/1/1530
476/3861.pdf&view=true  (mara o6pamenus: 25.10.2019). - Makpooobekr. - Tekcr
AIIEKTPOHHBIN. - CBenenus goctynHsl Takke Ha CD-ROM.

3.ITonsixoRa, JI. C. OCHOBBI TEXHHUYECKOTO MEepPeBoa: yueOHO-MeToAruecKoe mocoowue / JI.
C. [Tonskoga, 10. B. IOxakosa ; MI'TY. - Marautoropck : MI'TY, 2017. - 1 351eKTpOH.ONT. TUCK
(CD-ROM). - 3Barnm. ¢  TtuTya.skpana. -  Teker  amrr, pyc. -  URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3409.pdf&show=dcatalogues/1/1139
722/3409.pdf&view=true  (mata oOpamenus: 04.10.2019). - MakpooObekr. - Tekct
anexkTpoHHbIN. - ISBN 978-5-9967-1044-7. - CBeaenus nocrymnubl Takxke Ha CD-ROM.

Hemenkunii 1361k

1. AntpomoBa, JI. U. Ilpaktukym 1o HeMeukomy s3bIKy "WHOCTpaHHBIM S3BIK B
npodeccHoHaIbHOM JeaTeNbHOCTH" (U1 OakaniaBpoB, CHenUAIMCTOB, Maructpantos) / JI. 1.
AmnTtponosa, O. H. AdanaceeBa; MI'TY. - Marauroropck : MI'TY, 2017. - 1 35eKTpoH.ONT. AUCK
(CD-ROM). - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3140.pdf&show=dcatalogues/1/1136
432/3140.pdf&view=true (mata obOpamenust 04.10.2019). - Makpooobekt. - Tekcr :
3JIEKTPOHHBIN.

2. Nyockux, A. 1. DEUTSCHE GRAMMATIK [OnexkTpoHHBI pecypc] : yueOHOE
nocobue / MI'TVY. - Marautuoropck: MI'TY, 2018. - 1 snexrpon.ont. auck (CD-ROM). - Tekcr
pyc., HEM. - Jost: 2306V U. - ISBN 978-5-9967-1104-8
‘https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3442.pdf&show=dcatalogues/1/151
4253/3442.pdf&view=true

@paHILy3CKUN A3BIK

1. 3amaBuna, T. FO. Le francais pour les ingénieurs. IlpakTukym Io TmepeBOIY
pohecCHOHANBbHO-OPUEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB Ha (DpaHI[y3CKOM S3bIKE€ [UIsl CTYACHTOB
TexHHYeckux By30B . mpaktukym / T. 1O. 3amaBuna, H. B. JIépuna, E. A. T'acanenko ;
MarnuTtoropckunii roc. rexunueckniit yH-T uM. ['. 1. Hocosa. - Marautoropck : MI'TY um. I'. H.
HocoBa, 2020. - 1 CD-ROM. - 3arn. ¢ Turyn. okpasa. - URL
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=4167.pdf&show=dcatalogues/1/1533
924/4167.pdf&view=true  (mara oO6pamenus: 25.09.2020). - Makpooosekr. - Tekct
AIEKTPOHHBIN. - CBeieHus 1ocTynHbI Takxke Ha CD-ROM.

2. 3amaBuna, T. }0. ®panmusa. Crpana. Jlromu Y. 1. yuebnoe mocodue /| MITY. -
MarauToropck:
MI'TV,2017.https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3158.pdf&show=dcatal
nni1es/1/1136492/3158 ndf& view=triie(nara obnamenus 04.10.2019). — MaknonfrexkT
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https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3409.pdf&show=dcatalogues/1/1139722/3409.pdf&view=true
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3140.pdf&show=dcatalogues/1/1136432/3140.pdf&view=true
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3140.pdf&show=dcatalogues/1/1136432/3140.pdf&view=true
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=4167.pdf&show=dcatalogues/1/1533924/4167.pdf&view=true
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=4167.pdf&show=dcatalogues/1/1533924/4167.pdf&view=true

0) /lonoJiHUTeIbHASA JINTEpaTypa:
AHIIMICKAN A3BIK

1. [Tomsikosa, JI. C.JIeKCuKO-TpaMMaTHYECKHE TPYAHOCTH TEXHUYECKOTO MIEPEBO/IA C

AHTJIMICKOTO 53bIKa Ha pyccKuil: yueOHo-MeToauueckoe nocooue / JI. C. ITonsikosa, IO.
B. IOxakoBa; MI'TVY. - Marauroropck: MI'TY, 2017. - 1 snexrpon.ont. auck (CD-ROM). -
ISBN 978-5-9967-1045-4. -URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3408.pdf&show=dcatalogues/1/1139
716/3408.pdf&view=true  (mara o6pamenus: 03.09.2019). - Makpooobekr. - Tekcr
3JIEKTPOHHBIMN.

2.SELF-STUDY ENGLISH. STEP II: mpaktukym / 1O. B. FOxakoga, JI. C. ITonsikosa, O.
A. Jlykuna, A. T'. Kimagoa ; MI'TY. - Marautoropck : MI'TY, 2018. - 1 35ekTpoH.ONT. JHCK
(CD-ROM). - 3arir. c TUTYJL.OKPAHA. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3783.pdf&show=dcatalogues/1/1527
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KJIACCOB)
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cripaBoyHass 0Oasa JAHHBIX HAYYHBIX W3JAHMIA ' '
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Poccuiickas  T'ocynapersentas  OWONMOTEKA. |- /i rsl.rufru/4readers/catalogues/
Karanoru
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JocTyna K THQOPMAIMOHHBIM pecypcam
[Touckosas cuctema Axagemus Google (Google
Scholar)
HammonansHas
undopmanMonHo-ananutuueckas cucrema —|URL: https://elibrary.ru/project_risc.asp
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MatepuaiabHO-TEXHUUYECKOE 00ecTIeYeHNE TUCIUIUIMHBI BKIOYAET:

MatepuraabHO-TEXHUUYECKOE 00eCcTIeYeHIE TUCIUIUIMHBI BKIOYAET:

VY4yeOHble aylIUTOPUM JUId NPOBEAEHUS MNPAKTUUECKUX 3aHATUH, TIpPYNIOBBIX U
WHAUBUAYAIbHBIX KOHCYJbTAlMM, TEKYIIEro KOHTPOJS M IPOMEKYTOUYHOM aTTeCTalUu:
MyJbTUMEIUIHBIE CPEICTBA XpaHEHHUs, Mepelaud U MpeAcTaBieHUus MH(OpMaIUK; KOMIUIEKC
TECTOBBIX 3a/IaHUM I IPOBECHUS IPOMEKYTOUHBIX U pyOEKHBIX KOHTPOJIEH.

[Tomemenuss uis  caMOCTOSITEIbHOM  pabOThl  OOyYaroLUXCSA:  MMEPCOHAIbHBIE
kommpioTephl ¢ makeroMm MS Office, Beixomom B MHTEpHET M C JOCTYIIOM B 3JIEKTPOHHYIO
UH(POPMALIMOHHO-00pa30BaTENbHYIO Cpe/ly YHUBEPCHUTETA.

[lomemenne [uist XpaHeHUs U NPOPUIAKTHUECKOTO OOCITYKHBAHUS y4eOHOro
oOopynoBaHus: mKappl Ui XpaHEHUs Y4yeOHO-METOAMYECKOH JOKyMEHTaluH, Y4eOHOro
000py10BaHUS ¥ YIEOHO-HATJISIHBIX TTOCOOMIA.
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Y4eOHO-MeTOAMYECKOE O0ecTedYeHHe CAMOCTOSATEILHOM PadoThl 00yYaOIUXCS

dopma TEKyIIEero Kon u
KOHTPOJIA CTPYKTYpPHBI
Pa3znen/ rema CaMOCTOSTEJIbHON . . 51
[Ipumeps! 3a1aHui U1 CAMOCTOSITENILHON pabOThl 00YyYarOIINXCs
JUCIUTUTUHBI paboThI AJIEMEHT
o0y4aromuxcs KOMIIETEHII
204
1. Cdepa Oynymei
npogdeccuoHaIbLHOM
AeATeJbHOCTH
1.1 CoBpemennbie | BeiOopouHbIit AHTJIMMCKUMH SI3BIK YK-4.1,
TEXHOJIOTUU 1 |0I1pOoC; YK-4.2,
[EPCICKTUBBI poBepKa 1. Read the text and answer the questions: YK-4.3,
pa3BUTHs MPO(ECCHH |BBIITOITHEHUS YK-4.4,
1 po(heCcCHOHATbHON | TUCBMEHHBIX Metal casting YK-4.5

oOJactu

JIEKCUKO-TpaMMar
MYSCKUX 3aJaHuH

One of the basic processes of the metal-working industry is the production of metal castings.
Numerous methods have been developed through the ages for producing metal castings, but the
oldest method is that of making sand castings in the foundry. Primarily, work consists of melting
metal in a furnace and pouring it into suitable sand molds, where it solidifies and assumes the
shape of the mold. However, the operation of making sand castings is not as simple as it seems.
Metal-castings methods may be classified into three groups depending upon the type of mold
used and the manner in which the molten metal is introduced into the mold.

The mold may be made from heat-resisting material, such as sand, some suitable ceramic
material, or plaster. The kind of material chosen to make the mold is, of course, determined
primarily by the melting temperature of the cast metal. Molten metals may be poured into the
mold by gravity or, on the other hand, pressure may be applied to force the liquid metal into the
mold. The latter method is known as die casting. Die-cast—ing pressure may be furnished by air,
hydraulic means, mecha—nical means, or centrifugally.

Among the mold materials, sand is used more than all others, since it can be packed to any
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required shape with small effort.

This method of production is relatively simple, inexpensive, and is not limited to any particular
type of metal or to certain sizes and shapes of castings. Of course, sand molds are used only once,
and each casting requires a new mold.

Wider use of the permanent type of mold made from steel, iron or any other suitable metal,
depending upon the melting temperature of the cast metal, is therefore greatly desired.

Bronze molds are employed at times for casting metals and alloys of very low melting
temperature such as zinc-base and lead-base alloys.

Modern casting techniques also permit that steel molds, coated inside with refractory material,
also be successfully used for production of iron and steel castings.

The metal molds are usually made in two parts which are either clamped together or closed by a
screw or other suitable device. The molten metal may be introduced into the mold either by
gravity or pressure.

The inner surfaces of the metal mold are in most cases finished smooth. They can be re-used.
These qualities make them superior to sand castings.

1) What is the oldest method of casting?

2) How may metal-casting methods be classified?

3) Put the steps in the right order according to the technology:
- pouring the metal into suitable sand molds

- solidifying

- making sand molds

- melting metal in a furnace

4) Why is sand used as mold material?

5) What other mold materials do you know?




Pasnesn/ tema
JIUCLIUIUINHEI

dopma TEKyIEero
KOHTPOJIS
CaMOCTOSATENIHHOM
paboThI
o0yyJaronmxcs

[Ipumeps! 3a1aHui U1 CAMOCTOSITENILHON pabOThl 00YYarOIINXCs

Konu
CTPYKTYPHBI
H
DJICMCHT
KOMITIETEHII
Hnn

2. Fill in the gaps with the correct passive form of the verb in parentheses:

Penicillin by Alexander Fleming in 1928. (discover) Statements from all the
witnesses at this moment. (take) Whales by an international ban on whaling. (must
protect) Both weddings by Good Taste. (cater) A Picasso ___ from the Metropolitan
Museum of Art.(steal) _ this washing machine in Germany? (make) Tea in
China. (grow) When we reached the airport, we found that all the flights___ due to the storm.
(cancel) The fax until tomorrow morning. (not send) The soundtrack of a movie
always after the filming is finished. (is/add)

HEMEILIKAM SI3bIK
1. Lesen Sie den Text und beantworten Sie die Fragen:
Eisenwerkstoffe: Stahl

Als Stahl bezeichnet man jede schmiedbare Eisenlegierung. Die Vielzahl von Stahlsorten
unterscheiden sich durch ihre chemische Zusammensetzung und ihre Gebrauchseigenschaften.
Stihle werden eingeteilt:

— nach den Gebrauchseigenschaften in Massenstihle (keine besondere Reinheit gefordert) und
Qualitits- bzw. Edelstdhle (erhohter Reinheitsgrad, erhdhte Gebrauchseigenschaften, teurer),

— nach dem Erzeugungsverfahren z.B. in Siemens-Martin(SM)-, Elektro(E)-, Thomas(T)-,
Sauerstoffaufblas(02)-Stahl,

—nach der Ausfiihrungsart z . B . in Band-, Rohr-, Profilstahl,

— nach den kennzeichnenden Legierungszusitzen z. B. in Chrom-, Manganstahl,

— nach der Hohe der Legierungselemente in unlegierten, niedriglegierten, legierten,
hochlegierten Stahl.
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Stahlgruppen. Die Stihle lassen sich je nach Verwendungszweck oder Eigenschaften in Gruppen
einteilen. Nachfolgend werden einige wichtige Gruppen

erlautert.

Allgemeine Baustdhle sind unlegierte Stahle, die nach ihrer Festigkeit benannt und eingesetzt
werden und vorwiegt fiir geschraubte, genietete und geschweiflite Konstruktionen Verwendung
finden.

Automatenstihle sind fiir spangebende Bearbeitung auf Automaten besonders geeignet. Die
erwiinschten kurzen Spéne entstehen durch Zugabe von Schwefel, Phosphor oder Blei zum Stahl.
Einsatzstahle sind unlegierte un legierte Stahle, bei denen die Randschicht aufgekohlt (eventuell
gleichzeitig aufgestickt) und anschlieend gehirtet wird. Dadurch entsteht eine harte Oberflédche
mit gutem VerschleiBwiderstand und verbesserter Dauerfestigkeit.

Federstdhle sind legierte Stahle mit durch Vergiitung besonders gutem Federungsvermogen fiir
die Herstellung von Federn aller Art.

Hitze- und zunderbestindige Stihle sind hochlegierte Stihle, die bei tiber 600°C durch Bildung
festhaftender, dichter, oxidischer Schutzschichten eine erhdhte Zunderbestindigkeit gegeniiber
Luft, Heizgasen u. a. chemischen Stoffen aufweisen.

Kaltzdhe Stdhle sind bei tiefen Betriebstemperaturen noch ausreichend zdh und werden fiir
Bauteile eingesetzt, die bei -40 bis -200°C beansprucht werden.

Nitrierstdhle enthalten Legierungsstoffe, die bei Nitrierbehandlung durch Bildung harter
Oberflachenschichten einen erhdéhten VerschleiBwiderstand der Oberfliche und hdohere
Dauerfestigkeit aufweisen.

Rost- und sdurebestindige Stdhle sind hochlegierte Stdhle mit Chromgehalten von mindestens
12%, die gegeniiber Sduren, Laugen und Salzlésungen weitgehend besténdig sind.
Schnellarbeitsstdahle sind hochlegierte Werkzeugstihle mit hohem VerschleiBwiderstand und
besonderer Eignung fiir spanabhebende Werkzeuge, die mit hohen Schnittgeschwindigkeiten und
unter hoher Warmebeanspruchung (bis zur Dunkelrotglut) arbeiten.

Vergiitungsstdhle sind unlegierte und legierte Baustihle, die durch Hérten und nachfolgendes
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Anlassen eine dem Verwendungszweck angepalite Festigkeit bei guter Zahigkeit erhalten.
VerschleiBfeste Stahle sind Stdhle mit besonders gutem VerschleiBwiderstand, der in der Regel
durch Zugabe geeigneter Legierungselemente und entsprechende Wirmebehandlung erzielt
wird.

Wilzlagerstdhle sind Stéhle, die im gehdrteten Zustand die in Wilzlagern (Kugel-, Rollen-,
Nadellagern) auftretenden hohen ortlichen Beanspruchungen aufnehmen und an die deshalb
besondere Anforderungen hinsichtlich Reinheit, Homogenitét, Bearbeitbarkeit, Hartbarkeit und
Malbesténdigkeit gestellt werden.

Warmfeste Stihle weisen infolge der Zugabe geeigneter Legierungselemente und entsprechender
Wirmebehandlung eine hohe Warmfestigkeit und Zunderbestiandigkeit auf und kénnen deshalb
bei Betriebstemperaturen zwischen 400 und 600°C eingesetzt werden.

Werkzeugstdhle dienen zur Herstellung von Werkzeugen, die zur spanlosen oder
spanabhebenden Formgebung und zum Trennen oder Zerkleinern von Werkstoffen im kalten
Zustand verwendet werden.

1) Wie werden Stdhle nach den Gebrauchseigenschaften eingeteilt?

2) Wie werden Stihle nach der Hohe der Legierungselemente eingeteilt?
3) Wofiir werden allgemeine Baustdhle verwendet?

4) Was versteht man unter ,,Federstahl“?

5) Welche Eigenschaften haben warmfeste Stihle?

2. Bilden Sie die Satze in Passiv:

1. Die Entdeckung von neuer Eigenschaften der Stoffe iibt einen grossen Einfluss auf die
Menschheit aus

2. Jons Jacob Berzelius entdeckte Silizium im Jahr 1824,

3. Man verwendet den Begriff ,,Innovation®, wenn man neue Ideen und Erfindungen in neue
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Produkte, Dienstleistungen oder Verfahren umsetzt, die erfolgreiche Anwendung finden und den
Markt durchdringen.

1.2. MupoBbie
BEIyIIHE
MPEIIPUATHS
KOMITaHUU
npoheCCUOHATBLHON
obnacTu

VYcrHrit onpoc

AHTJIMUCKUU SI3BIK

1. Describe the sphere you are working/going to work with the help of the following
expressions:

electrical, military, software, service, computer, programming, mechanical, water preservation,
civil, nuclear, laboratory

2. Make a PowerPoint presentation on the following topics:
- Apple
- Microsoft
- Rolls Royce
HEMEIIKHUH SI3bIK

1. Welche Merkmale zeichnen einen guten Ingenieur aus? Wihlen Sie die entsprechende
Antwort und schreiben Sie, warum Sie sie gewéhlt haben.

Ein guter Ingenieur:

-besitzt ein fachiibergreifendes Grundlagenwissen;

-ist in der Lage, technische Systeme und Gerite nicht nur im Teilen, sondern systemiibergreifend
zu verstehen;

-arbeitet stets zielorientiert;

-ist auf die Effizienz seiner technischen Ldsung bedacht;

YK-4.1,
YK-4.2,
YK-4.3,
YK-4.4,
YK-4.5
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-verfligt liber betriebswirtschaftliches Verstindnis;
- zeigt soziales Engagement;
- sein Handeln ist geprégt durch seine Verantwortung gegeniiber der Gesellschaft.
2. Erstellen Sie eine PowerPoint Prisentation zum Thema:
- BMW
- Siemens
- Apple
2. OcHOBBI
UHOSI3bIYHOM
KOMMYHHUKAaIlUU B
npogdeccuoHaIbLHOM
obs1acTn
2.1. OcobenHoctu ITpoBepka AHIJIMMCKUA SI3bIK YK-4.1,
IIPUMEHEHHUS BBIITOJTHEHHUS YK-4.2,
WHOCTPAHHOTO S3bIKA |THCHBMEHHBIX 1. Translate the following terms: YK-4.3,
B ipodeccHoHaIbHOM | TIeKcHKOo-TpaMMaT [nanotechnology, mine, cement, concrete, automation of production, transport technology, YK-4.4,
obyacTu uuecKux 3amanuid; |logistics, multiplication, division, meter, centimeter, kilogram, pound YK-4.5
(TepmuHONIOTHYECKH |BBIOOPOYHBIH
i coBapb or1poc 2. Say if the sentences are true or false:
npo¢eCcCuOHATBHON
obmnacrtu, 1. When an extended conductor has the same potential at its ends, free electrons are drifting from
rpaMMaTHYeCKHe one end to another. (True or False).
KOHCTPYKIIHH, 2. The wire and the electric source together form an electric circuit. (True or False).
Je7I0Bast 3. A path of any material will allow current to exist. (True or False).
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KOPPECIIOHICHIIHS) 4. Silver, copper and gold oppose very strongly. (True or False).

5. The slighter the opposition is, the better the insulator is.

(True or False).

6. There is only one type of electric circuit. (True or False).

7. We close the circuit when we switch on our electric device.
3. Choose the correct answers.

1. An emergency signal has to all ships in the area.
a) to be sent

b) to sent

c) sent

d) be sent

2. That report written before the end of next week.
a) need to be

b) has

c) needs to be

d) needs

3.Those dangerous chemicals brought into this secure room.

a) never be
b) must not be
¢) do not ever
d) must not

4. Seat belts at all times during the flight.
a) should wear

(True or False).
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b) should to wear
¢) should worn
d) should be worn

5. One work with electric devices barehanded
a) must

b)wants

c)likes

d) should never

4. Put the parts of the Letter of Application in the correct order
1. September 1, 2018

2. Thank you for your time and consideration. | look forward to speaking with you about this
employment opportunity.

3. | can be reached anytime via email at john.donaldson@emailexample.com or by cell
phone, 909-555-5555.

4. Sincerely, John Donaldson

5. I am writing to apply for the programmer position advertised in the Times Union. As

requested, | enclose a completed job application, my certification, my resume and three
references.

The role is very appealing to me, and | believe that my strong technical experience and education
make me a highly competitive candidate for this position. My key strengths that would support
my success in this position include the following:

. I have successfully designed, developed and supported live-use applications.
. | strive continually for excellence.
. | provide exceptional contributions to customer service for all customers.

With a BS degree in Computer Programming, | have a comprehensive understanding of the full
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lifecycle for software development projects. | also have experience in learning and applying new
technologies as appropriate. Please see my resume for additional information on my experience.
6. George Gilhooley
Times Union
87 Delaware Road
Hatfield, CA 08065
7. John Donaldson
8. Sue Circle
Smithtown, CA 08067
909-555-5555
john.donaldson@emailexample.com
9. Dear Mr. Gilhooley,
HEMEIIKHUH SI3bIK

1. Ubersetzen Sie folgende Begriffe:

Nanotechnologie, Mine, Zement, Beton, Produktionsautomatisierung, Transporttechnologie,
Logistik, Multiplikation, Division, Meter, Zentimeter, Kilogramm, Pfund

2. Sagen Sie, ob es stimmt oder nicht.

1. Viele Werkstoffe wurden durch Plaste ersetzt.

2. Plaste sind ein relativ alter Werkstoff.

3. Als Rohstoff dienen vor allem Holz und Papier.

4. Alle 5 Jahre verdoppelte sich die Plastproduktion.

5. Die gegenwirtig zur Verfiigung stehenden Plaste haben keinen Nachteil.

3. Wiihlen Sie die richtige Antwort:
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1. Friiher .... die Menschen Hauser aus Stein.
1) bauen
2) gebaut
3) bauten
2. Holz... ein Baumaterial.
1) seid
2) ist
3) sind
3. Dieses Werk .... Baumaschinen.
1) liefert
2) liefern
3) geliefert
4. Der Ziegel ....aus Lehm oder Kalk mit Quarzsand geformt.
1) werde
2) wird
3) werden
S. Der Ziegel .... im Bauwesen eine verbreitete Anwendung .
1) findet
2) gefunden
3) finden
6. Die wichtigsten Baustoffe ... Ziegel, Beton, Eisenbeton, Holz, Zement, Kalk, Glas, und

andere.
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1) ist
2) bist
3) sind

4. Setzen Sie folgende Bewerbungsteile in richtiger Reihenfolge ein.

1. Ihr Stellenangebot in der ... Zeitung vom...
2. LAM.
Internationale Angelgeréte
Manufaktur
Postfach
91709 Gunzenhausen
Fischbach, den 29.3.20..

3. Mit freundlichen Griflen
Hermann Hecht
(Unterschrift)

4. Sehr geehrte Damen und Herren,

5. Hermann Hecht
Forellenweg 12
98553 Fischbach
Tel.: (02 11) 8 04 57

6. mit groBBem Interesse habe ich Thre Anzeige in der SZ vom 26.3.20.. gelesen. Sie suchen fiir
Ihre Einkaufsabteilung einen Zentraleinkdufer.
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Fiir diese verantwortungsvolle Aufgabe bringe ich alle Voraussetzungen mit. Als ausgebildeter
Speditionskaufmann war ich bereits einige Jahre im Import-Export- Bereich einer Mdbelfirma
tiatig. Dabei konnte ich auch Erfahrung in der Einkaufsabteilung sammeln, wo Gespriche mit
ausliandischen Lieferanten héufig auf Englisch, aber auch auf Franzosisch oder Italienisch
gefiihrt wurden.
Ich arbeite bevorzugt mit Kollegen in einem Team. Da ich mich in meiner Freizeit gerne mit
Angeln be-schiftige, habe ich mir auch einige Kenntnisse tiber Fische und Anglerausriistung
angeeignet.
7. Anlagen: Lebenslauf, Zeugnisse, Passfoto
8. Uber eine Einladung zu einem Vorstellungsgesprich wiirde ich mich sehr freuen.
2.2. Crpykrypa wu|lIpoBepka AHTJIMACKHWH SI3BIK YK-4.1,
OpraHHM3anus BBITIOJTHEHUSI Write an abstract. YK-4.2,
PO eCCUOHAIBHOTO |KOHTPOJIBHOMN YK-4.3,
TEKCTA. paboTHI: Physical properties of metals and alloys YK-4.4,
AHHOTHpOBaHHE ¥ |IIPOBEpKa The word constitution used with reference to metallic substances does not have the same meaning| YK-4.5
pedepupoBanue BBITTOJTHEHHUSI as composition. Constitution denotes the manner of arrangement of the metal atoms as to
TEKCTOB MUCHMEHHBIX geometric form in solid crystals, and the regular or ordered arrangement of different kinds of
npodeccHoHaIbHON |3adaHuil metal atoms and their relation to each other in such a crystal.
obacTu (epeBoy, The pattern formed by this orderly arrangement of the atoms is known as the space lattice.
anHotupoBanue, |Most metals crystallize with one of the three following lattice structures:
pedepuporanne) |Close-packed cubic: copper, nickel, lead, aluminium, cobalt, silver, gold, platinum.

Body-centred cubic: iron, molybdenum, tungsten, chromium.
Hexagonal close-packed: zink, cadmium, magnesium, beryllium, titanium.
This union of atoms into a geometric array is the physical difference between liquid and solid
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metal.

The formation of metal crystals within a melt begins at each cooling surface of the liquid mass
and extends from the exterior to the interior as heat is lost from the mass. Every change in the
conditions of cooling, such as increasing or decreasing the rate at which heat is conducted away
from the freezing mass, will have an influence on the size and shape of the crystals and, therefore,
on the constitution and properties of the solidified mass.

Melting and Boiling Points. - The temperature at which a metal melts, is called the melting point,
the metals of lower melting points are generally the soft metals and those of high melting the hard
metals.

The boiling point of a substance depends on the surrounding-pressure. The term "boiling point”
refers to the temperature at which the metal boils under normal atmospheric pressure.

Electrical ~ Conductivity. - The electrical  conductivity of a substance is the electrical
conducting power of a unit length per unit of cross-sectional area. The electrical resistance of
metals or alloys is increased by decreasing the size of the crystals and, therefore, increasing the
number of crystal boundaries. In general, all metals increase in resistivity with increase in
impurities. The resistivity of metals is also increased in most cases by an increase in
temperature.

Heat Conductivity. - Heat conductivity is measured as the heatconducting ability of a unit length
or thickness of a substance per unit of cross-sectional area.

Magnetism. - Magnetism is measured as the magnetic force exerted by a unit volume of a
substance under standard magnetizing force. Iron, cobalt and nickel are the only metals
possessing considerable magnetism at room temperature, and they become non-magnetic when
heated to a certain temperature. Strong permanent magnets have been made chiefly of one of
several compositions of steel, but in recent years a number of magnet alloys of much greater
magnetism, able to exert  forces many times their own weights, have been
developed.

Density and Porosity. - Porosity, the quality of containing pores is lack of denseness. Density, on
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the other hand, denotes weight per unit of volume. The distinction will be manifest from the fact
that some heavy metals, like grey cast ironware porous enough to leak under heavy hydraulic
pressures, whereas some lightweight metals, like aluminium, are dense and compact.

Most metals expand on heating and contract on cooling.

Colour. - Most of the metals are silvery white or grey in colour. Copper is the only red metal, and
gold the only yellow one, although a number of copper-base alloys are also yellow. All solid
metals have metallic lustre, although the true colour and lustre of many metals are often obscured
by a coating of oxide — which may be white, grey, red, brown, bluish, or black.

HEMEIIKAM SI3BIK
Schreiben Sie die Annotation.

Stahlerzeugung

Stahl ist eine Eisenkohlenstofflegierung, die in der Regel < 2% C enthélt und ohne
Vorbehandlung walz- und schmiedbar ist. Die Grenze von 2% C kann durch Legierungselemente
angehoben werden. Stahl wird aus Roheisen und Schrott in wechselnden Anteilen durch
Vermindern des Kohlenstoffgehalts und der Eisenbegleiter, insbesondere des Phosphors und
Schwefels, nach verschiedenen Verfahren hergestellt.

Einsatzstoffe. Allen Stahlerzeugungsverfahren ist gemeinsam, dass zur Gewinnung von Stahl
Roheisen, Schrott, Ferrolegierungen und Schlackenbildner benétigt werden. Der Anteil des
Roheinsens am metallischen Einsatz im WeltmaBstab betrigt 55 bis 60% und der des Schrotts 40
bis 45%. Roheisen hat je nach dem Stahlerzeugungsverfahren eine unterschiedliche
Zusammensetzung und wird im festen oder fliissigen Zustand in die Schmelzaggregate
eingebracht.

Schrott stammt entweder als ,,Neuschrott" aus der Metallverarbeitung, wo er beim Giellen,
Walzen, Schmieden, Zerspanen, Stanzen usw. anfillt, oder ,,Altschrott" aus der Sammlung von
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unbrauchbar ~ gewordenen  Stahlerzeugnissen,  wie Maschinen,  Apparateteilen,
Fahrzeugkarosserien, Stahlbauwerken usw. Bei der Wiederverwendung muss zwischen
unlegiertem und legiertem Schrott unterschieden werden, wobei der legierte Schrott nach den
Legierungselementen unterschieden werden muss. Ferrolegierungen werden in der Regel als
Eisenlegierungen dazu bendtigt, die fiir die Erzielung bestimmter Stahleigenschaften
notwendigen Legierungsgehalte im Stahl zu sichern.

Als Schlackenbildner wird gebrannter Kalk (CaO) verwendet, der mdglichst >90% CaO
enthalten soll. Zur Erzeugung von reaktionsfahigen Schlacken werden auBerdem FluBspat
(CaF2) mit moglichst > 70 % CaF2 oder auch Bauxit mit 50 bis 60 % AlI203 verwendet.

Die Blasstahlverfahren. Bei diesen Verfahren wird fliissiges Roheisen durch Behandeln mit
reinem Sauerstoff (99,5 % O2), selten mit Luft, in Stahl umgewandelt. Der Sauerstoff verbindet
sich dabei mit den Eisenbegleitern (Kohlenstoff, Silizium, Mangan, Phosphor) zu Oxiden, die im
Falle des Kohlenmonoxids (CO) als Gas entweichen oder in der Schlacke gebunden werden. Die
bei der Oxydation frei werdende Wérme erhélt das Bad fliissig, obwohl sein Schmelzpunkt
infolge Absinkens des Kohlenstoffgehalts ansteigt, und gleicht die durch den kalten Schrott, die
Zuschlédge und die beim Gief3en auftretenden Wirmeverluste aus.

Bei den bodenblasenden Konverterverfahren wird in einem birnenférmigen, kippbaren GefaB,
dem Stahlwerkkonverter, reiner Sauerstoff vom Boden her durch das fliissige Roheisen geblasen.
Das Durchblasen von reinem Sauerstoff wurde 1968 erstmalig zur Betriebsreife entwickelt und
der bodenblasende Sauerstoffkonverter eingefiihrt. Dabei wird durch einen Diisenboden reiner
Sauerstoff eingeblasen. Um den Verschleill des Diisenbodens infolge der beim Verbrennen der
Eisenbegleiter mit reinem Sauerstoff auftretenden Temperatur von > 1950 °C in wirtschaftlichen
Grenzen zu halten, werden im Konverterboden Diisen mit einem offenen Kiihlsystem
angewendet, d. h. aus einem doppelwandigen Rohr stromt aus der Zentraldiise reiner Sauerstoff
und aus der Manteldiise als Kithimedium gasformiger (Erdgas) oder fliissiger Kohlenwasserstoff
(Heizol). Die Kohlenwasserstoffe werden beim Austritt aus der Diise zersetzt und erniedrigen
durch den dafiir notwendigen Warmebedarf die Temperatur.
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Die Konverter sind basisch (mit Dolomit oder Magnesit) zugestellt und erreichen

Schmelzmassen bis zu 250 t. Zum Frischen wird das vom Hochofen bzw. Roheisenmischer

kommende fliissige Roheisen in den zum Fiillen geneigten Konverter, in den bereits vorher 15 bis

20% Schrott und ~10% Kalk (bezogen auf die Gesamteinsatzmasse) eingebracht worden sind,

eingegossen (Abb. 7-1). AnschlieBend wird die Zufuhr des Sauerstoffs und des Kiihlmediums

angestellt und der Konverter aufgerichtet. Wihrend des Blasens oxydieren die Eisenbegleiter

wobei die Reihenfolge ihrer Oxydation von ihrer Affinitit zum Sauerstoff, der Temperatur und

dem Zeitpunkt der Schlackenbildung abhéngen. Der Kohlenstoff verbrennt zu CO und entweicht

gasformig, Silizium, Mangan und Phosphor gehen als Oxide in die Schlacke iiber und werden

dort gebunden.

Nachdem die Phosphorentfernung abgeschlossen ist, wird das Blasen beendet, der Konverter

umgelegt, eventuell Legierungszusitze vorgenommen und der Stahl dann in die GieBpfanne

entleert. Die Blaszeit betrdgt 15 bis 20 min und die Gesamtschmelzzeit = 45 min.

AusschlieBlich zur Erzeugung von rost- und séurebestéindigen Stahlen wurden Sonderverfahren

entwickelt, bei denen eine chromreiche Schmelze in einem mit hochwertigen feuerfesten

Materialien ausgekleideten Konverter mit einem Gasgemisch behandelt wird. Das Gasgemisch

sichert die Oxydation des Kohlenstoffs bei gleichzeitiger Schonung des Chromgehalts der

Schmelze.
Jnarnoctrka ITpoBepka Kontponbnas padota (IIpunoxenue 1) YK-4.1,
C(OPMHUPOBAHHOCTH |KOHTPOJIBHBIX YK-4.2,
HaBbIKOB, YMEHHUH 110 |paboT YK-4.3,
BCEM BUJIAM YK-4.4,
JEATEIbHOCTH YK-4.5
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OneHouHbIE CpPECTBA

YK-4 Cnoco6eH ocyniecTBJSITH 1eJIOBYI0 KOMMYHUKAIMIO B YCTHOM M MUCbMEHHOH GopMax HAa rocy1apcTBeHHOM si3bike Poccuiickoi

@enepanuy U HHOCTPAHHOM(BIX) A3bIKE(AX)

YK-4.1 Bri6upaeT ctuib 00IIeHHs Ha PYCCKOM
SI3bIKE B 3aBUCHMOCTH OT IIEJIU M YCIIOBHIA
NapTHEPCTBA; aalTUPYET PeYb U CTUIIb
OOIIEHHS K CUTYaIUsIM B3aMO/ICHCTBUS

1.Bbi0epuTe peniinky, Hau0oJ1ee COOTBETCTBYHIIYI0 CUTYAlMU O0IICHUSI

AHIVIMACKHHA A3BIK

1. Colleague: “ ”

John: “Anyhow, I am going to live in London. I’ve got a new job.”
a) You are not going to London, are you?

b) London is a perfect place for your career.

c) But London is too expensive for young people.

d) What’s wrong with your job?

2. Director: “Sorry, I am too busy on Tuesday.”
a) Can we have a meeting on Tuesday?

b) Can I have a day-off on Tuesday?

c) Tuesday is a very good day for work, isn’t it?
d) Are we very busy on Tuesday?

Hemenkuii A3bIK
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O1neHOYHBIC CPEACTBA

1. Herr Schmidt: Guten Tag! Hier ist Stefan Schmidt. Ich mochte bitte Herrn Hoffmann
sprechen. Sekretirin:
a) Was? Ich verstehe Sie nicht.

b) Auf Wiederhoren.

¢) Moment mal. Ich verbinde.

d) Er will mit Ihnen nicht sprechen.

2. Sekretérin: Optotecno, Frau Gerno am Apparat. Guten Tag.
Sie:

a) Hmm.

b) Auf Wiederhdren.

¢) Sie haben eine schone Stimme.

d) Guten Tag. Mein Name ist Herr Ulrich.

2. CocraBbTe QMAJIOT U3 NPEAJT0KEHHBIX PelIuK

AHIJIMACKHHA A3BIK

. Good morning, Miss Ivanova. So you applied for a job in our team. Am I right?

. Well, | left school at 17 and then for the next five years | studied at Nosov State
Technical University. | graduated the Department of economics with high honors and was
qualified as a manager of enterprise. And after that | did a one-year computer course.

. That's good. I'd like to know a bit more about you. Probably you could tell us
about your education first.

. Unfortunately no.

. Well. Your education sounds great, Miss lvanova. And have you got any

experience? Have you worked before?
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O1neHOYHBIC CPEACTBA

HHAWKaTOopa
. OK. That’s enough I think. Well, Miss Ivanova. Thank you very much. I am
pleased to talk to you and we shall inform you about the result of our interview in a few
days. Good-bye.
. | see. Do you mind business trips? And are you fluent in English or German?
. Well... I start my work on time. I learn rather quickly. I am friendly and I am able
to work under pressure in a busy company.
. Very good. Can you tell me about your good points then?
. Oh, foreign languages are my favorites. We did English at the University and I use
it when | travel.
. Yes, | did. I sent my resume for a position of a manager.
Hemeukuii si3bIK
. Medienlabor Meininger, guten Tag. Was kann ich fiir Sie tun?
. Tut mir leid, Herr Meininger ist heute nicht im Haus.
. Natiirlich. Was soll ich ihm denn sagen?
. Kein Problem. Wie war noch Ihr Name?
. Vielen Dank, Herr Stein. Auf Wiederhoren!
. Oh, konnte ich eine Nachricht fiir ithn hinterlassen?
. Auf Wiederhoren!
. Stein. Und meine Telefonnummer ist 7655432 hier in Freiburg.
. Guten Tag, mein Name ist Stein. Ich mochte bitte mit Herrn Meininger sprechen.
. Konnte er mich bitte so bald wie mdglich zuriickrufen? Es ist sehr wichtig.
VK-4.2 BC,Z[CT ACJIOBYIO IMEPCIMUCKY HA PYCCKOM H 1. Pacmonoxxure yacTu HUKCTIPCACTABJICHHOT'O IMTMCbMaA B IMIPABHUJIBHOM ITOPAIKE.

MHOCTPaHHOM $I3bIKaxX C y4ETOM
0COOEHHOCTEH CTHIINCTHKH O(pHUIMATBHBIX
IIMCEM U COLIMOKYJIBTYPHBIX pa3Indui

AHTIIMACKUHA SA3BIK
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a.

I am writing to complain about the baggage claim facilities at Brookfield airport.
On recent flight back from Barcelona, we waited 35 minutes for our luggage to arrive.
One of our suitcases was badly damaged and | am sure that the damage was done in by

the baggage handlers at Brookfield.

b.

Customer Service Manager
Yours Sincerely
Fiona Giddings
Brookfield Airport
Brookfield B984FU
Dear Sir or Madam
7 August 2009

I look forward to receiving your reply.

Hewmerkuii 1361k

Ihr Stellenangebot in der ... Zeitung vom...

I.LAM.
Internationale Angelgerote
Manufaktur
Postfach
91709 Gunzenhausen Fischbach, den 29.3.20..
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c. Mit freundlichen Griifien
Hermann Hecht
(Unterschrift)

d. Sehr geehrte Damen und Herren,

e. Hermann Hecht

Forellenweg 12

98553 Fischbach

Tel.: (02 11) 8 04 57

- mit groffem Interesse habe ich Ihre Anzeige in der SZ vom 26.3.20)... gelesen. Sie suchen
fiir Thre Einkaufsabteilung einen Zentraleinkdufer.

Fiir diese verantwortungsvolle Aufgabe bringe ich alle Voraussetzungen mit. Als
ausgebildeter Speditionskaufmann war ich bereits einige Jahre im Import-Export-
Bereich einer Mobelfirma titig. Dabei konnte ich auch Erfahrung in der
Einkaufsabteilung sammeln, wo Gesprdche mit ausldndischen Lieferanten hdufig auf
Englisch, aber auch auf Franzosisch oder Italienisch gefiihrt wurden.

Ich arbeite bevorzugt mit Kollegen in einem Team. Da ich mich in meiner Freizeit gerne

mit Angeln beschdftige, habe ich mir auch einige Kenntnisse tiber Fische und
AnglerausiisStung angeeignet.

g. Anlagen: Lebenslauf, Zeugnisse, Passfoto
h. Uber eine Einladung zu einem Vorstellungsgespréich wiirde ich mich sehr freuen.

2.Onpe)1eJmTe, K KaKOMY BUAY IMHCbMa OTHOCUTCS HUKEC Hpe}ICTaBHeHHLIﬁ TEKCT.

AHTITUUCKUH A3BIK
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HHAWKaTOopa
Responsible for training and mentoring system technicians and system designers. Also
responsible for ensuring that delegated tasks are done accurately, on-time, billed within
budget, and performed within the scope of the contract. Must also oversee that safety
standards are adhered to. Must maintain a high degree of regard to employee and
subcontractor safety.
a) Memo
b) Letter of inquiry
c) Job advertisement
d) Contract
Hemenkui si3bIK
Ich bewerbe mich bei Thnen, weil ich liberzeugt bin, dass ich in Threm Betrieb meine
Leistungen verbessern und meinen Horizont erweitern kann. Sie verlangen Kenntnisse in
Spanisch und Franzosisch. Ich beherrsche beide Sprachen, hatte aber in meiner Stellung
kaum Gelegenheit, meine Kenntnisse anzuwenden.
a) die Anfrage
b) der Lebenslauf
c) die Bewerbung
d) das Protokoll
YK-4.3 Beinonnser 11 IMYHBIX LENe NepeBo 1. IlpounTaiiTe TEKCT U ONPeNeTUTE, IBJAIOTCS JIM CIeYIOIHe YTBePAKIACHUs

O(I)I/IL[I/IaJ'IBHBIX )41 HpO(I)CCCI/IOHaJ'IBHBIX
TCKCTOB C UHOCTPAHHOT'O A3bIKAa HAa

HCTUHHBIMU WJIH JIOKHBIMU.
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PYCCKHIA, C pyCCKOTO sI3bIKa Ha
WHOCTPAHHBIN

AHIJIMHACKHHA A3BIK

Mineral and ceramic engineering materials

A mineral is a natural, inorganic material (one that is not living) which is found in the
ground, often within rocks. Minerals are quite pure. Rocks, on the other hand, can be
mixtures of several minerals, and may also contain previously organic material. Examples
of minearls include different types of ore — from which metal can be extracted — such as
iron ore. Non-metallic minerals include:

. diamond, an extremely hard form of carbon, which is used as an abrasive (very
hard and rough) material in cutting tools — frequently referred to as industrial diamond
when used in engineering.

. silicon, found in sand as silica, which can be heated to high temperatures to make
glass.

Generally, inorganic, non-metallic materials that have been formed by heating are called
ceramics. Glass is therefore a ceramic. When materials are heated to extremely high
temperatures to form ceramics that are glasslike — that is, with a structure like that of glass
— we say that they are vitrified.

Ceramic materials are used to make construction materials such as bricks. These are made
from clay, and are then fired in a kiln —that is, heated to a high temperature in an industrial
oven. Thery can also be vitrified - for example, to make waterproof pipes.

Minerals are organic.

Minerals can be found in rocks.

Silica is a compound containing silicon.

Minerals can be metallic or non-metallic.

Industrial diamond is an abrasive, metallic mineral.

Clay can be fired to produce material with glass-like structure.

ok wdnE
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Hemenkmnii a3bIK

Unter Schall* versteht man mechanische Schwingungen in Festkorpern, Fliissigkeiten
und Gasen (insbesondere Luft) in dem vom Menschen horbaren Frequenzbereich von 16
bis 16000 Hertz (das heifit Schwingungen pro Sekunden). Was iiber 16000 oder auch
20000 Hertz liegt, bezeichnet man als Ultraschall. Mit der Definition von Schall und
Ultraschall, die auf den Menschen bezogen ist, wiaren manche Tiere nicht einverstanden,
unter anderem Hunde, Katze, Delphine und Flederméduse. Sie horen bis weit in unseren
Ultraschallbereich hinein. Flederm&use navigieren und jagen in absoluter Dunkelheit,
ohne ja anzustoBen: Sie verfiigen iiber eine Art akustischen Radar, dessen obere
Frequenzgrenze bei 100000 Hertz liegt. Die Entwicklung der Ultraschalltechnik wurde
durch den Zweiten Weltkrieg stark beschleunigt, denn Schiffe und Unterseeboote
mussten feindliche Unterseeboote orten und unter sich kommunizieren konnen. Fiir die
Erzeugung und den Empfang von Ultraschallwellen erwiesen sich piezoelektrische
Materialien wie Bariumtitanat oder Bleizirkonat als ideal. Sie setzen elektronische
Signale mit hohem Wirkungsgrad in mechanische Schwingungen derselben Frequenz um
— und umgekehrt. Die Anwendungen des Ultraschalls in der Technik sind sehr zahlreich.
Mit Ultraschall kann man schweil3 en, bohren, polieren, ldppen, reinigen, zerstduben,
dispergieren, entkeimen sowie Einschliisse und Risse in Werkstoffen nachweisen. Auch
in der Medizin gibt es viele nicht mehr wegzudenkende Anwendungen des Ultraschalls.
Jedermann hat schon mit dem Ultraschallgerét der Zahnsanierung Bekanntschaft
gemacht. Es ist nicht besonders angenehm, aber viel rascher und griindlicher als die
manuelle Entfernung von Zahnstein. Nach Knochenbriichen und Verrenkungen wirkt die
Ultraschalltherapie schmerzlindernd und muskelrelaxierend. Bei der Operation des
grauen Stars wird die triib gewordene natiirliche Augenlinse Ultra schall verfliissigt und
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abgesaugt, bevor man eine Kunststofflinse einsetzt. Mit fokussiertem Ultraschall gelingt
es, Nieren- und Blasensteine so weit zu zertrimmern, dass sie auf natiirliche Weise
ausgeschieden werden.

Menschen horen die Ultraschallwellen nicht.

Die Medizin verwendet den Ultraschall hauptsichlich als

Bildgeben des Verfahren.

Alle Korperteile und inneren Organe konnen mit Ultraschall Darge stellt werden.

o

2. Boinuiere npeasio:KeHus U3 TEKCTA, epeialolue ero OCHOBHYIO H/IEH0.
AHIIMACKUHA A3BIK

Science, engineering, and technology

Science is the study of phenomena. Its aim is to discover relations among elements
of the phenomenal world by applying different scientific methods, while technologies are
not always products of science, because they have to satisfy requirements of society such
as usability and safety.

Engineering is the process of designing and making tools and systems to exploit
natural phenomena for practical human means, often (but not always) using results and
techniques from science. To achieve some practical result, technology may touch on many
fields of knowledge, for example, scientific, engineering, mathematical, linguistic, and
historical knowledge.

Technology is often a consequence of science and engineering — although
technology as a human activity precedes the two fields. For example, science might study
the flow of electrons in electrical conductors, by using already-existing tools and
knowledge.

This new-found knowledge may then be used by engineers to create new tools and
machines, such as semiconductors, computers, and other forms of advanced technology.
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In this sense, scientists and engineers may both be considered technologists; the three
fields are often considered as one for the purposes of research and reference. The exact
relations between science and technology in particular have been debated by scientists,
historians, and policymakers in the late 20th century. Before World War 11, for example,
in the United States it was widely considered that technology was simply "applied
science™ and to fund basic science was to reap technological results in due time. The
support of this philosophy could be found in the USA postwar treaty on science policy:
Science-The Endless Frontier: "New products, new industries require continuous
additions to knowledge of the laws of nature... This essential new knowledge can be
obtained only through basic scientific research.” In the late-1960s, however, this view
came under direct attack, because most analysts denied the model that technology simply
is a result of scientific research.

HemMenkuii A3bIK

Der Ingenieur von heute hat mehr Verantwortung als friiher. Es liegt vor allem daran, dass
er in erster Linie mit der Technik zu tun hat. Mit Hilfe von Ingenieuren sind viele Dinge
des taglichen Lebens erst moglich geworden. Ingenieure sind heute aus dem technischen
Leben nicht mehr wegzudenken. Deswegen muss auch die Verantwortung steigen. Friiher
war die Sache mit der Verantwortung einfacher, weil der menschliche Handlungsradius
ohne moderne Technik zeitlich und rdumlich sehr begrenzt war.

Der Zusammenhang zwischen der Handlung und den Folgen war gering. Heute wird die
Technik selbst zum bestimmenden Faktor. Ihre Bedeutung ist einerseits riesig,
andererseits hat sie ein gigantisches Zerstorungspotential. Dieses Zerstorungspotenzial ist
S0 groB, dass es auf die Umwelt und sogar auf die Menschheit wirkt, z.B. durch
unbeabsichtigte Nebenwirkungen (Atommiill). Wegen der Technik kdnnen ganz neue
Gefahren selbst entstehen, bei denen wir ihre Folgen nicht erleben. Da kommt die Frage
nach der Verantwortung fiir kiinftige Generationen. Dabei geht es nicht nur um die




Kon
WHIUKaTOpa

I/IHI[I/IKaTOp JOCTHXXCHHA KOMIICTCHIIH

O1neHOYHBIC CPEACTBA

Verantwortung des Erfinders selbst, deshalb steigt die Verantwortung des Ingenieurs
enorm.

3. IlepeBennTe NUCbLMEHHO TEKCT HA AaHIVIMICKMI s13bIK. OTBEThTE HA BONMPOC K
TEKCTY:
AHriamickui a3bIK / HeMenkuid A3bIK

UYenoBeK MOKET MOBEPraThCs CIEAYIOIMIUM OMACHOCTSIM Ha pabodyeM MecTe.
Ocnenuienrie BOJIbTOBOM JTYyTrOM.
Oxor pacruIaBICHHBIM METAJIIIOM.

M owbdhdRE

[TopaxxeHue PICKTPUUSCKUM TOKOM B CITy4ae OTCYTCTBHUS WM HEUCIIPABHOCTH
3a3eMJIeHUs TpaHcopmaropa.

5. Jlo Hauana paboThl pabOUnil JOJIKEH:

6. Hagets crieronexay u roioBHOM yOOp, MPUTOTOBBTE 3aLTUTHYIO MacCKy, IIUTOK
HIIM OYKH.

7. VY aanuTe ¢ paboyero Mecta MOCTOPOHHUE U HEHYKHBIE JIIsl paOOTHI IPEAMETHI.
8. Y6enuthcs, 9To BOIU3U MeCTa pabOThI HET JIETKOBOCTIIIAMEHSFOIIIXCS
MaTepUasoB.

YK-4.4

[Ty6nu9HO BBICTYIIAET HA PYCCKOM SI3BIKE,
CTPOUT CBOE BBICTYIUIEHUE C YYETOM
ayJIMTOPUU U 1IeNTU OOIICHUS

MoaroroBbTe yCTHOE COOOIIEHHE TIO MPOii/IEHHBIM TeMaM, OMMUPASICH HA
COOTBETCTBYIOIIHE JIEKCHYECKUE BhIPAKEHHS.

AHTITIMHACKH A3bIK
1. ITpodeccronanbHpie KOMITETEHIIMH OYAYIIEro CIeUanncTa
2. JlenoBast 3TUKa
3. uTepBbhIO IPU yCTPOMCTBE HA pabOTy
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Let me introduce myself to you.../ the next slide is .../ in conclusion...
Hemenkmnii A3bIK

1. IlpodeccnonanbHple KOMIETEHIIUN Oy TyIIETO CIEIHaINCTa

2. JlenoBasi 3TUKA

3. HTepBbIO IIpU yCTPOMCTBE HA paboTy

Darf ich mich vorstellen....../ das nachste Bild ist... / in Abschluss...

YK-4.5

Y CTHO pesicTaBIseT pe3yIbTaThl CBOCH
ACATCIIBHOCTH HAa MHOCTPAaHHOM SA3bIKEC,
MOXKCT MMOAACPIKATEL PAa3roBOpP B XOA€ UX
00CyX)aeHUs

IToaroroBbTeE MPE3CHTAUIO 110 HpOﬁ}IeHHbIM TéMaM, OlIMpasiCb HA
COOTBETCTBYIOHIME JICKCHYECCKHUEC BLIPAKCHUS.

AHIJIMACKUAN A3BIK

1. Mos Gynymias cneruaibHOCTb.
2. Ucropus pa3Butus npodeccuu u npodeccuoHanbHoi cdepsl.
3. Mupossie noctwkenuss HTP XXI Beka

Let me introduce myself to you.../ the next slide is .../ in conclusion...
HeMenxuii si3bIK

1. Mos Oyny1iasi CeruaibHOCTb.

2. Ucropus pa3Butus npodeccuu u npodeccuoHanbHoi cdepsl.

3. Mupossie noctmwkenuss HTP XXI Beka

Darf ich mich vorstellen....../ das nachste Bild ist... / in Abschluss...
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0) Ilopsaiok NMpoBeAeHUsI MPOMEKYTOUYHON ATTECTALNM, MOKA3ATe I U KPUTEPUHU OLIEHKH.

OueHo4HbIE CpeacTBa s NMPOBEICHHUs 3a4eTa

[TpomexyTOUHBII KOHTPOJIb OCYLIECTBISIETCS B (JOPME 3a4eTa B MUCbMEHHON (hopMe 10 UTOTaM CeMecTpa:
- BBIIIOJIHEHUE MMMCbMEHHBIX 33JaHUH 110 IPOIACHHBIM TEMaM;

- IepeBo MPOQPEeCcCHOHATLHO-OPUEHTUPOBAHHOTO TEKCTA,

- COCTaBJICHUE aHHOTALUH K MPOYUTAHHOMY MPO(HECCHOHATEHO-OPUEHTUPOBAHHOMY TEKCTY.
OneHOYHBIMU CPEICTBAMU SIBISIOTCS 3aJaHUsl, KOHTPOJIUPYIOIUE YPOBEHb OBJIAICHUS CTYIEHTAMU
MHOSI3bIYHBIMY KOMMYHHUKAaTUBHBIMHA HaBBIKAMHU M YMEHUSIMU B TCUEHUE BCETO CEMECTPA.

OOBEKTOM KOHTPOJIS SIBIIIETCS CHOPMUPOBAHHOCTD HHOSA3BIYHOM KOMMYHUKATUBHON KOMIIETEHLIUU
CTYJECHTOB I10 BCEM BHJIaM PEUYEBOM NEATEIBHOCTH U HaBBIKM BIIQJICHUS A3BIKOBBIM MATEPHAIOM B paMKax
M3YYEHHBIX TEM 10 JUCLMILIMHE.

Kpurtepun onieHKkH 3HaHWI CTYAeHTOB IIPM IPOBECHUH 3a4eTa

3auTeHo, eciu:

- CTYJICHT AEMOHCTPUPYET 10CTaTOYHBIN YPOBEHb C(HOPMUPOBAHHOCTH MHOSA3BIYHOM KOMMYHUKAaTUBHOMN
KOMIIETEHIIMH B XOJI€ BBIIIOJIHEHHSI KOHTPOJIbHBIX 3alaHNi: 3HAET JIEKCUYECKUI MUHUMYM, OCHOBHBIE
KOMMYHHMKATHUBHBIE MOJIENH SA3bIKA, IOHUMAET COACPKAHUE TPOUYNTAHHOIO TEKCTA ¥ HAXOAUT B HEM HYXKHYIO
uHpopMalno, Bi1ajeeT 6a30BbIMU HaBbIKAMU OOIEHUS B MMCbMEHHOM U yCTHOU dopMme.

IIpu oTBeTe 1OMYCTUMBI HEKOTOPbIE HETOUHOCTH, HE UMEIOIIIME IPUHLIUITMAIBHOIO XapaKTepa U He
HCKa)KaIOLI1e OCHOBHOI'O CMBICIA.

He 3auTeno, eciu:

- CTYZICHT HE BJIaJI€€T HaBbIKaMU IIMCbMEHHOW U YCTHOW MHOSA3BIYHOM pEeUYM Ha JOCTaTOYHOM ypoBHe. [Ipu
OTBETE JOIyCKAeT 0O0JIbIIOE KOJIUYECTBO OMIMOOK.

Kpurtepun onieHKH KOHTPOJIbHBIX Pa00T 0 AUCHHUILINHE

BrinonHenue KOHTPOIBHOM PaboThI TO3BOJISET ONPEACTUTh YPOBEHb HHOSI3BIYHON KOMMYHUKATHBHOM
KOMITETEHIINH y 00y4aloIerocs B pe3yabTaTe U3y4eHUs ONPeAeTICHHBIX TEM M0 AucHuIunHe. O0yJarommiics
JIOJDKCH

- IOKa3aTh YPOBEHb YCBOCHHBIX 3HAHUH U TJTyOMHY MMOHUMaHUs y4eOHOT0 MaTepHaa;

- IPOJIEMOHCTPUPOBATh YMEHUE MPUMEHATHh MPOUICHHBIN MaTEepral Ha MPAKTUKE;

- TokazaTh 3G(HEKTUBHOE BIAJCHHUE CICTYIONUMU BUIaMU UHOS3BIYHOM pPEUEBOM JESITEIILHOCTU: YTCHUE,
MOHMUMAaHKUE TPOYUTAHHOTO TEKCTa, MOUCK M aHaIn3 HHGOpMAIUH, IEPEBOI, TUCHMO, COCTABJICHHE
MOHOJOTHYECKOT'O BhICKA3bIBAHMS.

OTuUM 00yCIOBJIEHA U CTPYKTYpa KOHTPOIBHOM pabOThI:

UteHue TeKCTa U BHIMIOJIHEHUE 3aIaHUM 110 TEKCTY.

BrinosiHeHNE TEKCUKO-TPAMMATUYECKOTO TECTA.

BrinosiHeHnE 3a1aHUI 110 U3YYEHHBIM TEMaM.

CocraBneHue pe3rome, MIUchMa, 3¢Ce.

[InceMeHHBIN IEPEBO TEKCTA.
KontponbHas paboTa olieHUBaeTCs Kak

3auTeHo, eciIH 3aJIaHUs BBITOJTHEHBI MTOJIHOCTHIO, HO BO3MOYKHBI HETOUHOCTH, OITMCKH WJIH HE CYIIeCTBEHHBIC
OIIIHNOKH.

He 3aurteno, ecu caenana 2 paboThl, JOMYIIEHBI CYIIECTBEHHBIE OMIMOKH, TOKa3aBIINe, YTO 00YUYarOIIHACS
He 00J1a/IaeT TOCTATOYHBIM YPOBHEM MHOS3BIYHON KOMMYHHUKATHBHON KOMITETEHIIUU.

AHTJIMACKHUN SI3BIK



Oo0pa3zen HTOroBOro TECTA MO AMCIHHUIINHE

amnosHnTe Tponycku. BeiOepruTe OAMH BapHaHT OTBETA.

1. We usually freelance staff to deal with it.

a) ‘re employing ¢) ’ll employ
b) employ d) have employed
2. The delivery is ___ : you don’t have to pay.

a) Free c) Full

b) Extra d) Nothing

3. Never be late fora ___interview.

a) Work c) Meeting

b) Job d) Employment
4. Can you fill in this form?

a) apply c) application
b) applicant d) apply

5. She has been working in marketing for more than 10 years, so she is very

a) Responsible
b) Experiences

c¢) Organized
d) Experienced

6. Let’s try to an agreement before the end of today.

a) do c) reach

b) take d) make

7.1 have __ ameeting at 10.30 today.

a) Arrange c) Arranging
b) Arranged d) Arranges
8. A manager hasto ____ important decisions.

a) Make ¢) Find

b) Do d) Solve

9. “What additional  do you have?”

a) Educations c) Lists

b) Marks

d) Qualifications

10. __ are people who invest into a company and partly own it.

a) Shareholders

c) Sharekeepers

b) Sharers d) Sharemakers
11. You’ll get a discount if you __in cash on Monday.

a) will pay C) pay

b) would pay d) have paid
12. He’s in charge the Eastern Division.

a) for c) of

b) to d) against
13. They report me on a daily basis.

a) for c) of

b) to d) about

14. The company was set five years ago.

a) between c) under

b) in d) up

15. I’m responsible this factory.



a) of c) for

b) on d) to
16. Last week he didn’t_ _ to the office.

a) go c) been
b) went d) gone

BrI0epure perummky, Hanboaee COOTBETCTBYIONIYIO CUTYAlUU O0OIIeHUs
17. I"d like to speak to Mr. Wrinkle, please.

a) I’m afraid he’s not here at the moment. c¢) Well, you can’t. He is absent.
b) He is not here. d) Wrong number

18. Can | speak to a manager, please?

a) Don’t go away. c) All right.

b) Hold on, please. d) No, you can’t

19. When can | reach you?

a) One hour. c) In no time

b) When you want. d) I’ll be in till 7.00 p.m.

20. Which is the best way to answer the phone at work?
a) Hello!

b) Name yourself.

c) Name the department.

d) Name the company.

BI)I6€DI/ITG OJIMH BapHaHT OTBCTA.

21. Which is the best way to answer the phone phone at home?
a) Say your telephone number.
b) Hello!
c) Say the name of your town and telephone number.
22. Which way would you reply when someone on the phone says “Can I speak to (your name)”?
a) That’s me!
b) Yes, I am.
c) Speaking!
23. How should Susan Banks introduce herself for the first time on the phone?
b) It’s Susan Banks.
¢) I’'m Susan Banks.
24. The goal of small talk is ...
a) to get to know people.
b) to ask personal questions.
c) to talk about business.
25. Pacnionoxurte yactu ACJIOBOI'O IMMChMaA B ITPABUJIBHOM HOPAOKEC:
1) The enclosures
2) The date
3) The sender’s address
4) The body of the letter
5) The complimentary close
6) The reader’s address
7) The subject line




8) The signature block
9) The greeting

a)l look forward to hearing from you. Yours faithfully,
b)24 March, 20--
c)Dear Sir/Madam,
d)Interphone Inc.
1677 Sea Harbor Drive
Orlando, Florida 35509 USA
e)With reference to our letter of 2 March 20--
f)Enc: 1 page
g)J HUTTON
J. Hutton Sales Manager
h)Mr. M. Al Jalahma
Managing Director
Arabian Electronics
PO Box 26180 Manama Bahrain
i)Re: Our order of precise electronic equipment

26. Pacniono:kuTe STambl OpOBCACHUS NMMPE3CHTAIMHN B ITPABHUJIBHOM ITOPAAKE

Introducing yourself

Closing a section of the presentation

Explaining that there will be time for questions at the end
Finishing and thanking

Welcoming

Concluding and summarising the presentation

Starting the presentation

Introducing your presentation

Inviting questions

Beginning a new section of the presentation

27. BBI6€DI/IT6 MIPaBUIbHBINM BApUAHT IIEPEBOAA MPEIJIOKCHHMS

1. The properties of metals are often strongly influenced by even small admixtures of other metals or
non-metals.

a) Ha cBoiicTBa METaNIOB CUIILHOE BIIUSTHUE OKA3bIBAIIN

0) CBoiicTBa METaJUIOB OKA3bIBAIM CHJIBHOE BIUSHHUE. ..

2. The most important item to pay attention to is the proper location of the machinery.
a) Camblil BayKHBII BOMPOC, HAa KOTOPBI 00paIiatoT BHUMAHHE. . .
6) Camplii BaXXHBII BOITPOC, Ha KOTOPBIH ClielyeT 00paTUTh BHUMAHHUE. . .

3. The temperature having reached absolute zero, some metals acquired the property of superconductivity.

a) Kor Aa TEMIICpAaTypa HAOCTHUIJIA a0COJIIOTHOTO HYJIsI, HCKOTOPLIC MCTAJUIbI HpI/IOGpCHI/I CBOMCTBO
CBEPXIPOBOIUMOCTH.

b) Temneparypa pmocturaer aOCONIOTHOTO HYyJIs, HEKOTOPhIE METaIbl MpPUOOPETalOT CBOWCTBO
CBEPXIPOBOIUMOCTH.



4. Acids react with oxides of all the metals, salt and water beingformed.

a) KucnoTsl pearupyror ¢ OKUCIaMHU BCEX METAIIOB, COJIb M BOJa 00Pa3yroTCsl.
b) Kucnorsl pearnpyroT ¢ OKHCIaMH BCEX METAJUIOB, MPUYEM 00pa3yroTCsl COJb U BOJA.

28. Ilpouuraiite u nepeseaure npodheCcCuOHAIBLHO-OPUEHTUPOBAHHBIA TEKCT.

SCIENCE, ENGINEERING, AND TECHNOLOGY
Science is the study of phenomena. Its aim is to discover relations among elements of the phenomenal world
by applying different scientific methods, while technologies are not always products of science, because they
have to satisfy requirements of society such as usability and safety.
Engineering is the process of designing and making tools and systems to exploit natural phenomena for
practical human means, often (but not always) using results and techniques from science. To achieve some
practical result, technology may touch on many fields of knowledge, for example, scientific, engineering,
mathematical, linguistic, and historical knowledge.
Technology is often a consequence of science and engineering — although technology as a human activity
precedes the two fields. For example, science might study the flow of electrons in electrical conductors, by
using already-existing tools and knowledge.
This new-found knowledge may then be used by engineers to create new tools and machines, such as
semiconductors, computers, and other forms of advanced technology. In this sense, scientists and engineers
may both be considered technologists; the three fields are often considered as one for the purposes of research
and reference. The exact relations between science and technology in particular have been debated by
scientists, historians, and policymakers in the late 20th century. Before World War 11, for example, in the
United States it was widely considered that technology was simply "applied science" and to fund basic science
was to reap technological results in due time. The support of this philosophy could be found in the USA
postwar treaty on science policy: Science-The Endless Frontier: "New products, new industries require
continuous additions to knowledge of the laws of nature... This essential new knowledge can be obtained only
through basic scientific research.” In the late-1960s, however, this view came under direct attack, because
most analysts denied the model that technology simply is a result of scientific research.

29. CocraBbTe aHHOTAIMIO K IPOYNTAHHOMY PO EeCCHOHAIHHO-OPUEHTUPOBAHHMY TEKCTY.

HEMEIIKAW SI3BIK
Oo0pa3en HTOroBOroO TECTA MO AMCHHUILIHHE

3aIoJHUTE MPOMYCKH. BBI6CDI/ITC OJHWH BApHMaHT OTBECTA.

1. Friiher .... die Menschen Hauser aus Stein.
1) bauen

2) gebaut

3) bauten

2. Holz... ein Baumaterial.

1) seid

2) ist

3) sind



3. Dieses Werk .... Baumaschinen.

1) liefert

2) liefern

3) geliefert

4. Der Ziegel .... aus Lehm oder Kalk mit Quarzsand geformt.
1) werde

2) wird

3) werden

5. Der Ziegel .... im Bauwesen eine verbreitete Anwendung .

1) findet

2) gefunden

3) finden

6. Die wichtigsten Baustoffe ... Ziegel, Beton, Eisenbeton, Holz, Zement, Kalk, Glas, und andere.
1) ist

2) bist

3) sind

7. Wir wissen, .... er sich fiir Chemie interessiert.

1) wo

2) dass

3) weil

8. ....die Verkehrsampeln rotes Licht zeigen, gehen die Fulgénger nicht tiber die Strafe.
1) wenn

2) bevor

3) solange

9. Ich weil} nicht, .... man dieses Wort ins Russische iibersetzt.

1) ob

2) wie

3) was

10. ....wir die Pole eines Elements durch einen Draht verbinden, so entsteht ein elektrischer
Strom.

1) wenn

2) falls

3) nachdem

11.  Er fragte mich, .... ich den Text ohne Worterbuch verstehen kann.
1) dass

2) wann

3) ob

12.  Die zu erfiillende Arbeit ist sehr wichtig.
1) BrimonHenHas pabota oueHb BaKHA.



2) Brimonnasiemas pabota o4eHb BakHa.
3) PaboTta, KOTOpPYIO BBITIOJHUIIN, OYEHBb Ba)KHA.

13. Das zu priifende Werkstiick wird auf den Priiftisch aufgelegt.

1) VcnipTanHbIi 00pa3er MoJ0KMWIN Ha UCTIBITATEIIbHBIN CTOJI.

2) [Momexanuii uCTIBITAHUIO 0Opa3el], MOJIOKUWIN Ha UCTIBITATEIBHBIN CTOII.
3) O0pa3zer, KOTOPBIi HCIIBITANIHN, TIOJOKUIH HA UCIIBITATEbHBINA CTOJL.

14. Das zu 16sende Problem ist von grof3er Bedeutung.

1) Pemennas npo6iiema nmeet OOJIbIIOE 3HAYCHUE.

2) [IpobaemMa, KOTOPYIO PEIINIIH, UMEET OOJIBIIIOE 3HAUCHHE.

3) [TpoGnema, o ieskaIias pereHnio, UMeeT OOIBIIIOE 3HAYCHHUE.

15.  Man kann eine Fremdsprache nicht beherrschen, ohne sie systematisch zu studieren.

1) Henb3st oBnazgeTb MHOCTPAaHHBIM SI3BIKOM, HE U3y4asi €F0 CHCTEMAaTHYECKH.

2) OBnazieTb MHOCTPAHHBIM  SI3BIKOM HEJIb34, €CJIM HE U3y4YaTh €ro CUCTEMATUYECKH.
3) Heinb3st oBnajieTb MHOCTPAHHBIM  SI3BIKOM, €CJIM HE U3Yy4aTh CUCTEMAaTUYECKH.
16. Sibirien, dessen Reichtiimer grof sind, liegt in Asien.

1) Cubupsb, 6borarcTBa KOTOPOI OrpOMHBI, HAXOAATCA B A3HH.

2) Cubupb HaxoauTcs B A3uu U €€ OorarcTBa OIpPOMHBI.

3) Cubupb pacrosoxeHa B A3Uu ¥ IMEET OTPOMHBIC OOTaTCTBA.

17. Ich ... viel in meiner Wohnung.

1) verandern

2) verdnderte

3) verandert

18. In unserer Stadt ....neue Héuser.
1) entstand

2) entstehen

3) entsteht

19. . Glas ... ein modernes Baumaterial.
1) ist

2) sind

3) bist

20. Hauptsdchlich ... die Plaste als Ausbau - und Ausstat—tungsmaterial gebraucht.

1) werden
2) werde
3) werdet

21. HanumuTe 3asBIeHUE O TIpUeMe Ha padoTy, UCIIONIB3YS CIAEAYIONTYI0 HH()OPMAIIHIO:

Der Bewerber heif3t Karl Kneip Er moehte bei der Firma ,,lmpex* arbeiten. Es handelt sich um die Stelle des
Mechanikers. Karl Kneip hal eine Realschule und Mechanikerkurs abgeschlosscn. 2 Jahre hat er bei der Firma
,,Fortuna‘“ gearbeitet. Er mochte mehr verdienen. Von der Fimia ,,Impex* hat er gehort, dass sie diese



Arbeitstelle zu guten Bedingungen bieten. Fur ihn ist es auch sehr wichtig, dass di-esse Firma auch
Weiterbildungsmoglichkeiten bietct. Die Firma ,,Irnpex" befindet sich in der Stadt Offenbach, ScheinstraBe,
14. Karl Kneip wohnt auch in Offen-bach. Seine Adresse ist: BlumenstraBc, 36.

22. Bestimmen Sie die angegebenen Briefteile:

1. 20-01-09

2. Herrn Egon Schwalbe
Saseler Kamp 93

D-22393 Hamburg

3. Anlage:

Prospekt

4. Angebot iiber Brasilzigarren
5. Sehr geehrte Frau Schenk,
6. Mit freundlichen Griifien

7. Ihr Zeichen, Ihre Nachricht vom ...
8. Sauter GmbH&Co0.KG

Abt. M-EP

Postfach 1560

56805 Cochem

Tel. 06541430

Fax 065414321

9. Bauer Electronic GmbH
ppa. Schmitt i.A. Lauer

23. Pacnionoxure PCIIMKHA B IMMOPAAKE UX IMOABJICHUSA B IIPE3CHTALIUN:

Danach erzéhle ich iiber ...

Zuerst/ Anfangs/ Zu Beginn ist die Rede von ...
Zum Schluss berichte ich von ....

Weiter geht esum ...

24. Bribepute npaBUIIbHBIN BapHaHT MepeBO/ia MpeI0KEeHuU.

1. Der Motor setzt das Auto in Bewegung.

a. MoTop ObLIT HEUCTIPaBEH.

b. MoTtop npuBOIUT aBTOMOOUITH B IBIKEHUE. X

¢. MoTop HEOOX0IUMO OTPEMOHTHPOBAT.

d.B MOTOPE OBLIM BBIABIIEHBI TEXHUYECKIE HCHUCIIPABHOCTH.

2. Die Abwisser dieser Betriebe sind leicht zu kldren.

a. CTOYHBIC BOJIbI ATHX MPEANPHUITAN MOTYT OBITh JIETKO OYHIIEHBI. X

b. CtouHast BoJa ¢ JAHHOTO MPEAIPHUATHS JODKHA OBITh CPOUHO OUHMIIICHA.
c. CTOUHYI0 BOJY C JAHHOTO MPEIIPUSATHS MOKHO JIETKO OYUCTHUTD.

d. lanHo€ mpeanpusTie JOIKHO 3aHUMAThCSI OYMCTKON CTOYHBIX BO/I.

3. Das automatische System muss mit einer Rechenmaschine ausgeriistet werden.
a. ABTOMaTH4ecKasi CUCTeMa OCHAIIAETCs BBIUUCIUTEILHON MAaIIMHOM.



b. ABToMaTH4ecKasi CHCTEMA JOJDKHA OBITH OCHAIIEHA BEIYUCIUTEIHLHON MAIIMHOM. X
c. ABTomMarnyeckas cucreMa OblIa OCHAIIEHA BEIYMCIATEILHON MAIITMHOM.
d. ABromMarnueckast CHCTeEMa MOKET OBITh OCHAILEHA BEIYNCIUTEILHON MAIIMHOMN.

25. TlpouwnTaiiTe 1 nepeBeanTe NMPo(hecCHOHATBHO-OPUEHTHPOBAHHBIN TEKCT.
Moderne Technologien

Als am Morgen des 16. Mai 1960 Theodore Maiman und sein Assistent, Charles Asawa, einen verspiegelten
Rubinkristall mit einer hellen Blitzlampe beleuchteten, machten sie eine bahnbrechende Entdeckung. Der
zwei Zentimeter lange Rubinstab emittierte im Takt der Blitzlampe helle rote Lichtpulse. Maiman wusste
sofort, was das zu bedeuten hatte: Er hatte den ersten funktionsfahigen Laser gebaut, jene Lichtquelle, die von
der Medizin iiber die Telekommunikation bis zur Unterhaltungselektronik alle Lebensbereiche erobert hat.
Die Erfindung des Lasers lag schon lange in der Luft. Eine wichtige Voraussetzung hatte Albert Einstein
bereits 1917 geschaffen. Nach 1945 konzentrierte man sich — vor allem in den Vereinigten Staaten und der
Sowjetunion — auf die Erzeugung und Verstirkung von Strahlung im Mikrometerbereich. Im Jahr 1951
entwickelte der Physiker Charles Townes an der Columbia University in New York eine Apparatur, mit der
sich Mikrowellen erzeugen und verstéirken lieBen. Townes hatte mit seinem Mikrowellen-Verstirker die Idee
Einsteins von der stimulierten Emission verwirklicht. Er nannte seine Apparatur deshalb kurz ,,Maser®, ein
Akronym fiir Microwave Amplification by Stimulated Emission of Radiation. Der Erfindung folgte schon
bald der Wunsch, einen Maser auch fiir infrarotes und sichtbares Licht zu entwickeln. Der Name des
Apparates — ,,.Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation®, kurz Laser — war bereits klar, noch
bevor im Dezember 1958 Townes ein entsprechendes Konzept fiir den Laser erfand.

In der Sowjetunion arbeiteten fast zur gleichen Zeit die Physiker Aleksandr Prochorow und Nikolaj Bassow
am Lebedew Institut fiir Physik in Moskau ebenfalls daran, das Prinzip des Masers auf den optischen Bereich
zu Ubertragen. Der Wettlauf um den Bau des ersten Lasers, an dem sich viele renommierte Institute und
Firmen beteiligten, hatte begonnen. Zunéchst galt es ein Medium zu finden, das fiir die stimulierte Emission
von Lichtwellen geeignet war. Viele favorisierten ein Gas aus Atomen. Theodore Maiman setzte dagegen auf
den Festkorper Rubin — ein Material, das viele Forscher fiir ungeeignet hielten. Ungeachtet vieler
Riickschlédge, hielt Maiman an dem Material fest. Wissend, dass ihm seine Konkurrenten im eigenen Land und
in Russland dicht auf den Fersen waren, fasste Maiman seine Arbeitsergebnisse hastig zusammen und reichte
sie bei den renommierten ,,Physical Review Letters“ ein. Doch dort lehnte man die Verdffentlichung ab.
Maiman lieB sich nicht entmutigen. Er versuchte es anschlieBend bei ,,Nature*, wo sein Artikel schlielich am
6. August 1960 erschien. Charles Townes sagte spiter, dass es der wichtigste Artikel gewesen sei, der im
letzten Jahrhundert in ,,Nature* erschienen war. Doch die Lorbeeren fiir den Erfolg ernteten wie so oft andere.
Im Jahr 1964 wurde die Erfindung des Masers und des Lasers mit dem Nobelpreis ausgezeichnet. Zu den
Geehrten gehorten Townes und die Russen Prochorow und Bassow. Maiman, der sich inzwischen selbsténdig
gemacht hatte, ging leer aus.

Uber die Griinde wird noch immer spekuliert. Erst viele Jahre spiter wurde Maimans Leistung anerkannt und
vielfach geehrt. Noch 1960 entwickelten die Forscher in Murray Hill einen Laser, der erstmals kontinuierliche
rote und infrarote Strahlung aussandte. Die Energie wurde durch eine elektrische Entladung erzeugt, das
Lasermedium war ein Gasgemisch aus Helium und Neon. Wenig spiter bauten Forscher den Stickstoff- und
den Kohlendioxidlaser. Im Jahr 1962 schuf Robert Hall von General Electric (New York) die erste
Laserdiode. Es war ein Festkorperlaser, der aus dem Halbleiter bestand und Licht im nahen Infraroten
emittierte. Die Halbleiterlaser begannen, nach dem man die Kinderkrankheiten beseitigt hatte, in den siebziger
Jahren den Markt zu erobern. Sie bilden heutzutage das Herzstiick eines jeden CDund DVD-Spielers sowie
jeder modernen Registrierkasse. Ob in der Unterhaltungsindustrie, Telekommunikation, Chirurgie,
Industrieproduktion oder in der Messtechnik — die Anwendungen des Lasers sind heutzutage so vielfiltig wie



die verschiedenen Lasertypen, die auf dem Markt sind. Wahrend der kleinste Laser diinner ist als ein
menschliches Haar, fiillen die leistungsfahigsten Lasergerite ganze Hallen.

Attosekundenlaser erzeugen mittlerweile Lichtpulse, die weniger als eine Billionstel Sekunde dauern. Damit
lassen sich die extrem schnellen Vorginge in den Elektronenhiillen der Atome verfolgen. Intensive
Dauerstrichlaser vermessen — vom Boden oder vom Flugzeug aus — die chemischen Vorgénge in der
Atmosphére. Die Liste lief3 sich noch beliebig weiterfiihren. Keiner von den Laserpionieren hatte wohl eine
Vorstellung von dem, welche Anwendungsmdglichkeiten sich fiir den Laser erdffnen sollten. Im Jahr 1960
galt der Laser noch als Losung eines Problems, das noch zu suchen sei. Filinfzig Jahre spéter gibt es fast keine
technische und wissenschaftliche Fragestellung mehr, die der Laser nicht beantworten konnte.

26. CocTaBbTe AHHOTALMIO K IPOYUTAHHOMY NPOo¢ecCHOHATHHO-OPHEHTHPOBAHHMY TEKCTY.



KOHTPOJIbHAS PABOTA

M0 TUCIHUIUTMHE « TeXHUYEeCKUH NHOCTPAHHBIN S3bIK B MPO(ECCHOHATBLHOM 001acTHy

AHTJIMUCKHUM SI3BIK

I . Match the English phrases with their Russian equivalents:

. behind schedule

. to give the green light
. application area

. time frame

. feedback principle

. humam resource (HR)
. perform simple tasks

. production rate

. product efficiency

10. sequence

©O© 00 NO Ol WDN -

YeJI0BEUECKHE PECyPChI

HE YKJIaJIbIBATHCS B CPOKH
BBITIOJHATH MPOCTHIE 331241
IOPUHIUI 00pPaTHOM CBS3U

CPOKH BBITTOJTHEHUS

cdepa npuMeHEHUS

pa3pemnTh Ha4aTh MPOEKT
IPOU3BOJICTBEHHAS Y(PPEKTUBHOCTD
IPOMU3BOACTBEHHAS CKOPOCTh
MOCJIEI0BATEIBHOCTD

I1. Find the synonyms in the columns:

feedback
rate

to apply
efficient
device
assemble
realm
sequence
encourage
vague

arrange
careless
effective
equipment
inspire
refer
response
series
speed
sphere

I11. Match the words with the definitions:

a. The feedback principle b. HR c. Automation d. Critical path

e. Aerospace f. Milestone g. Mechanical h. Gantt chart i. Safety j. Equipment

.................... includes hiring, training, employee development, pay and benefits.

.................... a bar chart that shows the overlapping timing of activities involved in project and

sometimes also shows the relationship between them.

....................... the principle of a mechanism work when a part of the outgoing signal is transferred to the

........................ is a critical event during the life of a project, usually the accomplishment of a project

deliveration.




10.

.......................... is the second step in the design process when a computer gives the instructions to direct a
machining center to machine the part.

.......................... dealing with the prevention of accidents and works out procedures to secure workers
under hazardous conditions.

........................... the sequence of activities that must be completed on time for the entire project in to

........................... Specialists of this complex branch design, test, build, operate machinery.

............................ consists of the things that are used for a particular purpose, as apparatus, tools,

............................ concerned with the flight, of vehicles in space beyond the earth’s atmosphere.

IV. Write the plural of these words.

1. business 6. switch
2. software 7. woman
3. technology 8. child

4. analysis 9. formula
5. tax 10. query

V. Rewrite sentences in the Passive Voice:

1. Engineers in the field of electric power and mechanics have brought about several important
developments since 1970s.

2. Digital systems are replacing analog one.

3. Engineers use computers to solve complex problems.

4. It is difficult to generalize from the marginal point the current motives for investment in robots.

5.Engineers continue to work to squeeze great numbers of circuit elements onto smaller chips



1)
2)

3)

4)
5)

V1. Read the text and decide whether these sentences are true or false. Correct the false ones:

The pocket radio brought a new day in a host of simpler devices thanks to its serviceability.

In the late fifties of the past century the pocket radio prevented Russian and American specialists from
launching the first satellites.

Most satellites have been appended on transistors either to keep in touch with the earth and to monitor the
mysterious regions around the earth.

Today transistor is not developed.

The pocket radio won the world fame in the late fifties and fell into oblivion.

Pocket Radios

The transistor’s compactness and low power requirements also brought a new day in a host of
simpler devices. Radio receivers hardly larger than a package of cigarettes were on a reality. In 1956-58 the
transistor found one of the most spectacular applications. It helped Russian and American specialists to launch
the first satellites and to open the space age. Only a few of the biggest satellites have been able to carry
vacuum-tube equipment. Most satellites have been appended on transistors not only for reporting back to the
earth but for operating the instruments with which the satellites explored the mysterious regions around the
earth. But the most striking aspect of the transistor is not the host of devices it made possible. Most important
was its effect on a new branch of science and technology which may be called “solids-state electronics”.

VI1I. Read the text and answer these questions.
1. What are the typical components of an office suite?

2. What is the advantage of using OpenOffice?

3. What type of user interface is shared by the components of an office suite?

4. How can you retrieve documents after a system crash?

BASIC OFFICE SOFTWARE
Most businesses use office suites to create text documents, spreadsheets and presentations. An office suite, or
productivity suite, is a collection of programs that are sold as a package and perform essential office functions.



Application office suites usually combine a word processor, a spreadsheet program and a presentation
program, but they can also contain a database manager, an email client, a web browser. Instant Messaging,
collaboration groupware, and a personal information manager, or PIM, which includes a calendar, task
manager, address book, and more. Each edition has its own mix of programs and utilities, and each component
can be installed separately.

The most widely used office suite is Microsoft Office, a standard in office software. Depending on the edition,
it includes some combination of Word, the Excel spreadsheet program, the PowerPoint presentation program,
the Access database manager, the Outlook mail program, along with various internet and other utilities.
Another popular proprietary suite is IBM Lotus SmartSuite, which includes WordPro, the famous Lotus 1-2-3
spreadsheet. Freelance Graphics for business presentations, Approach relational database, and Lotus
Organizer.

One alternative to proprietary packages is OpenOffice, a free, open-source suite available under the GNU
Lesser General Public Licence, which means anyone can use it or modify it for their own purposes.
OpenOffice includes Writer, Cole, Impress and Draw, among other components. Other competitors are online
office suites such as Google Apps and ThinkFree Office, these web-based programs allow subscribers to do
the typical office things, collaborate on documents with others, and even publish to a blog or website.

The components of a suite have a consistent graphical user interface (GUI) and can exchange data with each
other. The OLE (object linking and embedding) feature allows users to insert information from one program
into another. The object may be linked, reflecting the changes that users make to the original, or just embedded
- inserted as a static copy of the original. Objects can also be dragged and dropped between applications.
Office suites are available for most operating systems, including Windows, Linux and Mac OS. Lotus
SmartSuite and OpenOffice are compatible with Microsoft Office - i.e. they can read Word or Excel files, and
even save files in Microsoft formats (.doc for text documents, .xls for spreadsheets, .ppt for presentations,
etc.). Office suites are reasonably secure, as long as you have an anti-virus program, and may include a
document recovery tool that helps you retrieve documents after a system failure.

VIII. Find the following in the text.
1. a package which contains all the main functions needed within a typical office environment

2. another name for office suites

3. a category of software designed to help groups work together

4. describes a database in which tables have a connection or link with one another

5. a technology that allows objects such as a graphic or video clip to be linked or embedded into a document

6. the set of programs that control the hardware and software of a computer system

IX. Make up a dilogue ,,A Job Interview*

Good morning, Miss Ivanova. So you applied for a job in our team. Am I right?

Well, | left school at 17 and then for the next five years | studied at Nosov State Technical University. |
graduated the Department of economics with high honors and was qualified as a manager of enterprise. And
after that | did a one-year computer course.

That's good. I'd like to know a bit more about you. Probably you could tell us about your education first.
Unfortunately no.

Well. Your education sounds great, Miss Ivanova. And have you got any experience? Have you worked
before?



OK. That’s enough I think. Well, Miss Ivanova. Thank you very much. I am pleased to talk to you and we shall
inform you about the result of our interview in a few days. Good-bye.

I see. Do you mind business trips? And are you fluent in English or German?

Well... I start my work on time. I learn rather quickly. I am friendly and I am able to work under pressure in a
busy company.

Very good. Can you tell me about your good points then?

Oh, foreign languages are my favorites. We did English at the University and I use it when | travel.

Yes, | did. I sent my resume for a position of a manager.

X. Put the parts of application letter in the correct order

Signature

Dear Sir,

Re: Your advertisement in «...» of...

I read in the issue of «...» that there is an opening in your company for an export specialist with work
experience in a machine-building plant. | suppose my qualifications meet these requirements.

I worked for 3 years with die company «...» where I acquired special professional knowledge. It is in this field
that | developed good connections abroad, which | can use for your enterprise. | have substantial knowledge in
the following fields:

Besides, | know French and German and can hold talks in these languages.

Please notify me at my telephone number or in writing when I can have a job interview.

I am sure you will be satisfied with my work.

My desired salary is....

I can start immediately.

Yours faithfully,

XI. Prepare your resume.

X1 Translate the text

STEEL

Steel is an alloy consisting mostly of iron, with a carbon content between 0.2 and 1.7 or 2.04% by weight
(C:1000-10,8.67Fe), depending on grade. Carbon is the most cost- effective alloying material for iron, but
various other alloying elements are used such as manganese, chromium, vanadium, and tungsten.
Carbon and other elements act as ahardening agent, preventing dislocations in the
iron atom crystal lattice from sliding past one another. Varying the amount of alloying elements
and form of their presence inthe steel (solute elements, precipitated phase) controls qualities
such as the hardness, ductility and tensile strength of the resulting steel. Steel with increased carbon
contentcan be made harder and stronger than iron, but is also more brittle.
The maximum solubility of carbon in iron (in austenite region) is 2.14% by
weight, occurring at 1149 °C; higher concentrations of carbon or lower temperatures will produce
cementite. Alloys with higher carbon content than this are known as cast iron
because of their lower melting point. Steel is also to be distinguished from wrought iron containing only a
very small amount of other elements, but containing 1-3% by weight of slag in the form of particles elongated
in one direction, giving the iron a characteristic grain. It is more rust-resistant than steel and welds more easily.
It is common today to talk about 'the iron and steel industry’ as if it were a single
entity, but historically they were separate products.

Though steel had been produced by various inefficient methods long before the
Renaissance, its use became more common after more efficient production methods
were devised in the 17th century. With the invention of the Bessemer process
in  the mid-19th  century, steel became a relatively inexpensive mass-produced good.



Further refinements in the process, such as basic oxygen steelmaking, further lowered the cost of production
while increasing the quality of the metal. Today, steel is one of the most common materials  in the
world and is amajor component in  buildings,  tools, automobiles, and appliances.
Modern steel is generally identified by various grades of steel defined by various standards organizations.
MATERIAL PROPERTIES

Iron, like most metals, is not usually found in the Earth's crust in an elemental state. Iron can be found in the
crust only in combination with oxygen or sulfur. Typical iron- containing minerals  include = Fe O —the
form of iron oxide foundas the mineral hematite, and FeS2—pyrite (fool's gold).

Iron is extracted from ore by removing the oxygen by combining it with a preferred chemical
partner such as carbon. This process, known as smelting, was first applied to metals with lower melting points.
Copper melts at  just over 1000°C, while tin melts around 250°C. Cast iron—iron
alloyed with greater than 1.7% carbon—melts at around 1370 °C. All of these temperatures could be
reached with ancient methods that have been wused for at least 6000 years

(since the Bronze Age). Since the oxidation rate itself increases rapidly beyond 800
°C, it isimportant that smelting take place in a low-0xygen environment. Unlike copper and tin, liquid
iron dissolves carbon quite readily, so that smelting results in an alloy containing too much carbon to be called
steel.

Other materials are often added to the iron/carbon mixture to tailor the resulting properties.
Nickel and manganese in steel add to its tensile strength and make austenite more  chemically stable,
chromium increases hardness and melting temperature and vanadium also  increases
hardness while  reducing the effects of metal fatigue. Large amount of chromium and
nickel (often 18% and 8%, respectively) are added to stainless steel so that a hard
oxide forms on the metal surface to inhibit corrosion.

Tungsten interferes with the formation of cementite, allowing martensite to form with slower quench rates,
resulting in high speed steel. On the other hand sulfur, nitrogen, and  phosphorus make steel more
brittle, sothese commonly found elements must be removed from the ore during processing.

When iron is smelted from its ore by commercial processes, it contains more carbon than is  desirable.
To become steel, it must be melted and reprocessed to remove the correct amount
of carbon, at which point other elements can be added. Once this liquid is cast into ingots, it usually must be
"worked" at high temperature to remove any cracks or poorly mixed regions from the solidification process,
and to produce shapes such as plate, sheet, wire, etc. It is then heat-treated to produce a desirable crystal
structure, and often "cold worked" to produce the final shape. In modern steel making these processes are
often combined, with ore going in one end of the assembly line and finished steel coming out the other.
These can be streamlined by a deft controlof the interaction between work hardening
and tempering.

XI1. Use this abstract plan or make your own one and write an abstract to the text

Plan

1. The title of the article(text) is ...

2. It is published (distributed, issued) in...

3. The purpose (aim, intention, reason,) of this article is to show...




4, The author analyses (explains, characterizes, estimates, interprets, investigates) ...

5. Some parts of the article deal with ...

(max=100)

HEMELKHUH SI3bIK

1. Finden Sie lexikalische Entsprechungen zu den Ausdriicken aus dem Text. Geben Sie die Antworten in
die Tabelle ein.

1 \waren liefern a MIPEITIOKEHUE, OTPAHNYCHHOE IO BPEMECHH
2 verbindliches Angebot b CPOK YKa3bIBacTCs

3 das Angebot ist befristet c COCTAaBHTH ceOe MpeIcTaBIeHNE

4 zu den genannten Bedingungen d OTBET Ha 3aIpoc

5 die Frist wird angegeben e [IOCTaBUTh TOBAPHI

6 sich ein Bild machen f TBepaas opepra

7 Antwort auf eine Anfrage g COJICpKaTh JTAHHBIC

8 Angaben enthalten h OIPEICTCHHBIN BHI TPOLYKIHH

9 das bestimmte Erzeugnis i OTIIPABUTH TOJTYYATEITIO

10 an den Empféinger senden J COTJIACHO YITOMSIHYTHIM YCIIOBHSIM
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.

2. Lesen Sie sorgfiiltig die Klischees, die in Geschiftskorrespondenz verwendet werden, und iibersetzen Sie
die Siitze ins Russische.
1.Ich komme zuriick auf unser Telefongespridch vom 20. November 2010.

2. Im Moment wéchst die Nachfrage nach Dienstleistungen dieser Art.

3. Wir suchen Partner, die unsere Produkte importieren und vertrieben mochten.

4. Unser Haus, das bereits seit iiber 40 Jahren besteht, ist einer der fiihrenden Importeure von Wein und
Spirituosen.

5. Wir danken Thnen fiir Ihre Anfrage vom 17. Juni 2012 und unterbreiten Ihnen gerne folgendes Angebot.

6. Wir bitten um prompte Bestitigung und Angabe des frithesten Liefertermins.

7. Bitte schicken Sie uns Ihre Bestellung so bald wie moglich, da unsere Lagerbestdnde begrenzt sind.

8. Der Kaufpreis ist ohne Abzug binnen 30 Tagen nach Empfang der Rechnung fillig.

9. Wir hoffen, dass dieser Erstauftrag zu einer dauerhaften Geschiftsverbindung fiihren wird.




10. Die Preisliste, auf die Sie sich in Ihrer Bestellung beziehen, ist inzwischen durch eine neue ersetzt worden,
die wir diesem Schreiben beiliegen.

3. Ubersetzen Sie die Substantive schriftlich (1-10). Wiihlen Sie die Definitionen (a - j) aus, die den Nomen
entsprechen:

1. Unternehmen (n) a) Verkaufsveranstaltungen, auf dem Produkte nur als Muster vorhanden
sind und der Informationsaspekt im Vordergrund steht.

2. Kauf (m) b) Der Rat, der Beschluss, eine der hochsten Institutionen eines Staates, die
Staatliche Politik leitet, lenkt und beaufsichtigt.

c) Erhalt des Eigentums an einer Sache (oder der Inhaberschaft an einem
3. Regierung (f) Recht) gegen Barzahlung bzw. der darauf gerichtete Vertrag (Kaufvertrag).

4. Mustermesse (f) d) Ein spezieller Betriebstyp, eine System unabhéngige
\Wirtschaftseinheit.

e) Jede natiirliche Person, die im Geschiftsverkehr eine Gerisse Menge von

5. Arbeitslohn (m ) ) .
(m) Produkten nimmt und fir einen bestimmten Zweck verwendet.

6. Verbraucher (m) f) Ein Teil der Mittel, der nicht vom Unternehmen oder dessen Inhabern
zur Verfiigung gestellt wird.

g) Die Leistung (in der Regel ein Geldbetrag), die ein Arbeitgeber einem
7. Fremdkapital (n) Arbeitnehmer aufgrund eines Arbeitsvertrages schuldet.

h) Der Teil der Bediirfnisse (2.B. Giiter), die ein Mensch mit seinen

8. Bedarf (m) vorhandenen Mitteln (Kaufkraft) befriedigen kann.




- Industrie () i) Ausgabe von Wertpapieren, Aktien.

10. Emission (f) j) Zweig der Industrie.

1. 2. 3. 4. 0. 6. 7. 8. 0. 10.

4. Ubersetzen Sie die Siitze schriftlich ins Russische und achten auf die Besonderheiten der Ubersetzung
des Ortes «many in Kombination mit Verben.
1. Man soll die Bestellung widerrufen.

2. Man muss die Anweisungen der Unternehmensleitung genau beachten.

3. Man sendet Ihnen diesen Scheck rechtzeitig.

5. Finden Sie die russischen Aquivalenten
1. Das Defizit im amerikanischen Aullenhandel ist im vorigen Jahr gesunken.

2. Italien ist auch in diesem Saison das billigste Urlaubsland im Alpenregion.

3. Die Heinz- und Kochgeriteindustrie in Deutschland hat ein gutes Ergebnis erreicht.

4. Der Warenumsatz kam um nahezu ein Viertel zu.

5. In Finnland hatte sich die Konjunktur erhéht.

6. Ubersetzen Sie ins Russische und wiihlen Sie die passende Kombination: da, weil, dass, der, die, das,
nach, wenn.
1. Zu Mittel- und Osteuropa bedeutet es, dass sich das Wachstum in Polen und Ungarn weiter festigen wird.

2. Wir mochten Sie bitten, Thren Rechtsanwalt nicht einzuschalten, weil es sich um ein Versehen handelt.

3. Leider sind die Preislisten, die wir Ihnen letzten Monat zugeschickt haben, nicht mehr aktuell.

4. Wir werden Ihnen sehr dankbar sein, das Sie uns Hilfe leisten konnen.

5. Die Firma wartete auf Zahlungseingang, nachdem Sie den Kunden gemahnt hatte.

7. Lesen Sie sorqfiiltig den Antrag auf Beschiiftigung, iibersetzen Sie es ins Russische.

Sehr geehrte Frau Rechtsanwiltin Rainer,

in der ,,Stiddeutschen Zeitung* vom 21.01.2006 bin ich auf Thre Stellenanzeige gestofen. Ich kann mir
vorstellen, dass die Arbeit bei Ihnen anspruchsvoll ist und zugleich Spall macht. Daher bewerbe ich mich als
Allround-Biirokraft in Threr Kanzlei.



Sie suchen jemanden, der mit lebhaftem Kundenbetrieb umgehen kann? — Kein Problem, denn ich habe
Freude am Umgang mit Menschen und bin mir nicht zu schade, Besuchern Kaffee zu servieren! Sie brauchen
eine Kraft, die Biiroarbeiten zuverldssig und schnell erledigt? — Kein Problem, denn ich bin gewissenhaft und
arbeite — nicht nur am Computer — effizient!
Das Einzige, was ich Ihnen nicht bieten kann, ist ein Berufsabschluss. Wegen Schwangerschaft habe ich die
Ausbildung zur Biirokauffrau im Juni 2000 abgebrochen. Mein Entschluss, mich bei Ihnen zu bewerben,
hingt damit zusammen, dass Sie die Teilnahme an Fortbildungen anbieten. Ich sehe darin die Chance, meine
Berufsqualifikationen auch formal zu vervollstdndigen. Sie brauchen nicht zu befiirchten, dass ich danach
gleich wieder kiindige. Genau wie Sie lege ich Wert auf eine dauerhafte Stellung.
Interessiert? Dann lassen Sie uns den Termin fiir ein Vorstellungsgesprach vereinbaren. Ich freue mich darauf!
Mit freundlichen Griiflen
Ingeborg von Liufe
8. Lesen Sie den Text und bestimmen Sie, ob die Anweisungen sind:

a) wahr

b) falsch
c) es gibt keine Informationen im Text

GESELLSCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG (GMBH)

Die Griindung einer GmbH erfolgt durch eine oder mehrere Personen mit Abschluss eines
Gesellschaftsvertrages in notarieller Form. Der Gesellschaftsvertrag ist zugleich die Satzung der GmbH. Der
Vertrag muss enthalten: Firma, Sitz der Gesellschaft, Gegenstand des Unternechmens, Hohe des
Stammkapitals, Stammeinlagen der Gesellschafter. Die Firma kann eine Personen-, Sach- oder gemischte
Firma sein. Der Name muss allerdings den Zusatz ,,mit beschriankter Haftung (mbH)” enthalten. Haftung: Als
Kapitalgesellschaft mit eigener Rechtspersonlichkeit, also als juristische Person, haftet die GmbH selbst fiir
ithre Schulden unbeschrénkt mit ihrem Vermogen. Die Gesellschafter haften nur gegeniiber der Gesellschaft.
Ihre Haftung ist auf die Hohe der Einlage beschrinkt.

Die Rechte der Gesellschafter richten sich nach den Geschéftsanteilen. So bestimmt der Geschiftsanteil nicht
nur den Gewinnanteil, sondern auch die Stimmzahl in der Gesellschafterversammlung. Gewinnverteilung
erfolgt a) nach einem im Gesellschaftsvertrag festgelegten Schliissel, b) nach dem Gesellschafterbeschluss, c)
nach dem Verhiltnis der Geschéftsanteile. In jedem Fall wird die Hohe der Einlagen beriicksichtigt. Haufig
wird der Gewinn ganz oder teilweise zur Starkung des Unternehmenskapitals verwendet. Die Gesellschafter
haben weitgehende Rechte auf Mitverwaltung und Information bis hin zur Einsichtnahme in die Biicher. Diese
Rechte gewdhrleisten ihnen das Gesetz und der Gesellschaftsvertrag (die Satzung).

Die Gesellschafterversammlung ist das oberste Organ. Es fasst Beschliisse mit einfacher Mehrheit. Die
Satzung kann auch schriftliche, telegrafische, telefonische Abstimmung zulassen. Die Einberufung erfolgt
durch einen eingeschriebenen Brief. Sie wird zwingend, wenn das von mindestens 10 % Gesellschafter
gefordert wird oder wenn die Hélfte des Stammkapitals verloren ist.

Das leitende Organ ist die Geschiftsfiihrung. Die Geschéftsfiihrer werden von der
Gesellschafterversammlung eingesetzt. Sie konnen sowohl Gesellschafter, als auch dritte Personen sein. Sie
haben die Geschiftsfiihrungsbefugnis und Vertretungsmacht fiir die Gesellschaft.

1. Die Griindung einer GmbH erfolgt durch eine oder mehrere Personen mit Abschluss eines
Gesellschaftsvertrages in notarieller Form.

2. Die Geschiftsfiihrung ist das oberste Organ.

3. Die Griindung einer GmbH findet sehr kompliziert statt.

1. 2. 3.

9. Finden Sie lexikalische Entsprechungen zu den Ausdriicken aus dem Text.



1 die Gesellschaft mit beschrankter Haftung @ menb nesitenbHOCTH MPEANPHSATHS
2 in notarieller Form b umcio ronxocoB coOpaHus MAWITMKOB
3  der Vertrag muss enthalten: C |10 pEIICHUIO MaHIIMKOB
4 der Gegenstand des Unternehmens d HeorpaHWYeHHasi OTBETCTBEHHOCTh
5 die unbeschrinke Haftung € |HAWBBICIIHIA OpraH
6 die Rechte der Gesellschafter f OBLLECTBO ¢ OrPAHIHCHHOIN
OTBETCTBEHHOCTBIO
7 die Stimmzahl in der g Inpapa nafimuKos
Gesellschafterversammlung
8 nach dem Gesellschafterbeschluss h |cuma npencraButenseTBa 11t GUPMBI
9 das oberste Organ | JIOrOBOp JIOJDKEH COJEpXKATh
die Vertretungsmacht fiir die - .
Gesellschaft. ] B HOTapuanbHOW hopme
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.

10. Ordnen Sie die Phrasen des Dialogs in der richtigen Reihenfolge an (kombinieren Sie Zahlen und
Buchstaben).

a) — Haben Sie eine Forschungsabteilung?

b) — Guten Tag, meine Herren! Wie geht es Ihnen?

c) — Wir mochten Sie heute mit mit unserer Firma bekannt machen. Das Unternehmen besteht aus 5
Abteilungen.

d) — Danke, sehr gut.

e) — Der Rechtsform nach sind Sie eine Gesellschaft mit beschrinkter Haftung, nicht wahr?

f) — Noch nicht, aber wir werden sie eroffnen miissen. Die Firma wéchst.

g) —Ja. Wir gehoren zu Kapitalgesellschaften, wie die meisten in der Bundesrepublik. Unsere Organe sind die
Gesellschafterversammlung und die Geschéftsfiihrung.

1. 2. 3. 4. S. 6. 7.

10. Ordnen Sie die Phrasen des Dialogs in der richtigen Reihenfolge an (kombinieren Sie Zahlen und
Buchstaben).

a) — Haben Sie eine Forschungsabteilung?

b) — Guten Tag, meine Herren! Wie geht es Ihnen?

¢) — Wir mochten Sie heute mit mit unserer Firma bekannt machen. Das Unternechmen besteht aus 5
Abteilungen.

d) — Danke, sehr gut.

e) — Der Rechtsform nach sind Sie eine Gesellschaft mit beschrankter Haftung, nicht wahr?

f) — Noch nicht, aber wir werden sie eroffnen miissen. Die Firma wéchst.

g) — Ja. Wir gehoren zu Kapitalgesellschaften, wie die meisten in der Bundesrepublik. Unsere Organe sind die
Gesellschafterversammlung und die Geschéftsfithrung.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.

11. Ubersetzen Sie den Text
Allgemeines iiber Metallurgie



Die Metallurgie umfapt alle technischen Prozesse zur Gewinnung metallischer Werkstoftfe, wie Eisen, Stahl,
Aluminium, Kupfer, Blei, Zink, Zinn und die Edelmetalle, sowie ihre Weiterverarbeitung zu Formgustiicken
oder Halbzeugen.

Metallische Werkstoffe sind in allen Zweigen der VVolkswirtschaft, insbesondere im Maschinen- und
Anlagenbau, Fahrzeugbau, Verkehrswesen, in der Elektroindustrie und im Bauwesen, die Grundlage der
geschaffenen Gebrauchsgiiter. Zur Gewéhrleistung der fiir die unterschiedlichen Verwendungszwecke
notwendigen Eigenschaften werden die metallischen Werkstoffe nach einer Vielzahl unterschiedlicher
Verfahren erzeugt, bei denen es sich immer um Hochtemperaturprozesse handelt, die mit hohem
Energieaufwand in Form von Brennstoffen oder Elektroenergie verbunden sind.

Die Roheisen- und Stahlerzeugung befapt sich mit der Gewinnung von Roheisen im Hochofen und seiner
Weiterverarbeitung zu Stahl in verschiedenen Stahlerzeugungsaggregaten durch Behandlung mit
oxydierenden Gasen sowie dem anschliefenden Vergiefen zu Blocken und Strangen.

Die Nichteisenmetallurgie wird durch eine Vielzahl von pyro- und hydrometallurgischen Prozessen
charakterisiert, die notwendig sind, um die verschiedenen Metalle, wie Aluminium, Kupfer, Blei, Zink usw.,
zu erzeugen. Unter den pyrometallurgischen Prozessen fapt man das Rosten und Sintern von Erzen sowie das
Schmelzen und die Raffinationsverfahren zur Anreicherung der Metalle zusammen. Unter den hydro- oder
naPmetallurgischen Prozessen werden das Aufschliefen und Laugen, das Ausfillen und die Elektrolyse
verstanden.

Als Pulvermetallurgie bezeichnen wir den Zweig der Metallurgie, der sich mit der Herstellung und
Weiterverarbeitung von Pulvern aus Metallen, Metalloxiden und der Mischung mit Nichtmetallen befaft. Die
Pulvermetallurgie erlaubt die Herstellung von Formteilen beliebiger Art, die weitgehend in ihrer endgiiltigen
Gestalt aus Metallpulver erzeugt werden. Die Pulver werden in Formen, die den herzustellenden
Gegenstdanden entsprechen, unter hohem Druck gepreft und die so entstandenen Preflinge in einer
Schutzgasatmosphire bei Temperaturen unterhalb des Metallschmelzpunkts gesintert.

Die Weiterverarbeitung eines Teils der geschmolzenen Metalle zu Formgufstiicken, bei der diese bereits
weitgehend ihre Endform erreichen, erfolgt in den GiePprozessen. Hierbei werden entweder keramische
Formen verwendet, die nach dem Erkalten des Metalls zerstort werden, oder Dauerformen aus Metall, die
mehrfach benutzt werden konnen.

Die Weiterverarbeitung des Teils der Metalle, der zu Blocken und Stringen gegossen wurde, erfolgt in
mechanischen Umformprozessen durch Warm- und Kaltwalzen, Schmieden und Ziehen. Dabei werden auf
einer grofen Anzahl verschieden gestalteter Walzstraen und Schmiedeeinrichtungen Profile, Rohre, Bleche,
Bénder und Dréhte hergestellt.

12. Verwenden Sie diesen Plan und schreiben Sie eine Zusammenfassung zum Text

1. Der Titel des Artikels (Text) ist ...

2. Es wird veroffentlicht (verteilt, ausgestellt) in

3. Der Zweck (Ziel, Absicht, Grund,) dieses Artikels ist zu zeigen

4, Der Autor analysiert (erklért, charakterisiert, schétzt ein, interpretiert, untersucht) ...
S. Einige Teile des Artikels befassen sich mit...

(Max=100)



IMPHJIO)KEHUE 3

MeToanuyeckne yKa3aHusl 10 OPraHU3aluu ayIUTOPHOI U BHEAYAUTOPHOH padoThI
mo aucuunarHe: TexHu4YecKknil HHOCTPAHHBIN A3BIK B IpodeccuoHAJIbHOM cdepe

Pa6oTa no BbINOJHEHNIO OJHOT0 MMCbMEHHOI0 NepeBoaa

[TonHBIN MHUCHMEHHBIN MEPEBOA - OCHOBHAs (opMa TEXHHYECKOro TepeBoja. Bes mpakThdecku
roJie3Hasi HayYHO-TeXHUYecKass nH(popManus, u3BjIeKaeMasi U3 TeKCTa, o0padaThiBaeTCs B JopMe MOTHOTO
MMUCBMEHHOTO MepeBojia. PaboTa HaJl MOJIHBIM MUCEMEHHBIM MTEPEBOOM MPEAYCMATPUBACT PsJl ATAIIOB.

3anomHuUTE!

1-# sTan. 3HAKOMCTBO C OPUTHHAJIOM. BHMMAaTEIbHOE YTEHUE BCETO TEKCTa C MCIIOJIB30BAHUEM, I10
Mepe HaJ00HOCTH, pabodMx WCTOYHUKOB HH(OPMAIMK: CJIOBAapei, CHPAaBOYHHKOB, CHEIHATBLHON
JUTEpaTypHI.

2-1 oTamn. Beigenenue JIOTHYecCKuX yacTe opurnHaia. JleneHue TeKCTa Ha 3aKOHUYEHHBIE CMBICIIOBBIC
OTPE3KH - PEIOKECHHS, a03aIlbI, IEPHOIBI.

3-it atan. YepHoBoit mepeBos Tekcta. IlocimemoBarenpHas paboTa HaJ JOTUYECKH BBIICICHHBIMU
YacTSAMHM OpUTHHAJIA.

4-ii atan. [ToBTopHOE (HEOTHOKPATHOE) YTCHUE OPUTHHAJIA, CBEPKA €T0 C BHITIOJHEHHBIM IIEPEBOJIOM C
1I€JIbI0 KOHTPOJISl TPABWIIBHOM Mepeaadu CoIepIKaHMS.

5-i sran. OKOHYATENBHOE PEIaKTUPOBAHKME MEPEBO/IA C BHECEHHEM IOMpaBoK. 6-i srtam. [lepeBon
3aroJjIoBKa.

[Ipex e yem NpUcTynuTh K BHIMOIHEHUIO IMOJTHOTO MTMCHbMEHHOTO TIEPEBO/IA, CIEAYET 03HAKOMUTHCS C
MIPUBEICHHBIMU HUKE MaMSITKAMH.

ITamsitkaNel

(1-# sram)

[Ipexne, yeM HauaTh MEPeBO, HEOOXOIUMO MOHSATH, UTO BHIPAKEHO Ha S3bIKE OpUrHHana. /(s 3Toro
clieqyeT BHHUMATENbHO, U MOXET OBbITh HE OJUH pa3, MPOYHMTaTh Bech TeKCT. [loMHUTE, 3aMmbIcen aBTOpa
BBIPAXKEH C MMOMOIIIBIO BCETO TEKCTA.

ITamsiTka Ne2

(2-# sTam)

Crnenyer MOMHHUTh, YTO BEJIMYMHA OMpPEAENsIeMON Ui TMepeBOJa YacTH TEKCTa 3aBHCHT OT 3-X
(haKTOpPOB: CMBICIIOBON 3aKOHYEHHOCTH, CJIOXKHOCTH COJIEP’KaHMS, BO3MOXKHOCTEH MaMsTH TMEPEBOIYHUKA.
Taxoif 4acThI0 TEKCTa MOXET OBIThH MPENTIOKEHHUE, TPYIINa MpeaANoxKeHui, ab3a, 11/2 ab3ana u T1.1., HO 3Ta
4acTh JOJKHA OBITH 00s13aTENIbHO 3aKOHYEHHOM 10 CMBICTY. UeM ClIo)KHee TeKCT - TeM MEHbIIIe TaKas 4acTh,
4eM Jydllle MaMaTh MePeBOTUNKA - TEM OHa OOJIbIIIE.

ITamsiTka Ne3

(3-# aTamn)

[Tocne Toro, Kak comepaHue BBIICIICHHONW YacTH TEKCTa MOHSATO M YCBOEHO, €r0 HY)KHO BBIPAa3UTh
no-pyccku. [Ipu muchbMeHHOM H3J105)KEHUN Ba)KHO MOJTHOCTHIO OTBJICUBCS OT OPUTHHAJIA, T.K. HEJIb3S YNTATh U
JTyMaTh Ha OJTHOM SI3bIKE U OJHOBPEMEHHO IMHCATh, U AyMaTh HA IPYyTOM.

ITamsiTka Ned

(4-1i oTam)

[Tocrne Toro, Kak MUCEMEHHO U3JI0KEHO COJIEPIKAHUE BBIICTICHHOM YaCTH TEKCTa, HY)KHO 0OpaTUTHCS K
OpUTHHAIY Ui CBepKU. [Ipu mepeBojie moCiIeyonmx 4acTeil TeKCTa He0OOX0IMMO MOCTOSIHHO CIEAUTD 32
CTHJIEM, T.€. 32 KAYECTBOM, €AMHOOOpa3ueM | JIOTUKON U3J10KeHus. Ennnoo0pa3ue TepMHUHOIOTUN TOJKHO
coOmro1aThesl Ha TMPOTSDKEHUH Bcero Tekcra. Hampumep, eciam B Hadalie TEKCTa 4acTh KOpITyca KaKOTO-TO
arperara Ha3BaHa “IIHOM, TO B JaJIbHEHIIEM HEJIb3s Ha3bIBaTh €€ ‘“‘OCHOBaHWEM , “OHUINEM W T.II.



Heo6xoaumMo MOCTOSIHHO CHEIUTHh 32 TE€M, YTOOBI MEXIY KaXIOW MOCIEMYIOMEH M MPEabIIyIIe 4acThio
nepeBoja Oblia JJOruueckast CBs3b.

[Tamsarka Ne5

(5-1 aTamn)

[ToMHUTE, OKOHYATEIHHO OTPEJAKTHPOBATH MEPEBOJ — 3HAYUT CTUIIMCTHYECKH 00paboTaTh €ro B
uenoM. [Ipu perakTupoBaHuH 11€1€CO00pa3HO PYKOBOJCTBOBATHCS CIEAYIOIIMMHU PAaBUIAMU: &) €CJIN OJHY U
Ty K€ MBICIb MOXHO BBIPa3UTh HECKOJBKMMH CIIOCOOaMH, TO MPEANoYTeHHE OTAAaeTcss 0ojiee KpaTKOMy
crocoOy; 6) ecnu CI0BO MHOCTPAHHOTO MPOMUCXOXKIACHHSI MOXKHO 0e3 yuiep0a 3aMEHUTh CIOBOM PYCCKOIO
MIPOUCXOXKACHUS, TO NMEPEBOTYUK 00s3aH TO CeNaTh; B) BCE TEPMUHBI U Ha3BaHUS JOJDKHBI ObITH CTPOTO
OJIHO3HAYHBI.

[Tamsarka Neb

(6-1i aTamn)

IlepeBoj 3arojoBKa JODKEH OTpaXkaTh CYTh COJAEpXKAaHMs TEKCTa, CTaThH, NaTeHTa u T.1. [loaTomy
3aroJOBOK MEPEBOJUTCS B TIOCIIEHIOI OYepe/ib C YIeTOM BCeX 0COOEHHOCTEH TeKCTa.

[Ipy BBINOJHEHUH IOJHOIO MHUCHBMEHHOI'O INEPEBOJA PEKOMEHYETCSI HUCIIOJIb30BaTh CIEAYIOLIYIO
HMHCTPYKIUIO:

[Ipexxne, ueM HayMHATH MEPEBOJ, MPOUYUTANTE BeCh TEKCT, a03all UM 3aKOHYEHHYIO 4acTh TEKCTa,
nocrapaiiTecb MOHATH oOmIee cojaepkaHue Tekcra. lIpounTaliTe TEKCT BTOPOM pa3 MO OTAEIbHBIM
MPEAJIOKEHUSM, MOMBITAUTECH MOHATh CHHTAKCUUECKHUI CTPOM U CMBICH KaXK10T0 npeiioxenus. Ilepeseaure
TEKCT IO NMPEAJIOKEHUSM.

Ecnu cuHTakcuueckuii cTpoil npeanoxeHus Bam HesiceH, 1 Bbl HE MOHSUIM CMBICI TPEIIOKEHUS,
clenaiiTe rpaMMaTUYECKUl aHalIM3: ONpPENENIUTE BUJ IMPENIOKEHUS, HaWIUTE MOJUIeKallee, CKa3zyeMoe,
BTOPOCTENEHHbIE 4jieHbl. Eciy npeanokeHue ClI0XKHOMOAUYMHEHHOE, HAaWAWTE IJ1aBHOE W IPHUIATOYHOE
MpEeAJIOKEHUS, ONHUpasch Ha (GopmanbHble npuzHaku. OOpaimaiTech K CIOBapI0 B TOM ciyyae, eciii Br
HCII0JIb30BAJIM BCE CPEACTBA PACKPBITUS 3HAUEHUS HE3HAKOMBIX CJIOB, BKJIIOUAsl JIOTAJIKy U TpaMMaTH4YECKUN
a”anu3. [Ipu nepeBojie mocieyomero NpeayioxkeHus: He00X0AUMO OCTOSHHO YAEP KUBATh B TAMSATH CMBICI
IIPEIBIAYIIEr0, NHAUE TEPSIETCS JOTMUECKasl CBSI3b MEX/Yy OTACIBbHBIMU IIPEAIOKEHUSIMU.

N36eraiite nocnoBHoro nepesoaa. [loctapaiirecs nepeaars MbICIb OpUTHHANA CPEICTBAMU POJTHOTO
s3bIKa, HE HapyIllas €ro CHHTAaKCUYECKOrO CTPOSI.

PedepaTuBHbIii epeBos

PedepaTuBHbIil mepeBoJ - MOJHBIM MUCBMEHHBIM NEPEBOJ| 3apaHee OTOOpaHHBIX yacTel Tekcra,
oOpa3zyromux BMecTe pedepaT OpurnHaia.

[Tpumeuanue. Pedepat - kpaTkoe n3noxkeHue cymHoctu Bonpoca. PedeparuBuslii nepesos B 5-10 pa3
Kopoue opuruHaiga. B mpouecce paGoTel Hax pedepaTUBHBIM MEPEBOJOM OITyCKaeTcsi BCS H30BITOYHAS
uHpopmanus. [Ipu BeinoaHeHnu pedepaTUBHOIO epeBoa coOI0AalTe ey oIue 3Tanbl paboThI:

ITpenBapuTENbHO O3HAKOMBTECH ¢ OpUrnHaioM. [IpounTaiite Bech TekcT. [IpocMoTpuTe nmuteparypy
1o npo0seme, 3aTpOHYTOM B TeKcTe. Pa3MeThTe TEKCT: BO3bMUTE B KBAaIPATHbIE CKOOKH UCKIIOYaeMbIE YaCTH
tekcta. [lpounraiiTe ocraBmIMiicss 3a CKOOKaMH TEKCT. YCTpaHUTE BO3MOXKHBIE TUCHPONOPLUU U
HecBs3HOCTH. CrenaiiTe MOJNHBIN MUCbMEHHBIN MepeBO]] OpUTHHAJA, OCTaBIIerocs 3a ckookamu. ObpaTuTe
BHUMaHue! PedepaTuBHBIN epeBOI T0JKEH MPEACTABIATH COO0M CBSI3HBIN TEKCT, IOCTPOEHHBIH 110 TOMY K€
IUIaHY, YTO U OPUTHHAIL.

AHHOTaIIMOHHBIN NIEPEBOJ

AHHOTAllMOHHBIA TE€PEBOJl - BHUJ TEXHUYECKOTO IEPEBOJA, 3aKJIIOYAIOLIUICS B COCTABICHUU
aHHOTALlMU OPUTHHAJA Ha APYTOM SI3bIKE.

[Tpumeuanue. AHHOTALMS - KpaTKasi XapaKTepUCTHKa OpUTMHAIIA, U3Jararomas ero

coJiep’KaHue B BUJIE€ MEPEUHsI OCHOBHBIX BOIIPOCOB M MHOTJA JA0Ias KPUTUYECKYIO OlleHKY. O0beM
AHHOTAITMOHHOTO MepeBOia OOBIYHO cocTaBisieT He Oosee SO0 meyaTHBIX 3HAKOB.



[TomuuTe! BIMOmHssS aHHOTAIIMOHHBIN TTEpeBOI, BbI cOO0IIIaeTe 0 TOM, YTO N3Y4YaeTCsl, ONMCHIBACTCS,
o0cyXmaeTcs u T.1.

O6parute BHUMaHueE!

[TpumepHas cxeMa aHHOTAIMOHHOTO TIEPEBOIa MOXKET OBITh CIICTYIOIICH:

1. [TocraHoBKa MTPOOIIEMEI.

2. MeTo/ibl penieHust MpoOIeMBI.

3. Beiienenue y3ia0BbIX IIyHKTOB.

4. PexoMeHgaIuu.

PaGora Haj moAroTOBKOM COCTABJIEHHSI 3asiBJICHHSI O IPUeMe HAa padoTy
Oco6ennocTu 3anoaHenus on-line application form:

[Mporiecc 3amonuenus on-line application form otnwuaercs OT OOBIYHOM OTMPaBKU pe3lOME B
kommanuto. On-line application form umeer 4erko 3aJaHHYIO MOCIIEAOBATEILHOCTh OJIOKOB aHKETHI U
OT/ICTIBHBIX BOIPOCOB BHYTpPH Hee. boublas 4acTh BOINPOCOB 00s3aTelibHA Ui 3amojHeHus: (gopma He
COXpaHUTCA M He OyIeT OTmpaBlicHa pabOTONATENI0, €CIM Bbl HE 3alOJHUTE BCE IOJIs, OTMEUCHHBIC KaK
o0si3aTenbHbIC.

Hekoropeie (GopMBbl OpraHM30BaHbl TaKUM O00pa3oM, YTO Bbl MOXKETE IEPEMENIAThC MEXIY
paszzienamu BHYTpH (GOPMBI M BOIIPOCAMH B paMKax pa3jieia, He 3aKOHUMB 3aI0JTHEHUS OTJICIBHBIX BOITPOCOB.
OT0 Aenaer paboTy IO 3amoHEHUIO (GOpMbI OYeHb yIOOHOW /ISl KaHauIaTa. Bel Moxere BHECTH B (hopMy
UH(pOpMAIIHMIO, KOTOpasl IOCTYIIHA BaM B HACTOSANIMA MOMEHT, a 3aTeM BEPHYTbCS K HE3aIOJIHEHHBIM
pasznenam, n100aBuTh MH(popMaimioo B HuX. [locime storo coxpanuth application form u ormpaButh ee
paboromaremo. B Takux cimydasx B (opme MpeaycMOTpeHbl (YHKIHH TPOMEKYTOYHOTO COXPAaHEHUS
nHpopmanuu O6e3 oTmpaBKku (HopMbI pabOTOHATENIO0 W COXpaHEHHs (UHATBLHOTO BapHaHTA C OTIPABKOM
¢dopmbl B komnanuto. Harpumep, mono0HbIe OpMbI HEOOXOIUMO 3aIOTHATH ISl y4acTUs B IPOrpaMMax Jyist
MOJIO/IBIX CIICIIMATMCTOB OOJBIIMHCTBA MHBECTUIIMOHHBIX OAaHKOB.

Cyurectyrot application form, 3amosssist KoTopble, BbI JOJDKHBI HTH IO BCEM BOIIPOCaM BCeX OJIOKOB
(bOpMBI TTOZPS, HE UMEST BOZMOXXHOCTH HPOITYCTUTh KaKHe-JINOO BOIPOCHI MM BEPHYTHCS K HUM TIO3XKE.
3anonHAg Takylo (opMy, MOCTapailTech MPUTOTOBUTH 3apaHee BCIO HH()OPMALUIO M JJOKYMEHTHI, KOTOphIE
MOTYT TOHAJIOOUTHCS VISl 3aMOJIHEHHS: TUIIIIOMBI 00 00pa3oBaHUU, cCepTU]PHUKATHI O cadye HK3aMEHOB I10
WHOCTPAHHBIM SI3bIKAM U T.]I.

On-line application form umeroT Oosee xecTkre TPEOOBAHMS MO CPOKAM 3aMOJHEHHS M OTIIPABKH
(bopMbI, ueM 0OBIYHBIH TIPOIece OTIPaBKH pe3ome 1mo e-mail. B ciryaae ¢ on-line application form B momenT
OKOHYaHHs CpOKa mpueMa 3asBoK ON-line cepBUC MPOCTO OTKIIOYACTCS M CTAHOBUTCS HEIOCTYITHBIM.
HckimodyeHus B TaKUX CIydasx He JOMYCKaIoTCS.

Ecnm y koMnaHuu cymecTByeT HECKOJIBKO MPOrPaMM JIJIsl MOJIOJBIX CIICIIMAIUCTOB, U ISl YYacCTHS B
Ka)XJI0l IporpamMme HEOOXOIMMO 3aloHUTh CTaHAApTHYI (OopMy, Kak MpaBHIO, B caMOd (opme ecTh
MECTO, TJIe BBl JIOJDKHBI OTMETUTh, B KaKOH MPOrpaMMe Bbl XOTUTE y4acTBOBAaTh. B Takux ciydasx OyabTe
BHUMATEJILHBI C BLIOOPOM MPOrpamMM, B KOTOPBIX BbI XOTHTE IPUHUMATh yuactue. [lepen Tem, Kak BHIOpaTh,
BBISICHUTE MPaBUIIa M TPeOOBaHUsI K y4acTHUKaM. HarmpuMep, B HEKOTOPBIX CITydasiX Bbl MOXKETE y4aCTBOBATh
B 0TOOpPE TOJILKO JIJISl OJHOM MPOrpaMMBbI B TEUEHHUE Tojia M, €Clii BbI 3amonuute application form mns oo
IPOrpaMMEbI, TO TOYHO HE CMOXKETe OOJIbIIE MPETeHI0BaTh Ha Apyrue. Takxke KaKue-To mporpaMMbl MOTYT HE
MOJIXOAWTh BaM TIO0 (OpPMaJbHBIM KpuTepusiM. Hampumep, TOIbI BBINYCKA, CPOKH IPOrPaMMBI,
CIeIMaIH3a1us IPOrPaMMBI.

[Mpu 3amonnenun application form MexayHapOTHBIX KOMIIAaHHH BaM HEOOXOIMMO YYHUTHIBAThH
KyJIbTYpHBIC pa3inuus. BrojgHe BO3MOXKHO, YTO KOMITAHHSI UMEET eMHYI0 (HOpPMY PErHCTpaiuu Ui BCeX
CTpaH, MO3TOMY BOMpPOCH B pasnene «OOpa3oBaHHE» MOTYT UMETh CTPYKTYpPYy, HE COOTBETCTBYIOIIYIO
POCCHICKMM CTaHAapTaM CPEIHETO W BBICHIEr0 OOpa3oBaHMs, W BaM MPUICTCS MOIyMaTh HAJ TEM, Kak
OTBETHUTh Ha 3TH BOMPOCHI, YTOOBI OTPa3sHTh CBOM yueOHBIH ombIT. Ecmm Bompocer application form



HEMOHSTHBHI JUIS Bac, U BBl HE YBEPEHBI B TOM, KaKyl0 HH()OPMALIHNIO 0KUIAET OTYyUUTh paboTOIaTeNb B OTBET
Ha HUX, He OONTECh 3aJaTh YTOYHSIOIIME BOMPOCHL. DTO MOXKHO CJeJaTh, OTIPABHB BOMPOCHI Ha aJpec
noaepskku ceprca on-line application form, koTopslit 00bIYHO yKa3bIBaeTCsA B POpMe.

Kakue 3HaHus, KauecTBa, yMEHUs XOTelH Obl BUIETh padoToaatenu B Application Form?

1. Akanemudeckuie 3HaHUS (HAJIMYMe AUILIOMA, CEPTU(DHUKATOB U T.1I.).

2. Ananmutnyeckue crnocoOHOCTH (OBICTpOE M TOYHOE 3allOMHHAHHE WH(OpPMAIHU, CIIOCOOHOCTH
BBIOpATh U3 UMEIOIIUXCS BAPUAHTOB HanOoJiee MOIXOASIINN U T.I1.).

3. Kputnueckoe MbIuieHne (CmocoOHOCTh TPOBOUTH ITYOOKHH aHAIN3 ITPOOJIEMBI).

4. CucremMHO€ MblIUIeHHE (CIOCOOHOCTh KOMIUIEKCHO MOJOWTH K PELICHUI0 MPOOJIeMbl, YUUTHIBAs
MHOXECTBO ()aKTOPOB).

5. Bbicokast MOTHBAIUS K JOCTHKEHUIO 11eJHM (TOTOBHOCTh U JKeJlaHUE JIOCTUraTh ycrexa B paboTe,
CTPEMJIEHHE K PA3BUTHIO).

6. OTBETCTBEHHOCTD 3a PE3yJIbTAT (CIOCOOHOCTh JOBECTU HAYATOE JIEN0 10 KOHIA, KOHTPOJIUPOBAThH
JOCTHKEHHE Pe3yJIbTaTa).

7. YMenue paboTath B CKaThle CPOKH.

8. 'mbKkocTh nmoBeAeHust (CHOCOOHOCTH JIETKO a/IalTUPOBATHCS K CUTYAIINN).

9. YMeHre MOTUBUPOBATS JIIO/ICH U ONPEAETATh BKJIa/l yYaCTHUKOB IPYMIIBI B pa0OTy KOMAH/IBI.

10. KommyHuKaTHBHBIE KauecTBa (OOMIMTETbHOCTh, YMEHHUE YCTAaHABIUBATH KOHTAKTHI C JIFOJIbMU).

11. YMmenue paboTtaTh B KOMaH/IE.

Crpykrypa Application Form:

[lepconanbubie ganusie - O.1.0., anpec, KOHTAKTHI.

Llens - otaen, Ha paboTy B KOTOPOM IPETEHIyeT KaHAUIAT, BAKAHCHSI, HAIIPaBJICHUE ESTEILHOCTH U
T.JA. 3/Iech TpeAyaraloT yKa3aTb KOHKPETHYIO BaKaHCHIO/OT/AET WM TPOPAH)KUPOBATh WX IO
npeanoYTuTenbHocTi. OOBIMHO AaHHBIA BONPOC SBISIETCS 3aKPBITHIM, T.€. COJIEPKUT BAPHAHTHI OTBETA Ha
BBIOOD.

[Tpuunnbl BeIOOpa faHHOrO HampasieHus. [louemy BBl XOTHTE pabOTaTh UMEHHO B 3TOM KOMITaHUH?
PacckaxxuTe, Kak Bbl cienanu cBoil BbIOOp. OT Bac 0KHUAAIOT apryMEHTUPOBAHHBIX OTBETOB, BBISBIISIOIINX
MOTHUBaIMI0. BaXkHO Moka3aTh HE MPOCTO MOTHBAIMIO K paboTe, a *kejlaHHe paboTaTb UMEHHO B JaHHOM
KOMITAaHUH U OTpaciiu!

O6pa3zoBanue. B 3ToM pazzerne ykaxuTe He TOJIbKO (hyHIaMeHTaIbHOE 00pa30oBaHUE, HO U Pa3IuYHbIC
KypChl, TPEHHHTH M T.JI. Takke MOXXHO yKa3aTh TEMbI BBHIMIOJIHEHHBIX KYpPCOBBIX W JHUILUIOMHBIX padoT,
Ha3zBaHME Kadeapsl, 10 KOTOPOH OHM 3alIMIIAINCh, €CIIM ATO UMEET OTHOLIEHHE K OyayIien padoTe.

OnbIT pabotel. JlaHHBIA pa3zen BKIIOYAET cienyroliue rpadbl: NEpUoJ 3aHATOCTH (Mecsl, ron),
Ha3BaHUE KOMIIAHHMM, JOJDKHOCTb, OCHOBHBIE OOS3aHHOCTH, pe3yJabTaTbl M JOCTHXKeHus. JKemareiabHO
HCMOJIb30BaTh TEPMHUHOJIOTHIO TOM Cephl AATEIbHOCTH KOMIIAHUH, B KOTOPYIO BBl OTCBIIIAE€TE AHKETY.

HaBpiku 1 ymMeHusi. YKaxuTe ypoBeHb BJaJICHUsI HHOCTPAHHBIMU S3bIKaMH, KoMmIbioTepoM. He cTrout
3aBBIIIATh YPOBEHB WJIM YKA3bIBATh TO, YETO BBl HE 3HAETE.

Bamm noctikeHUs B KU3HH. MOXKHO TIEPEYMCIIHTH HArpajbl, TPAMOTHI M TPH3BI, KOTOPHIE BBI
noiyuymii. [lokaxuTre, 9TO BBl yMeeTe JJOCTUTaTh OCTABICHHBIX IIeiei. YKaxuTe Hanuboee HHTEPECHbIC H
3HAYMMBbIE TOOE/IBI U yCIIEXH.

[TpuMepbl TPOSIBIEHUS BALIMX KAyeCTB M HABBIKOB - OPraHU3aTOPCKHX, KOMMYHUKATHBHBIX H T.1.
Moxet ObITh 3aj]aH, HallpUMep, Takoi Bompoc: «Pacckaxure 0 cuTyaluu, KOrja BaM MPHIUIOCH IPOSBUTD
MHUIMATUBY, 4TOOBI JOCTUTHYTh CBOEil Lenu». B oTBere mocrapaiiTech MpOSIBUTH WHIUBUAYAIBHOCTB.
Onummre CUTyalMio TakuM 00pa3oM, 4TOObI M3 HEe MOXXHO OBLIO CAeNaTh BBIBOJ O BAlUX JIMAEPCKUX
Ka4yecTBaxX, OPraHU3aTOPCKUX CIIOCOOHOCTSIX.

Bompockl Ha onpeeneHne Ballero BUACHHUS CUTYallud B CTpaHe (IKOHOMHYECKAs, HAyYHast U WHBIC
cdepsl). Ilokaxkure, 4yTO BBl yMmeeTe JaTh XapaKTEPUCTUKY SKOHOMHMUYECKOTO COCTOSHUS TOCYJapcCTBa,



YBHIETh BO3MOXKHOCTH TEXHUYECKOTO Tporpecca u T.1. [Ipumep Takoro Bompoca: «Kak BbI cunraere, Kakue
HUHTEPECHBIC OTKPBITHSI MOTYT Mpor30iTH B XXI| Beke, 1 Kak OHHU MOBIHSIIOT Ha Pa3BUTHE IKOHOMHUKH ?»

JlononuuTenbHas WH(OpMAIUsA, KOTOPYIO BbI XOTeNd Obl y3HaTh O KommaHuu. Hampumep,
MOMHTEPECYNTECh, KAaKUE HAIPABICHHS Pa3BUTHA OHM3HECA SIBJISIOTCS SKOHOMHUYECCKH BBIFOJHBIMHU IS
KOMITaHHUH.

Pexomenmarir. OOBIYHO MPEIOIAracTCs, YTO UX MOTYT JIaTh BAIllM PYKOBOJUTEIIHN C MPEKHUX MECT
pabotbl. Eciiu y Bac HET oOmbiTa, YKaKHUTE MPENoaBaTeici Wik HayYHbIX PYKOBOIUTEIICH.

[TomHHMTE, ecii BbI XOTUTE MOBBICUTH CBOM IIAHCHI HA MPOXOXKAeHUEe oTOopa mo application form u
OBbITh MPUTJIANICHHBIMH Ha CIEIYIOIIME 3Talbl 0TOOPa, OTHECUTECh K 3aIOJIHEHHIO BCEX Pa3aesioB (HOpMbI
cepbe3HO. B oTBeTax Ha BCe BOIPOCHI CTapailTeCh JaBaTh KaK MOXKHO Ooljiee MOAPOOHYIO HHGBOPMAIIHIO,
ocoOeHHO eciu (hopma TpernosaraeT Haludue pa3BepHyToro oteera. Koraa Ha 3Tom aTame paboToaarelib
nosiyyaet cotau application form, ox BeiOMpaeT AEHCTBUTEIBHO CAMbIX JIYUIIMX KaHIWIATOB.

PaboTa Hajx JOKJIaA0M / BLICTYILIEHHEM

/Jloknao, coriiacHO TOJIKOBOMY clioBapio pycckoro s3bika [[.H. YiakoBa: coobuienue mo 3agaHHou
TeMe, C LEeJIbI0 BHECTH 3HAHMUS U3 JOMNOJHUTEIBHOW JIMTEPAaTypbl, CHUCTEMATU3UPOBATh MaTEpu,
MPOUJUTIOCTPUPOBATH IPUMEPaMH, Pa3BUBATh HABBIKM CAMOCTOSTEIHHONU PabOTHI ¢ HAYYHOU JTUTEpaTypoil,
MO3HABATENbHBI WHTEpEC K HaydyHOMYy IMO3HaHWio. Tema nokiaga [oKHA OBITH COTJIAaCOBaHHA C
MPEnoiaBaTelieM U COOTBETCTBOBATh TEME YUEOHOro 3aHsATHS. MaTepuaibl MPU €ro MOATOTOBKE, JOJIKHBI
COOTBETCTBOBATh HAYYHO-METOJIMYCCKUM TpeOOBaHUSM By3a W OBITh yKazaHbl B Jokiane. HeoOxomumo
COONIONATh pErJaMeHT, OrOBOPEHHBIM TPH TMOJYYCHHH 3amaHus. WIUIFOCTpanuu  JIOJDKHBI  OBITh
JOCTaTOYHBIMH, HO HE Upe3MepHbIMU. PaboTa cTymeHTa Ha/I TOKIaI0OM-TIpe3CHTalUeH BKIIFOYAeT OTPaboOTKy
YMEHHS CaMOCTOSTEIIFHO 0000IIaTh MaTepHA U JISIAaTh BHIBOJIBI B 3aKITIOUYCHUH, YMEHHUS OPHCHTUPOBATHCS B
MaTepuase U OTBEYaTh Ha JOMOIHUTENbHBIE BOMPOCHI CIyIIATENEH, OTpa00OTKY HAaBBIKOB OPATOPCTBA, YMEHHUS
MPOBOANUTH AUCTYT. JIOKIaAuYuKHU JOJKHBI 3HATh M YMETh: COOOIIATh HOBYIO MH(OPMAIIHIO; UCIIOIb30BATh
TEXHUYECKUE CPEJICTBA; XOPOIIO OPUEHTUPOBATHCS B TEME BCEIO CEMUHAPCKOTO 3aHATUSA; JUCKYTUPOBAaTh U
OBICTPO OTBEYATh Ha 3a/laHHbIe BOMPOCHI; YETKO BBINOJHATH YCTAHOBJICHHBIM perjameHt (He Oozee 10
MUHYT); UMETh TIPEICTABJIICHHE O KOMITO3UIIMOHHON CTPYKTYpE JO0KJIaaa u Jp.

Cmpykmypa evicmynnenus. BeTyluieHHe TOMOraeT 00eCnedyuTh YCIeX BBICTYIUICHHS IO 000
Tematuke. BeTymienne 10mKHO coepkaTh: Ha3BaHHUE, COOOIICHNE OCHOBHOM HJIeH, COBPEMEHHYIO OIICHKY
MpeAMETa M3JIOKEHUS, KPAaTKOE MEePEUYUCICHUE PacCMaTPUBAEMBIX BOIPOCOB, KUBYIO UHTEPECHYIO (popmy
W3JI0KEHUS, aKIEHTUPOBAaHUE BHUMAHUS HA BAXKHBIX MOMEHTAaX, OPUTMHATILHOCTH 1M0aX01a. OCHOBHAs 4acTh,
B KOTOPOH BBICTYHAIOUIMH JOJDKEH TIyOOKO PACKPBITh CYTh 3aTPOHYTOM TEMBI, OOBIYHO CTPOUTCS IO
MPUHIIMITY O0TYETa. 3a/1a4ya OCHOBHOM YaCTH — MPEACTABUTh JOCTATOYHO JIaHHBIX JIJISl TOTO, YTOOBI CITyIIATEH
3aMHTEPECOBANIMCh TEMOW M 3aXOTENU O3HAKOMHTHCS ¢ Marepuanamu. lIpu 3TOM joruueckas CTpykTypa
TEOPETHYECKOT0 OJIOKAa HE JOJDKHBI 1aBaThCsl 0€3 HAIJBITHBIX TTOCOOMH, ayInO-BU3YAJbHBIX H BU3YaIbHBIX
MaTepUaoB. 3aKJIIOYEHHE - SICHOE, YE€TKOoe OO0O0OIIeHMEe M KpaTKHE BBIBOJBI, KOTOPBIX BCETAa JKIyT
CITYIIATEIH.

PadoTa Haa NPoOeKTOM

Ilpoexm - camocTosTenbHast paboTa CTy/IeHTa, HAalpaBlIeHHAas HA PelIeHNe KOHKPETHOU MPOOIEMBI,
Ha JIOCTHKEHHE ONTUMAIBHBIM CIIOCOOOM 3apaHee 3alUIaHMPOBAHHOTO pe3ysibTara. [IpoeKT Mmo3BOIUT BaM
MaKCHUMAaJIbHO PACKPHITh CBOM TBOpUeCKui moTeHIuan. OH MO3BOJIUT KaXKIOMY IPOSBUTE ce0s1, TOMIPOOOBATH
CBOM CHJIBI, ITPUJIOKUTH CBOM 3HAHHA, IPUHECTHU ITOJIB3Y, ITOKA3aTh Hy6J’II/IqH0 I{OCTHFHYTBIﬁ pE3yibTAaT. Oto0
ACATCIIBHOCTh, HaIIpaBJICHHAA Ha PCIICHHUC HHTepeCHOﬁ HpO6J’I€MBI, OCHOBHas 1ICJIb HpO@KTHOfI
NeSITEIbHOCTH CTYACHTOB - CAaMOCTOSITEJIbHOE MPUOOpETEHNE 3HAHUM B MPOIECCe PEIICHUs MPAKTUYECKUX
3a/1a4 WM mpooJieM, TpedyroIee HHTErPAllMi 3HAaHUH U3 Pa3IMUHbIX MpeaMeTHbIX obiacteil. 'Tlpupoaa tak



000 BceM 103a00THIIaCh, YTO MOBCIOAY Thl HAXOJHIIb, ueMy yuuTbes' Jleonapmo ma Bunuu. 'Tlpoekt - 3To
math 'TI': 1. mpobnema, 2. mpoekTupoBaHue (IMIaHUpOBaHUE), 3. MOUCK MHpOpMaIuu, 4. MPOAYKT (CO3TaHHE
MIPOEKTHOTO MPOAYKTA), 5. MPEe3eHTalNUs MTPOCKTHOTO MPOoaykKTa. MokHO BbIienuTh U mecroe 'TI' mpoekra -
3TO ero mopTdonauo (mamnka JOKYMEHTOB), B KOTOPOM COOpaHbI BCe paboune MaTepwalbl, B TOM YHCIEC
YEepHOBUKH, JHEBHBIC TUIAHBI, OTYETHI U JIp. OCOOCHHOCTH MIPOEKTA:

1) mpexnme BCEro 3TO HAIWYHE MPOOJIEMBbI, KOTOPYIO MTPEICTOUT PEIINTh B XOJA€ pPadOThI HaX
IIPOEKTOM;

2) IpoeKT 00513aTeNbHO I0JKEH UMETh SICHYI0, PeajibHO JOCTHXKUMYIO 11eib. B camom 06111eM cMbicie
LEbI0 MPOEKTa BCEr/a SBJSETCS pElleHrue MCXOMHOM MpOoOieMbl, HO B KaXKIOM KOHKPETHOM CIy4dae 3TO
pelieHrne uMeeT COOCTBEHHOE, HEITOBTOPUMOE BOILIOIICHHUE.

3) pe3yapTaTOM MpPOEKTa SBJISETCS MPOEKTHBIA MPOAYKT, KOTOPBIA CO34aéTCS aBTOPOM B XOJI€ €ro
paboThI U TAK)KE CTAHOBUTCS CPEJCTBOM PEIICHUS MPOOIEMbI IPOEKTA.

BrInosiHA# POEKT B CIEAYIOMIEM NOPSIKE:

1. Bb1Oepu ¢ IOMOIBIO POJUTENEN U MPENOIaBATENS TEMY.

2. BeiiBUHU TUIIOTE3Y.

3. Mon6epu nHpopManuio (KHUTH, KYpPHAIIbI, KOMIIBIOTEPHBIE TPOTPAMMBI, TEIeTepeaay U T.1.).

4. [Inanupyit Bechb 00beM pabOThl U OPTaHU3AIMIO €€ BBHIIOJHEHHS C TOMOIIBIO MIPEnoJaBaTes.

5. BBIOTHY TEOPETUYECKYIO U MIPAKTUYECKYIO YACTH MPOEKTA.

6. BHecu KOppEKTUBBI B TEOPETUYECKYIO YACTh 10 PE3YyJIbTAaTaM BBITOIHEHUS U3ICIUS.

7. Haneuaraii rpagu4ecKyro 4acTh MPOEKTA.

8. IloaroroBbcs K 3amiUTe M OLEHKE KadecTBa TBOEW palOThl, BBINOJHAS JUISL 3alUThI
JIEMOHCTPALIMOHHBIE HATJISAHbIE MaTEpUAIIbI.

9. 3a1uUTH POEKT.

10. OGcynu B rpynne cBoi IpoeKT U 3amury, [IpoBenn caMooLeHKy .

Pexomenoauuu no pabome nao npoekmom:

1. Ucnonp3yit B paboTe CripaBOYHYIO JTUTEpATypy: KaTalord, CIOBapH, KypHalbl, KHUTH U T.II., a
TaK)XKe MaTepuabl

MY3€€B U BBICTaBOK.

2. Crapaiics NpUMEHITh B pabOT€ COBPEMEHHYIO TEXHUKY: BHUJEOKaMepy, KOMIBIOTEP, BHJIEO- U
ayIMoMarHuTo(oHskl, HOTO- U KCEPOKONMUPOBAIbHbIE annaparsl, IHTepHET.

3. Aymaii o TOM, Kak TBOs paboTa IpUrouThecs Tebe B Oyayliem, crapaiics cBsA3aTh €€ ¢ BHIOpaHHOM
npodeccueit.

4. YuuTsiBall TpaJUIIUU U 00bIYal OKpPYTa U TOPOJIa, B KOTOPOM ThI KHUBEIIb.

5. Bceraa noMHHU 00 3KOJIOTUH POJHOTO TOPOAA U CBOEM 3/10POBbE.

6. Vcnonp3yil 3HaHUSA MO IOOBIM AMCHUILIMHAM, a TakKe CBOM OBbITOBOM ombIT. [IposiBriss
TBOPUYECTBO, OCHOBBIBAMCS TOJIBKO HA HAYYHBIX 3HAHUSX.

7. He crecHsiics, o BceM BOIpocaM 00pamaTrbesi K pyKOBOJIUTEINIO MMPOEKTA.

Ilamamka 0na 3auumol npoekma

A) Obwue pexomenoayuu

- Ilpu mnoAroroBke BBICTYIUIEHWS YYMTHIBATe MHTEpEC U TMOATOTOBKY CiyllaTened, ux
OCBEJIOMJIEHHOCTH O TEME BalIETO BBICTYIUICHUS;

- TrarenpHO IpOAYMaiTe IJIaH BRICTYIUIEHUS. OHO IOJIKHO BKJIIOYATh BBEJEHHUE, OCHOBHYIO YacTh U
3aKJIFOYEHHE.

- 3apaHee OIpeAENUTE KIKOYEBBIE MOMEHTHI, Ha KOTOpPBIX HaA0 CHAelaTb yIoOp, HX
MOCJIEI0BATEILHOCTH (TAKUX MOMEHTOB JIOJDKHO OBITh HE MHOTO, YTOOBI HE TIEPErPY>KaTh CITYIIATENCH ).

- CocraBbTe Ballle BBICTYIUIEHHE TaK, 4YTOObI paccka3 3aHUMaJll 1o BpeMeH! 5-7 MuHyT. [lomHuTE, UTO
XOpOILIO BOCIPUHUMAETCS] HSMOLMOHAIBHOE M KOPOTKOE MO0 BpPEMEHH U3JIOKEHHWE Marephaia ¢
MCIIOJIb30BaHNEM MHTEPECHBIX MPUMEPOB.



- YoTpebsiiTe TONhKO MOHSITHBIC BaM TEPMUHBI.

- PacnimanupyiiTe HCHOIb30BaHNE CPECTB HATJISIAHOCTHU - OHU JJOJDKHBI COIIPOBOKAATH BBICTYIUIEHUE,
NOT4EPKUBATH KIIFOYEBBIE MOMEHTBI U TIOMOYb CIYLIATENSIM IPEICTABUTh, TO O UM HIET peub.

- [IpoBeuTe peneTuiuio CBOETO BHICTYIIIIEHUS U IOBEAUTE €0 10 HYKHOU MTPOJOJIKUTEIBHOCTH.

B) Pexomenoayuu evicmynarowemy

- Heckonpko ri1y0OKHX BIOXOB Mepes HAauyajaoM BBICTYIJICHHUS MOMOTYT YHSTH BOJHeHHE. [lymaii o
TeX, KTO TeOS CIIyIIaeT, Kak eciii Obl Bce OHU ObUIM TBOUMHU JIPY3bSIMHU.

- HauHuTe CBOE BBICTYIUIEHUE C IIPUBETCTBHUSIL.

- Ornacure Ha3BaHME BAIIEro MPOEKTA, CHOPMYIUPYHTE OCHOBHYIO UCIO U IIPUYHUHY BHIOOpPA TEMBI.

- He 3a0biBaiiTe 00 yBa)KEHUU K CIIyIIATENsIM B TE€YEHUE CBOETO BBICTYIUICHUS (TOBOPUTE BHATHO).

- CrapaiiTeCchb YCTaHOBUTb 3PUTENIbHBIA KOHTAKT C ayAUTOpUEH - 3TO MOMOXKET TeOe BBI3BATH UX
CHMIIaTHIO, KPOME TOTO TJIa3a TeX, KTO TeOs CIyIIaeT, MOKa)XyT, HACKOJIBKO UM HMHTEPECHO, TO YTO ThI
TOBOPHUILIb.

- [lobnarogapure ciymarenei 3a BHUMAaHUE, @ PyKOBOJIUTEIS - 32 IOMOIIIb.

- B xoH1e BeIcTyIUIeHUsI TeO€ MOTYT 3a/1aTh BoIpockl. OTBET HaUMHAN ¢ 0JIaro1apHOCTHU 3a BOIPOC.
Bocnpunumaii kaxaplii BODpoC Kak CBUAETENBCTBO MHTEpeca MyOJMKU K TBOEMY BBICTYIIJICHHIO U K Tebe
ar4uHo. IToMHU: TOMOJIHUTENBHBIE BOIIPOCH! - 3TO IIAHC eUI€ pa3 MPOJEMOHCTPUPOBATH CBOKO 3PYIHULIUIO!

Kpumepuu camooyenku npoekmog:

. AKTyanbHOCTh BEIOPaHHOW TEMBbI

. 'myOuHa pacKpbITHS TEMBI

. [IpakTiyeckasi IEHHOCTb NPOEKTA,
. KomnosunmonHnas CTpoiHOCTb

. O00CHOBAaHHOCTH BLIBOJIOB
. [IpaBUIIBHOCTH ¥ TPAMOTHOCTH OPOPMIICHUS
. AKKypaTHOCTb U IU3aifH 0(OpMIICHHUS

9. ComepxaTenbHOCTb MPHIIOKEHUN

1
2
3
4
5. CooTBeTcTBHE IUIAHY
6
7
8

10. Beictymnenne Ha 3amuTe(yMEHHE U3JI0KHUTh caMOe IIeHHOe, OTBeYaTh Ha BOMPOCHI, 3allUIIATh
CBOIO TOUKY 3pEHUs)
11. UTorosas oneHka.

IoaroTroBKa npe3eHTaumi

Ilpezenmayusn, cornacHo TOJIKOBOMY CIIOBapio pycckoro s3bika J[.H. Ymiakoa: cmoco6 momaun
uHpOpMAIMK, B KOTOPOM MPHUCYTCTBYIOT PHCYHKH, (oTorpaduu, aHuMaius u 3ByK. J[Jis MOATOTOBKH
npe3eHTaIl PEKOMEHIyeTCs HCoib3oBaTh: PowerPoint, MS Word, Acrobat Reader, LaTeX-oBckuii makeT
beamer. Camast ipoctast mporpamma Jutst Co3fanus npesentanuit - Microsoft PowerPoint. Jlist moarotoBku

MPE3eHTAMK HEeoOXoauMo cobpaTh M 00paboTaTh HaudanbHyl uWHGopMamuio. [locmenoBaTenbHOCTD
MOATOTOBKHU NIPE3CHTAIIUH

1. Yétko chopMyIupoBaTh 11€Ib MPE3CHTAIMH: BBl XOTUTE CBOIO ayAUTOPHIO MOTHBUPOBATh, YOSIUTD,
3apa3uTh KaKOW-TO Ueel UM MPOCTO (GOPMAIbHO OTUYUTATHCS.

2. OnpenenuTh KakoB OyaeT Gpopmar mpe3eHTaIluu: KUBOE BBICTYIUIEHUE (TOT1a, CKOJIBKO OyAeT ero
MPOJOIKUTENFHOCTD) WK AJIEKTPOHHAS pacChUIKa (KaKoB OyeT KOHTEKCT MPE3eHTAIINN ).

3. OTo0parh BCIO COAEPKATENBbHYIO YacTh ISl MPE3CHTALMd U BBICTPOUTH JIOTUYECKYIO IIETIOUKY
MIPEACTABJICHHUS.

4. OnpenenuTh KIOUYEBBIE MOMEHTHI B COJIEPIKAHUH TEKCTA U BBIICITUTD UX.

5. OnpenenuTs BUIbI BU3YyaIU3alMK (KapTUHKHU) U1 OTOOpaKEHUS UX Ha claiijjax B COOTBETCTBUU C
JIOTUKOM, LIETBI0 U CIICIM(PUKON MaTepHraa.



6. [TonoOpatpe au3aiiH 1 GopmMaTUPOBATh CAAABI (KOJWYECTBO KAPTUHOK U TEKCTA, UX PACIIOJIOKECHHE,
IIBET U pa3Mep).

7. IlpoBepuTh BU3yaIbHOE BOCIIPUSTHE TPE3CHTAIINH.

K Bugam Bu3yanu3anuu OTHOCSTCS WILTIOCTPAIMH, 00pa3bl, TUarpaMMbl, TaOIHIIBL.

Hnnrocmpayus - NpeCcTaBlIeHNE PealbHO CYIIECTBYIOIIETO 3pUTEIBHOIO Psijia.

Obpasel - B OTAMYUE OT WUTIOCTpanuid - meradopa. VX Ha3HadeHHE - BBI3BATH AMOIMIO M CO3/aTh
OTHOIIICHHE K HEH, BO3/IEHCTBOBATh HA ayIUTOPHI0. C TIOMOIIBIO XOPOIIO MPOAYMAHHBIX U MPEACTABISEMBIX
00pa3oB, HH(OpMAIU MOXKET HAaJJOITr0 OCTAThCS B MAMATH YeJIOBEKa.

Huacpamma - Bu3yanuzalys KOJIMYECTBEHHBIX M KadeCTBEHHBIX CBsA3el. MX wucmonb3yror mis
yOequTeabHON 1eMOHCTPAMK JaHHBIX, JUISl IPOCTPAHCTBEHHOT'O MBILIUIEHHS B JOIIOJHEHHUE K JIOTHYECKOMY.

Tabnuya - KOHKPETHBIM, HAIJSAHBIA W TOYHBIM ToOKa3 naHHBIX. EE OCHOBHOE Ha3HayeHHE -
CTPYKTYPHUPOBATh HH(POPMAINIO, YTO TIOPOI 00JIeryaeT BOCIIPUITHE JaHHBIX ayTUTOPHEH.

[TpakTHYeckne COBETHI M0 MOATOTOBKE MPE3EHTAIMY TOTOBBTE OTACIBHO: MEUYATHBIN TEKCT + CIIalIbl
+ pa3gaTrouHBId MaTepuall; CIaiael - BH3yalbHas Iojaada HMH(OpMauH, KOTopas JOJDKHA COAEp)KaTh
MUHHMYM TEKCTa, MaKCUMyM H300pak€HUH, HECYIIMX CMBICIOBYIO HArpy3Ky, BBITVISICTb HArJSAHO M
IIPOCTO; TEKCTOBOE COJIEp’KaHHE MPE3EeHTAlMU - YCTHas peyb WIM YTEHHUE, KOTOopas JO0JDKHA BKIIOYATh
apryMeHTbl, (hakTbl, JOKa3aTelIbCTBA M SMOLIMU; PEKOMEHJyeMoe 4HCciIo ciaifoB 17-22; obs3aTenbHast
uHbopManus i Npe3eHTaluu: TeMa, (paMuiusg U MHULUANIbl BHICTYNAOLIET0; MJIaH COOOILEHUS; KpaTKue
BBIBOJIbl U3 BCEr0 CKA3aHHOTO; CIIMCOK MCIOJIb30BAHHBIX MCTOYHMKOB; pa3faTOUHBIA MaTepuan - JOJDKEH
o0ecrieunBaTh Ty ke IIyOUHY U OXBaT, YTO M JKUBOE BHICTYIICHHE: JTFOAU OOJBIIE TOBEPSIOT TOMY, YTO OHU
MOTYT YHECTH C CO0O0H, YeM HCYe3aroIuM HU300paKEHHSIM, CIIOBA M CIAiIbl 3a0bIBAIOTCA, a pa3aTOYHbIH
MaTepHall OCTAETCs MOCTOSTHHBIM OCSI3a€MBIM HAIIOMUHAHHEM; Pa3IaTOYHbBI MaTephall BaKHO pa3/iaBaTh B
KOHIIC TPE3EHTALNHU; Pa3/IaTOYHBIA MaTepHalbl JTOJKHBI OTIMYAThCS OT CIAWIOB, MOJDKHBI OBITH Ooliee
WH(POPMATUBHBIMHU.

KomnbroTepHyI0 Mpe3eHTallio, CONPOBOXAAIOUIYIO0 BBICTYIUIEHHE JOKJIaquuKa, yJIoOHee BCEro
HoAroToBUTH B mporpamme MS Power Point. TlpeseHTaiuss Kak JJOKYMEHT MpPEICTaBIsieT COOOM
MOCJIe/I0BATEIbHOCTh CMEHSIOIIUX JIPYT ApyTa CIARA0B - TO €CTh IEKTPOHHBIX CTPAHUYEK, 3aHUMAIOIINX
BECh 3KpaH MOHHUTOpa (6e3 MpUCYTCTBUS MaHeneil mporpaMmsl). Yaie BCero JeMOHCTpalMs Mpe3eHTaluu
IpoeLupyeTcs: Ha OOJIBIIIOM JKpaHe, peke — pa3aéTcs coOpaBIIMMCS KakK reyaTHbli MaTepuan. KonuuecTBo
CIIAliIOB a/ICKBATHO COJICPIKAHUIO M TIPOJOJDKUTEIILHOCTH BBICTYIUICHHS (HAmpuMmep, Uil S-MHUHYTHOTO
BBICTYIUIEHHSI pEKOMEH/IyEeTCsI UCII0NIb30BaTh He Oosee 10 cnaiioB).

Ha mepBoMm cnaiine o0si3aTeNbHO NPEACTABISIETCS TE€Ma BBICTYIUIEHHMS M CBEJlEHUST 00 aBTOpax.
Crenyromniue ciai1pl MOYXKHO OJTOTOBUTH, UCTIONbB3Y S JIBE pa3IMYHbIE CTPATETUU UX HOATOTOBKU:

1 crparerus: Ha ciaiiibl HAHOCUTCS OMOPHBIA KOHCIEKT BBICTYIUJIGHUS M KIIIOUEBBIE CJIOBA C TEM,
4TOOBI MOJB30BAThCA MMHU KaK IUIAHOM JJIsl BBICTYIUIEHHMs. B 3TOoM ciydae k cnaiiam NpeabsBIISIOTCS
creayronme TpeOoBaHus: 00beM TEKCTa Ha claiiie — He OoJble 7 CTPOK; MapKUPOBAaHHBINH/HYMEPOBaHHBIH
CTIHCOK COJICPXKUT He OoJiee 7 3IEMEHTOB; OTCYTCTBYIOT 3HAKH ITyHKTYAIIMX B KOHIIE CTPOK B MAPKAPOBAHHBIX
¥ HYMEpPOBAHHBIX CIIMCKaX;, 3HaYMMas WHQPOpPMANHUs BBIICISETCS C TOMOIIBIO IBETa, Kerisl, 3P(PeKToB
aanMarui. Oco00 BHUMATENBHO HEOOXOIUMO IPOBEPHUTH TEKCT HAa OTCYTCTBHE OIMIMOOK M OIEYaTOK.
OcHoBHas ommOKa Py BEIOOpE TaHHOW CTPATErHH COCTOUT B TOM, YTO BBICTYTAIOIINE 3aMEHSIOT CBOIO peYb
YTEHUEM TEKCTa CO CIIaiJI0B.

2 cTpaterusi: Ha ciaipl momemaercs GakTudeckuid marepuan (tabmauusl, rpaduku, pororpapun u
np.), KOTOPbII SBISETCS YMECTHBIM U JIOCTaTOYHBIM CPEJICTBOM HAIJIAJTHOCTH, MOMOTAeT B PACKPBITHH
CTEpP)KHEBOM MJIeM BBICTYIUICHUS. BhIOpaHHBIE CpelacTBa BH3yaldM3alMud WHpopManuu (TaOlHIbL, CXEMBI,
rpadMKy U T.J1.) COOTBETCTBYIOT COIEP)KaHUIO BBICTYIUIEHHUS. B 3TOM ciyyae K criaiamM TpeIbsBIISIOTCS
ClleyIoNe TpeOOBaHMS: MaKCHMAbHOE KOJIMYECTBO rpadudeckoil mHGopManuu Ha OJHOM claime — 2
pucynka (dororpadum, cXeMbl M T.lI.) C TEKCTOBHIMH KOMMEHTAapUsAMH (HE Ooyiee 2 CTPOK K KaXJIOMY).
HauOonee BaxkHast nH(popMaIysl JOHKHA pacnojaraTbes B EHTPE SKpaHa.



OcHoBHas omuOKa Ipy BEIOOPE NaHHOW CTPATEIMH — «COPEBHOBAHUE» CO CBOMM HJLIFOCTPATHBHBIM
MaTepuaioB (ayJUTOPUU HE MPENOCTaBISIETCS AOCTATOYHO BPEMEHH, YTOOBI BOCIPHUHATH MaTepual Ha
cnaitnax). OObIYHBIN craiia, 6e3 3pPpeKToB aHMMaMK TOJDKEH IEMOHCTPUPOBATHLCS Ha dKpaHe He MeHee 10 -
15 cexyna. 3a MeHbllIee BpeMsi PUCYTCTBYIOLIME HE YCIEeT OCO3HATh COJEp:KaHue ciaina. Eciu kakas-to
KapTHHKA TOSBUJIACh HAa 5 CEKYH/, a MOTOM TYT K€ CMEHWJIACh JIPYToil, TO ayAuTOpusi OyJIeT CUUTATh, YTO
noknamuuk e€ moxarousier. OOpaTtHOro (MO3UTHBHOIO) 3(PQeKTa MOXKHO TOCTUTHYTh, €CIH JOKIATIUK
IIPOJIMCTHIBAET MHOYKECTBO CJIAlIOB CO CIIOKHBIMU TaOIMIIAMU U JUarpaMMaMu, TOBOps IIpu 3ToM «BoT Tyt
HPUBEIEH PA3HOTO PO/ 86CHOMO2AMENbHbIY MAaTEpHUall, HO sl €r0 X04y HPOIYyCTHTb, YTOOBI HE NEperpyKaTh
BbICTYIUIEHHE moapoOHocTsMu». IlpaBna, Takoil nmpuéM nenate B Hauane W B KOHYe NPE3EHTALMU —
PHCKOBAaHHO, ONITUMAJIbHBIN BapUAHT — B CEPEAMHE BBICTYIIJICHHUS.

Ecnu Ha cnaiine npuBoauTCs C0XKHasA AUarpamma, e€ HeoOXoIuMO IIPeBapUTh BBOJHBIMU CIIOBAMU
(manpumep, «Ha 3T0i1 quarpamme npuBOIUTCS TO-TO U TO-TO, 3€JIEHBIM OTMEUEHBI MOKa3aTeNn A, CHHUM —
nokasareiu by»), ¢ TeM, 4ToObl 1aTh BpeMs ay IMTOPUU Ha €€ paCCMOTPEHHE, a TOJIBKO 3aTEM MPUCTYIIATh K €€
obcyxaeHuto. Kaxxaplii crnaii, B cpelHeM JIOJKEH HaXOIUThCS Ha dkpaHe He MeHbIne 40 — 60 cexynna (6e3
yuéTa BpeMEHH Ha ClIydyailHO BO3HHKIIEE 00CyXkAeHKE). B CBA3M C 3TUM Jy4llle HACTPOUTH IPE3CHTALIUIO HE
Ha aBTOMATHYECKUH II0KAa3, a HA CMEHY CJIaiJI0B CaMUM JTOKJIQTUUKOM.

Oco060 TIIATEIBHO HEOOXOAMMO OTHECTUCH K oghopmienuto npesenmayuu. {15 Bcex craios
IIPE3EHTAIMH 110 BO3MOXXHOCTH HEOOXOJMMO UCIO0Ib30BATh OJIMH U TOT e IabJ0H 0(OpMIICHUS, Kerib — AJIs
3aroJOBKOB - HE MEHbLIE 24 ITyHKTOB, Ui MH(popMauu - He MeHee 18. B npe3eHTanusx He NPUHATO CTaBUTh
IIEPEHOCHI B CIIOBAX.

[Tomgymaiite, HEe OTBIIEKANTE JIM BbI CIyIIaTeNel CBOCH ke mpe3eHTanuen? Spkue Kpacku, CI0XKHbBIC
LBETHBIE IMOCTPOCHMSI, M3JIHUIIHSS aHUMAalus, BBIIPHITMBAIOLINI TEKCT WIM WJUIIOCTpAlUsi — HE caMoe
Jydiee JOMOJHEHHWE K HAayYHOMY JAOKjiamy. Takke HeKenaTrenbHbl 3BYKOBbIE 3(dekTsl B xone
JEMOHCTpALUU Npe3eHTaluu. Haumyumumu sSBJsIOTCS KOHTpAacTHBIE 1iBeTa (poHa U Tekcra (Oenblii GpoH —
YEPHBIN TEKCT; TEMHO-CUHUM (POH — CBETIO-KENTHIN TEKCT U T. 1.). Jlydllle He cMeIMBATh pa3HblE THIIbI
mpUGTOB B OTHON Mpe3eHTaluu. PekoMeHyeTcs He 370yNnoTpedasTh PONUCHBIMU OyKBaMH (OHM YUTAIOTCS
XyxKe).

HekoHTpacTHbIE cnaiiibl OyyT CMOTPETHCS TYCKIBIMU U HEBBIPA3UTEIbHBIMU, OCOOEHHO B CBETJIBIX
ayautopusix. Jis nydiieil opueHTauuu B MPE3eHTAllMM N0 XOAY BBICTYIUIEHHUS JIydlle NPOHYMEpPOBaTh
cmaiinpl. JKenmatenbHO, YTOOBI Ha cCjaiiax OCTaBAIUCHh TOJIL, HE MEHee | CM ¢ KaxJoW CTOPOHBI.
BcnomoratenpHass wHbopManus (yOpaBisiFONIME KHOMKHA) HE JOJDKHBI MpeodsiafaTh HaJd OCHOBHOM
nH(popmanuen (TeKCTOM, WILTIOCTpalusMu ). Micronp30BaTk BCTpoeHHBIE 3P EKThl aHUMAIMH MOKHO TOJIBKO,
Korjga 0e3 3Toro He OOOMTHCH (HampuMmep, MOCIEAOBAaTENbHOE MOSIBICHHE 3JIEMEHTOB JuarpaMmsl). Jlis
aKIEHTUPOBAaHUSI BHUMAaHMs Ha KaKOH-TO KOHKPETHOH HHGpopMalnuu ciaija MOXKHO BOCIIOJIb30BaThCS
JIa36pHOM YKa3KOM.

JluarpaMMBbl TOTOBSITCSI C UCIIOJIb30BAHUEM MacTepa auarpamm TabnugHoro npoueccopa MS Excel.
Jlyis BBOJA YMCIIOBBIX JAHHBIX MCHOJB3YETCsl YUCIOBOM (popmar ¢ pazaenuteneM rpynm paspsnoB. Eciu
NaHHbIE (MTOAMKUCH JAHHBIX) SIBISIFOTCS IPOOHBIMU YHCIAMH, TO YHCIO OTOOPaKAEMBIX JECATUUYHBIX 3HAKOB
JOJDKHO OBITh OJMHAKOBO JUISl BCEH TpYyNIbl 3THUX JAHHBIX (BCEro psija MOAMHMCEeN NaHHBIX). JlaHHBIE U
MOJINKCH HE JOJHKHBI HaKJIaAbIBaThCS APYT HA JpyTa U CIUBATHCS ¢ TpadUIECKUMHU 3IEMEHTaMU IHarpaMMBl.
CTpyKTypHBIE IUarpaMMbl TOTOBSITCS MPU MOMOIIHM CTaHJAPTHBIX CpeacTB pucoBanus makera MS Office.
Ecnmu npu ¢dopmaTupoBaHuu craifia ecTh HEOOXOAMMOCTb MPOMOPLUOHATIBHO YMEHBIIUTH pPa3Mep
JMarpaMMbl, TO pasmMep MPUPTOB PEKBU3UTOB JIOJHDKEH OBITh YBEIMUYEH C TAKUM PacyeToM, YTOOBI peaabHOe
oroOpakeHre 00BEKTOB JUarpaMMbl COOTBETCTBOBAJIO 3HAUEHUM, yKa3aHHbIM B Tabiuue. B Tabmunax He
JOJKHO ObITh Oosiee 4 cTpok U 4 cTONOIOB — B MPOTUBHOM Cllyyae JaHHble B Tabuuie OyAeT MmpocTo
HEBO3MOXXHO YBHJIETh. Sl4elKM ¢ Ha3BaHMSIMM CTPOK U CTOJOLIOB M HauOoyiee 3HAYMMbIE JIaHHBIE
PEKOMEHAYETCS BBIIENATh LIBETOM.



Tabnuunast nHGOpPMAIHSI BCTABIISIETCSI B MaTepHaiIbl Kak TabsnIia TeKCToBoro mpoieccopa MS Word
wi tabmuunoro mpomeccopa MS Excel. Tlpu BcraBke Tabmuikl Kak 00BEKTa W MPOMOPIHOHATHHOM
W3MEHEHUH e€ pa3Mepa peaabHbIil 0ToOpaxaeMblil pazMep mpudTa 1omKeH ObITh He MeHee 18 pt. Tabmubr n
JrarpamMMbl pa3MeIalTcs Ha CBETIIOM Win OeroM (oHe.

Eciu Bbl mpeamounTaere BOCIIOJIB30BAaThCS MOMOIIBIO ONepaTropa (YTO TOXKE BO3MOXKHO), a HE
JIUCTATh CJIAMJIBI CAMOCTOSITEILHO, OUYEHb IMOJIE3HO MPEAyCMOTPETh CCHUIKM Ha Clalbl B TEKCTE JIOKJIaja
(«Cnenyromuii ciaii, noxaiyucra...»).

[Tocne moAroTOBKY Mpe3eHTalUd HEe00X0JuMa PENETUINS BBICTYTICHUS.

3aKTIOYNTEIBHBIN CITai Mpe3eHTalu, coaepkanuii TekcT «Cracu0o 3a BHUMaHue» Wi «Konery,
BPS JIM IPUEMIIEM JIJIsl IPE3EHTAIlUH, COMPOBOKIAIOIICH MyOIMUHOE BBICTYIUICHHE, TTOCKOJIBKY 3aBepLICHHE
MOKa3a CJIaiJIoB el He SBJISETCS 3aBepllieHHneM BBICTyIUIeHUsA. Kpome Toro, Takue ciaifjibl, Tak e KakK U
cmaii; «Bompocei?», nyonmpyroT ycTHOe coobmeHne. ONTUMaIbHBIM BapHaHTOM TMPEICTABIISCTCS
MMOBTOPEHHE MEPBOTO Cliaii/la B KOHIIE MPE3eHTAI[UH, TOCKOJIbKY 3TO Aa€T BO3MOXKHOCTD €I1IE pa3 HallOMHUTh
CIIyIIaTeIsIM TEMY BBICTYIUICHUS W UM JOKJIAT4vKa W Jdu00 TEepedTH K BoIpocaM, JHOO 3aBEpIIUTh
BBICTYTIJICHHE.

Jlns mokasa ¢aiin npe3eHTanuu Heo0X0auMo coxpaHuTh B popmare «JlemoncTpanus PowerPointy
(®aiin — Coxpanutb kak — Tun ¢aiina — Jlemoncrpanus PowerPoint). B atom ciiydae mpeseHTanus
aBTOMATHUYECKU OTKPBIBAETCS B PeKUME MOTHOIKpaHHOTO Moka3a (slideshow) u cnymaTtenu u3baBieHbl Kak
0T BUJa pabouero okHa nporpammbsl PowerPoint, Tak 1 oT moteps BpeMeHU B Havalie MoKa3a Mpe3eHTalllu.

[Tocie moAroTOBKY Mpe3eHTAIMH TI0JIE3HO MMPOKOHTPOIUPOBATH CE0s BOIIPOCAMM:

1) ynmamoch n¥ MOCTHYh KOHEYHOW IIENM MPEe3eHTAMH (Y4TO yAajdoCh OINPENeTUTh, OOBSCHUTH,
MPEAJIONKUTH WIH MPOJAEMOHCTPUPOBATH C IIOMOIIBIO HEE?);

2) K KakuM 0COOEHHOCTSIM 00bEKTa MPE3EHTALMH YAAJIOCh IPUBJIEYb BHUMAaHUE ayJUTOPUU?

3) He OTBJIEKAET JIM CO3/IaHHasl IPE3EHTALNS OT YCTHOI'O BBICTYIIJICHUS ?

AHTJIMUCKHUU SI3BIK
CTPYKTYPA U BHEIIIHUM BUJ 3ASIBJIEHUS O IPUEME HA PABOTY

Application form

Jns Toro uToObl 3asBUTH O CBOEM JKEJIaHWHM YYacTBOBaTh B MporpamMme Habopa MOJIOABIX
CIELMAJINCTOB, HE00X0IMMO 3aI0JIHUTD aHKETy (application form), COCTaBJICHHYIO
KOMITaHUEeH-paboToAaTeIeM.

Bce kpymHBIE KOMIIAaHUH, OCOOSHHO MEXTyHAPOIHBIC, HAUNHAIOT OTKA3bIBATHCS OT MCIIOIH30BAHUS
KJlaccuueckoro pestome. bosee y100HBIM B UCIIOIB30BaHUU U IIPU NMPOBEPKE cr1oco0 0TOOpa KaHAUIATOB Ha
BakaHCHIO — application form, wiam aHkeTa, KOTOpasi COAEPKUT BOMPOCHI, CHOPMYITUPOBAHHBIC HA OCHOBE
CTPYKTYpHUPOBAHHOTO HHTEPBBIO.

Application form - s3To ankera, KOTOpasi, KaK MPaBUJIO, OOBEAUHSACT B ceOe pa3/ielibl ¢ (aKTHICCKOM
uH(popMalel 0 KaHAUIATe, a TAKXKE BKIIOYAET B ce0s pa3zelibl, KOTOpbie MOMOTYT paboTONATENIO MOHSATh
BalllN IMYHBIE KAYeCTBA U MOTHUBAIIHMIO K pa00Te B KOHKPETHON KOMIAHUH U 00JIaCTH e TebHOCTH.

OcHoBHBIX oTiIMYMi application form ot pe3tome aBa:

1. Application form 3amaet st paboTomaTeNst AUHBIN CTaHIAPT MPEACTABICHUS TaHHBIX, KOTOPHIN
OH 3aTEM CMOKeT 00pabaThIBaTh M HHTEPIIPETUPOBATH YIOOHBIM I ce0s1 ciocoOoM. Pe3rome, XOTs 1 UMeeT
HEKYFO0 OOIIY0 CTAaHIAPTHYIO CTPYKTYPY, HO, TEM HE MEHEe, 1aeT BO3MOXKHOCTD JIJISl TBOPUYECTBA.

2. Application form gaeT kaHAMAATAM BO3MOXKHOCTH MPEJICTABUTH Ce0s1 paboToAaTelto 0oJiee TOJTHO U
rIyOOKO, UeM B CTaHIapTHOM pe3tome. B application form ecTs pa3zensl 0 TUYHBIX Ka4ECTBAX U MOTHBAIIUN
kaHauaara. Kak mpaBuiio, 3Tu pasziesnsl 00s3aTenbHbI 171 3anoaHeHus. FiMeHHo 3Ta 0co6eHHOCTH application



form nemaer ee Oosiee CIOXKHOW JJIsl 3aMOJHEHHS] W OJIHOBPEMEHHO CO3[aeT Ui KaXIOro KaHIHIaTa
OTJIMYHBIN IIAHC TIPOSIBUTH Ce0s C JTydIlIell CTOPOHBI YXKE Ha MIEPBOM 3Tare 0Toopa.

Cy1ecTByeT 1Ba OCHOBHBIX BUa application form:

Onektponnas ¢opma (on-line application form). 3amonnsercs Ha caiite kommaHuu. OTBETHI
OLICHUBAIOTCSI MEHE/DKEPOM 10 MEpPCOoHaly. B HEKOTOPhIX KOMITAHHUSX CYHIECTBYST aBTOMATH3WPOBAHHAS
crcTeMa MPOBEPKHU: KOMITBIOTEP OTCEMBACT KAH/MIATOB, HECOOTBETCTBYIOIIMX TPEOOBAHHUSIM, M PacChLIacT
MPUTJIAIICHUS HA CIICAYIOUIHMIA 3Tall TeM, KTO YCIICIIHO 3aroIHII GopMmy.

AHKeTa B Me4aTHOM Buje. BbiiaeTcs mpencTaBUTeIIMU KOMITAHUNA JIJIsl 3alI0JHEHHS KaHIUIaTOM B
ohuce komnaHuu Wik qoma. Taknue aHKeTbl 00BIYHO MPOBEPSIOTCS MEHEPKEPAMH 10 TIEPCOHATY.

OBPA3EIl INCBMA 3ASIBJIEHH S O IIPUEME HA PABOTY (APPLICATION LETTER)

John Donaldson

8 Sue Circle

Smithtown, CA 08067

909-555-5555

john.donaldson@emailexample.com

September 1, 2018

George Gilhooley

Times Union

87 Delaware Road

Hatfield, CA 08065

Dear Mr. Gilhooley,

| am writing to apply for the programmer position advertised in the Times Union. As requested, |
enclose a completed job application, my certification, my resume and three references.

The role is very appealing to me, and | believe that my strong technical experience and education make
me a highly competitive candidate for this position. My key strengths that would support my success in this
position include:

. I have successfully designed, developed and supported live-use applications.
. | strive continually for excellence.
. | provide exceptional contributions to customer service for all customers.

With a BS degree in Computer Programming, | have a comprehensive understanding of the full
lifecycle for software development projects. | also have experience in learning and applying new technologies
as appropriate. Please see my resume for additional information on my experience.

I can be reached anytime via email at john.donaldson@emailexample.com or by cell phone,
909-555-5555.

Thank you for your time and consideration. | look forward to speaking with you about this
employment opportunity.

Sincerely,

John Donaldson

Sample Email Letter of Application

Subject: FirstName LastName - Web Content Manager Position

Dear Hiring Manager,

I'm writing to express my interest in the Web Content Manager position listed on Monster.com. | have
experience building large, consumer-focused health-based content sites. While much of my experience has
been in the business world, I understand the social value of this sector and |1 am confident that my business
experience will be an asset to your organization.



My responsibilities have included the development and management of: website editorial voice and
style; editorial calendars; and the daily content programming and production for various websites.

I have worked closely with healthcare professionals and medical editors to help them to provide the
best possible information to a consumer audience of patients. | have also helped physicians to use their
medical content to write user-friendly and easily comprehensible text.

Experience has taught me how to build strong relationships with all departments in an organization. |
have the ability to work within a team as well as cross-team. | can work with web engineers to resolve
technical issues and implement technical enhancements.

I am confident working with development departments to implement design and functional
enhancements, and to monitor site statistics and conduct search engine optimization.

Thank you for your consideration.

FirstName LastName

Email Address

Phone Number

LinkedIn Profile URL (optional)

HEMEILIKHM SI3bIK

AHHOTAIIMOHHBIA TEPEBOJT - BHUJ TEXHUYCCKOTO IIEPEBOJA, 3aKIFOYAIONIUNCS B COCTABICHUU
aHHOTAIlMU OPUTHHAJA HA JAPYTOM SI3bIKE.

O0beM aHHOTAIMOHHOTO TIEPEeBOIa OOBIYHO cocTaBisieT He Oosee SO0 meyaTHBIX 3HAKOB.

[TpumepHas cxeMa aHHOTAIMOHHOTO TIEPEBOIa MOXKET OBITh CIICTYIOIICH:

1. ITocTanoBKka poOIEMBL.

2. MeTo/bI penieHus mpooIeMbl.

3. Beiienenue y3noBbIX MyHKTOB.

4. PexoMeHaIINN.

OcCHOBHBIE KJIHIIIE U IITAMIIBI, UCIIOIB3yEMbIE TTPH aHHOTAIIMOHHOM TEPEBO/IE:

®pa3sl 111 aHHOTUPOBAHUS

3aroy0BOK CTaThu

Der vorliegende Artikel gehort zum wissenschaftlichen (popular-wissenschaftlichen) Styl.
Der Artikel hat folgende Uberschrift ...

Der Titel des Artikles lautet ...

Der Artikel ist ... betitelt.

WNndpopmannsa 06 aBTOpe CTaThy, I'7I€ U KOTJa CTaThs ObljIa OnmyOIMKOBaHa.

Der Autor des Artikles ist ...

Der Text ist im Lehrbuch ... (im Buch ..., in der Zeitschrift ..., in der Zeitung ...) veroffentlicht.

Das Lehrbuch ... (das Buch ..., die Zeitschrift ..., die Zeitung ...) ist vom Verlag ... 2008
herausgegeben.

['maBHas uzes CTaTbu.
Der Hauptgedanke des Artikles ist ...

Die Hauptidee des Artikles ist ...
Der Artikel ist der Frage ... gewidmet.



Das Ziel des Artikels ist den Leser mit den Problemen ... bekannt zu machen.

Copneprxanue cTatbu: (aKThl, IMEHA, HUDPHL.
Im Artikel werden folgende Fragen dargelegt ...
Erstens ... Zweitens ... Drittens ...

Es wird festgestellt, dass ...

MHeHue o cTaTbe

Daraus folgt ...

Laut dem Inhalt des Textes diirfen wir zusammenfassen, dass

Der Artikel enthilt wertvolle Information tiber ... und ldsst den Leser mehr Aufmerksamkeit dem
beschriebenen Problem (den beschriebenen Tatsachen) schenken

Die Information ist ausfiihrlich / griindlich dargelegt.

Der Artikel enthilt fundierte Schlussfolgerungen.

Ich finde den Artikel interessant / informativ / langweilig / wertlos / schwer zu verstehen.

CDpEISBI AJIs1 aHHOTHUPOBAHHA

3aroyioBOK CTaThbu

Der vorliegende Artikel gehdrt zum wissenschaftlichen (popular-wissenschaftlichen) Styl.
Der Artikel hat folgende Uberschrift ...

Der Titel des Artikles lautet ...

Der Artikel ist ... betitelt.

HNudopmanus 00 aBTope CTaThH, I/le H KOIa CTaThs Obli1a ONMy0JMKOBaHa.

Der Autor des Artikles ist ...

Der Text ist im Lehrbuch ... (im Buch ..., in der Zeitschrift ..., in der Zeitung ...) verdffentlicht.

Das Lehrbuch ... (das Buch ..., die Zeitschrift ..., die Zeitung ...) ist vom Verlag ... 2020
herausgegeben.

I'maBHas uaes craTbu.

Der Hauptgedanke des Artikles ist ...

Die Hauptidee des Artikles ist ...

Der Artikel ist der Frage ... gewidmet.

Das Ziel des Artikels ist den Leser mit den Problemen ... bekannt zu machen.

Coneprxanue cTatbu: (aKThl, IMEHA, U PHI.
Im Artikel werden folgende Fragen dargelegt ...
Erstens ... Zweitens ... Drittens ...

Es wird festgestellt, dass ...

MHueHnwue o cTaTthbe
Daraus folgt ...



Laut dem Inhalt des Textes dirfen wir zusammenfassen, dass

Der Artikel enthdlt wertvolle Information iiber ... und ldsst den Leser mehr Aufmerksamkeit dem
beschriebenen Problem (den beschriebenen Tatsachen) schenken

Die Information ist ausfiihrlich / griindlich dargelegt.

Der Artikel enthilt fundierte Schlussfolgerungen.

Ich finde den Artikel interessant / informativ / langweilig / wertlos / schwer zu verstehen.

CTPYKTYPA Y BHEIIIHUM BUJ 3ASIBJIEHUS (AUFBAU UND AUBERES EINER
BEWERBUNG)

B 3asBiieHnu cnemyer cooOmarh cieIyonye JaHHbIe 1, )KeIaTelbHO, B YKa3aHHOM MOPSIIKEe

1. Undopmanmio, OTKy/1a BBl Y3HAIH O BAKAHTHOM MECTE: U3 OOBSBIICHUS, B Pa3rOBOPE C KIIMEHTOM, OT
Apyra wWid U3 cooOuieHus ciyxObl 3anaroctu (Anzeige, Gesprich mit einem Kunden, Hinweis vom
Arbeitsamt). KoneyHo, MOXHO paccbuiaTh CBOM 3asiBICHUS U "Ha aBOCH".

2. Bamm npodeccruoHanbHbIe HABBIKK, KOTOPBIE TIO3BOJIAT BaM CIIPABUTHCA C MpeIaraeMoii paboToii.
[lpu »TOM wmcxoauTe W3 ycioBuil mpemtoxeHus! Onummre cBoe o00pa3oBaHWE, NPENNOYTECHHS W
npodeccuoHanbHblil onbIT, Bamu jduuHble cBs3u! (IThre Ausbildung, Thre Neigungen und Erfahrungen, Thre
personlichen Verhéltnisse). He pucyiitech, HO 1 He BHajaidTe B JIOXKHYIO CKPOMHOCTb, HEIIPUTSI3aTEIbHOCTD
poxaaer HegoBepue!

3. Bama memaentasis padora (Ihre augenblickliche Tatigkeit).

4. Bamwm TpeOoBaHUS K YPOBHIO 3apIuiaThl, (€CJiM 3TOro TPeOYIOT MM BBl CYMTACTE HEOOXOIMMBIM)
(Ihre Gehaltswiinsche, wenn darauf bestanden wird oder Sie es flir wichtig halten).

5. Cpoku, B KOTOpbIC Bbl MOXETe MPHUCTYHNUTh K padote (den Termin, an dem Sie lhre Stellung
wechseln konnen).

6. IlpuunHa Bamero 3asBieHus o npueme Ha paboty (den Grund Threr Bewerbung).

[Tepen OKOHUATENBHBIM pEIICHHEM O BalleM IpHeMe Ha pabdoTy, Kak MpaBUJIO, HPOBOJUTCS
cobecenoBanue. Bbl camu MokeTe J1aTh corjacue Mocie TOro, Kak y Bac CIOXHUTCS BIIEYATIIEHUE O Ballel
HOBOHM pabore u OyaymieM miede, a Ball HOBBIM HayaJIbHUK B XOJi€ JIMYHOU Oecelbl MOMbITAETCS MOHSATH,
BO3MOYKHO JIM C BAMHU CpabOTaThCs M IOCTaTOYHA JIM Balla MpodeCcCHOHaIbHAsK MOITOTOBKA.

[Ipexne Bcero MHOTOE 3aBUCHT OT TOTO, CYMEETE JI BbI CO3/IaTh OJaronpHsITHOE WHAWBUIYATBHOE
BIICYATIICHUE CBOWM 3asiBIICHHEM-pe3fome. Ha 3To moimkeH OBITH HaleleH IMocieAHuid ab3all Bamero
3asBieHus, HeuTo Tuma: "Sicher werden Sie mich personlich kennenlernen wollen, ehe Sie sich entscheiden;
auch ich mochte gern meine schriftliche Bewerbung durch Gesprach mit Thnen unterstiitzen. Bitte, schreiben
Sie mir, wann ich mich bei Ihnen vorstellen darf."

Pazymeercsi, mucbMoO JOJDKHO OBbITh HamucaHo Oe3 OmMOOK W moMapok. Eciu Bel B 4yeM-TO
COMHEBAeTeCh, OT/JANUTE ONMBITHOMY 4YEJIOBEKY Ha MpoBepky. He nemaiiTe mMOAYMCTOK M MOIOXKUTE BHM3
JTMHOBAHHBIH JIMCT, €CIIH TUIIETE 3asBJICHNE OT pyKH. Ecim nevaTaere Ha MaliMHKeE, TOCTAaBbTE HOBYIO JICHTY
¥ IOYHCTUTE PUPT. TIATETFHOCTH B TAKOM JIEJIe OKYITUT Ce0sl.

KenarenpHbiil ypoBeHs 3apiuiatsl (Gehaltswiinsche)

[Ipexne Bcero, MOMBITANTECh pealbHO OIIEHUTH CBOM BO3MOXXHOCTH M CTOMMOCTBH TpPEIaraeMoro
pabGouero mecra. Ilpu 3TOM OKIaj, KOTOPBIM BBl MOJy4YaeTe B JaHHBII MOMEHT, MOXKET MIpaTh TOJBKO
BTOpOCTENEHHOE 3HaueHne. OJHaKo B OOJIBIIMHCTBE CIy4aeB Bac crpocsaT 00 stoM. Ecnm pasHuna mexmay
IpeJUlaraéMbIM OKJIAZIOM M TpeOyeMbIM BaMM 3HAUMTENIbHA, BBl JIOJDKHBI TOYHO OOOCHOBATH, IOYEMY BBI
TpeOyeTe Takoil BRICOKUI OKJIa/l WIIM OTYErO JI0 CUX MOp BB, 10 BallleMy MHEHHIO, OJyyaiu Tak Mayo. Eciu
K€ BBl CHUKAaeTe CBOM TpeOOoBaHMsI, 00BSICHHUTE, IIOYEMY TaK MOCTyIaeTe: 3Ta paboTa Ui Bac BayKHEE JICHET;
BBl HaJIeeTeCh HA HOBOM MeCTe NMPHOOPECTH HOBBIC 3HAHUS U MPO(eCCHOHATFHBIE HABBIKH; 00Jiee KOpOTKast
J0pora COKOHOMUT Ballle BPeMsI U ICHBbIH U T.11.



Ecnu BBl mpenbsiBUTE CHUKEHHBIE TpeOOBaHUS K 3apIulaTe, TO COCIYXHTE€ CBOEMY aBTOPUTETY
IJI0XYI0 cIy>k0y. Bac MoryT 3amofo3puth, 4TO Bbl HEI0OLIEHUBAETE TPeOOBaHHI HOBOTO paboyero Mecra.

OBPA3EIl 3ASIBJIEHUS O IPUEME HA PABOTY
(BEISPIEL EINES BEWERBUNGSSCHREIBENS)

Wir suchen fiir baldigen Eintritt jungen Kaufmann fiir Korrespondenz, Angebot und
Auftragsbearbeitung, Lohnabrechnung, Lager und Versand.

Bewerbungen mit Lebenslauf, Zeugnissen und Gehaltswiinschen erbitten wir an

Ritter & Kleine Farben und Lackfabrik Kornwestheim Stuttgarter Str. 104

Telefon 83 57

Ihr Stellenangebot in der Stuttgarter Zeitung vom 9. November 1979

Sehr geehrte Damen und Herren, das ist eine Stellung, wie ich sie mir wiinsche: vielseitig und
verantwortungsvoll; sie verlangt Organisationstalent und die Fahigkeit, gute Briefe zu schreiben. Deshalb
bewerbe ich mich gern bei lhnen; ja, ich freue mich schon auf diese Arbeit, als sei sie bereits sicher. Die
ndtigen Branchenkenntnisse bringe ich mit, denn zur Zeit arbeite ich in der FarbengroBhandlung Wolfgang
Eberle KG, Ludwigsburg, in der ich auch gern gelernt habe. Schon gegen Ende meiner Lehrzeit hatte ich
Gelegenheit, Werbebriefe zu entwerfen, die Erfolg hatten. Einen Werbebrief, der mir besonders gelungen
scheint, lege ich als Arbeitsprobe bei. Seit einem Jahr bearbeite ich einen Teil der Verkaufskorrespondenz.
Damit bin ich so ausgefiillt, daB ich fiir mein Gefiihl nicht mehr geniigend Uberblick iiber den ganzen Betrieb
habe; so gerit man allzuleicht in ein Schmalspurdenken. Meine Lehrzeit hat mir da bessere Mdoglichkeiten
gegeben, mich mit den verschiedenen Aufgaben vertraut zu machen. Im letzten Lehrjahr war ich "der
Stellvertreter", weil es mir Spal3 bereitete, mich in neue Aufgaben einzuarbeiten und Verantwortung zu
iibernehmen. So habe ich den Lagerverwalter einmal vier volle Wochen vertreten diirfen. Das Lager stimmte,
als ich es ihm wieder iibergab. Bitte schauen Sie sich darauthin mein Zwischenzeugnis an.

Mit Lohnabrechnungen war ich noch nicht beschéftigt, aber ich lerne gern etwas Neues kennen und
werde mich sicher schnell einarbeiten. Die Buchhaltung hat mir noch nie Schwierigkeiten gemacht; das
bestitigt Thnen das AbschluBzeugnis der Berufsschule Ludwigsburg. Ich suche eine Stellung, in der man
Initiative von mir verlangt. Meine Gehaltswiinsche: Natiirlich wurde ich mir erst Ihr Vertrauen verdienen
miissen; denn ich bin jung und habe meine Lehrzeit erst vor einem Jahr beendet. Deshalb bin ich mit einem
Anfangsgehalt von 950, Euro einverstanden. Meine Arbeit soll Ihnen aber mehr wert sein, und wenn Sie mir
nach einem Jahr eine grossere Verantwortung libertragen konnen, mochte ich 1200,- Euro netto verdienen.
Am 1. April konnte ich bei Ihnen anfangen.

Mein Chef, Herr Eberle jr., hat Verstindnis dafiir, daB3 ich jetzt die Arbeit in einem anderen Betrieb
kennenlernen mochte, und weil von meiner Bewerbung. Er ist gern bereit, Ihnen Auskunft {iber mich zu
geben.

Gewill werden Sie mich personlich sprechen wollen, ehe Sie sich entscheiden; auch ich wire Thnen fiir
ein Gesprach dankbar, durch das ich mich genauer iiber die angebotene Stellung informieren kann. Ich moéchte
den Arbeitsplatz nur dann wechseln, wenn ich neue Aufgaben finde, die mich auf Jahre hinaus ausfiillen. Bitte
schreiben Sie mir, wann ich mich bei Ihnen vorstellen darf.

Metoanuyeckue yKa3aHus 10 CAMOCTOSATEJIbHOM padoTe 00y4YarOIHXCs

CornacHo yueOHOMY MIaHy 00beM Barieit camocTosiTensHOM paboThl cocTaBisier He MmeHee 50 % oT
00IIIero KOJMYeCTBA YacoB, OTBEJACHHOTO HA AWCIMILIUHY, YTO CIIOCOOCTBYET Oosiee TTyOOKOMY YCBOEHUIO
M3y4yaeMoro Kypca, (OPMHUPOBAHHMIO HABBIKOB HKCCIICIOBATEIHLCKOH pabOThI M yMEHHWIO TNPUMEHSTH
TeOpeTI/I'-IeCKI/Ie 3HAHUS Ha HpaKTI/IKe.

Bupl camocTosaTensHON paboThI:



*BBIMIOJIHEHUE TEKYIIUX JOMAIIHUX 3aJaHui (yNpaKHEHUs, TOJATOTOBKA YTEHUS W aHAIN3
coJiepKaHUsl TEKCTOB JIJIS TAIbHEUIIIET0 0OCYKICHUS Ha 3aHATUSAX U T.1I.);

*TIOATOTOBKA MPE3EHTALIHI;

*paboTa ¢ TecTaMu M BOIIPOCAMHU JJIsi CAMOIIPOBEPKH;

*TIOMCK ® 00paboTka wuHpOpPMAIMK C HCHOJB30BaHWEM HWH(OPMAIMOHHO-KOMITBIOTEPHBIX
TEXHOJIOTHIi;

Pe3ynbrarel caMOCTOSITENIBHOM pabOThl KOHTPOJMPYIOTCS MPENOJaBaTeIeM U YUYHUTHIBAIOTCS MPHU
aTTecTanuu (3a4er, sk3aMeH). KoHTposb mpoBoautcs B ¢GOpMe TECTHPOBAHMS, OINPOCOB, MPE3CHTAIIHM,
MIPOBEPKH MUCbMEHHBIX padoOT U T.I.






