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JIner akryaauszanuu padoueil mporpaMmbl

Pabouast mporpamMmma repecMoTpeHa, 00CcykaeHa u 0100peHa s peanuzanuu B 2022 - 2023
yueOHOM Troy Ha 3acefaHuu Kapeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB MO TEXHHYECKUM HATIPABICHUSM

IIporokomor 20 1. Ne

3aB. kadeapoii H.H.?epKI/IHa

Pabouast mporpamMma repecMoTpeHa, 00CyKaeHa u 0100peHa s peanuzamnuu B 2023 - 2024
yueOHOM Troly Ha 3acefaHuu Kageapsl HOCTpaHHBIX S3BIKOB M0 TEXHUYECKUM HAIPaBICHUSIM

IIporokomor 20 1. Ne

3aB. kadempoii H.H.?epKI/IHa

Pabouas nmporpamma nepecMoTpeHa, o0cyxaeHa u ogodpena st peanmsanuu B 2024 - 2025
y4eOHOM rojy Ha 3acenanuu kadeapsl VHOCTpaHHBIX S3BIKOB 110 TEXHHYECKUM HATIPABJICHUSM

IIporokomor 20 1. Ne

3aB. kadeapoii H.H.?epKMHa

Pabouas nmporpamma nepecMoTpeHa, 00cyxaeHa u ogodpena st peamszanuu B 2025 - 2026
y4eOHOM roy Ha 3aceqaHuu kaeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB [0 TEXHHUYSCKUM HAIPABICHHUSIM

IIporokomor 20 1. Ne

3aB. kadeapoii H.H.?epKMHa

Pabouas mporpamma nepecmMoTpeHa, o0cyxaeHa u ogoopena st peanuszamnuu B 2026 - 2027
yueOHOM oy Ha 3acefaHuu Kapeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB 110 TEXHUICCKUM HAIPABICHHUSIM

[Iporokom ot 20 1. Ne

3aB. kadenpoii H.H.?epKI/IHa




1 Iles1u ocBOCHUS TN CHMILTHHBI (MOYJI51)

Lensro OCBOCHHUS  JUCILIUIIINHEI "TexHUYECKUI MHOCTPaHHbIN S3BIK B
npodeccHOHaIbHONM  00nacTu"  SBISETCSA: TOBBIIICHWE MCXOJHOTO YPOBHS  BJIAJCHHS
MHOCTPaHHBIM SI3bIKOM, JIOCTUTHYTOTO Ha MpeAbIAyIIed CTynmeHu OOy4eHHs, pa3BUTHE Y
00y4aromuxcst CIOCOOHOCTH K OCYIIECTBICHHIO JIEJIOBOM KOMMYHUKAIlMM B YCTHOH W
nuchbMeHHOU (hopMax Ha rocyaapcTBeHHOM s3bike Poccuiickoit denepannu u ”HOCTpaHHOM(BIX )
sa3bIKe(ax)

2 MecTo THCHHUIIMHBI (MOYJIAA) B CTPYKTYpPe 00pa30BaTe/IbHOI MporpaMMsl

Jucrtunnuaa TexHUYeCcKrii ”HOCTPaHHBIN S3BIK B MPOGECCHOHATBHOM 00J1aCTH BXOJIUT B
00513aTeNIbYI0 YacTh YUeOHOT0 IIaHa 00pa30BaTENbHON MPOTrPAMMBI.

JUis  u3ydeHus  JAMCUMIUIMHBI  HEOOXOAMMBI  3HAHUS  (YMEHHMs,  BJaJCHUsA),
c(OpMHUPOBAHHBIC B PE3YIIBTATE U3YUCHHSI JUCITUTUTUH/ IPAKTUK:

NHoctpaHHBIN S3bIK

Pycckuii g3bIK U 1e110BbIe OyMaru

3HaHus (YMEHHUs, BIAJEHUS), MOTYYCHHbIE IPU U3yYECHUH AAHHON AUCLHUILIIMHBI OyayT
HEOOXOAUMBI JUIsl U3yYCHUS TUCIUTLTH/TIPAKTHK:

[ToaroroBka k ciade u cjaua rocyAapCTBEHHOT0 SK3aMeHa

3 Komnerenuun odyyarouierocs, popMupyemMbie B pe3y/ibTaTe 0CBOEHUS

AUCHMILIMHBI (MOAYJIS) U IVIAHUPYeMbIe pPe3y/IbTaThbl 00y4eHHUs

B pesynpTaTe ocBO€HHSA AMCUMILIMHBL (MOAYNs) «TeXHUUYECKU MHOCTPaHHBIN SI3BIK B
npodeccuoHaIbHOM 001acTH» 00y4atoLUiics JOJKEeH 001aaTh CISAYIOIUMU KOMIETEH UMM

KO[[ HHJUKaTOopa I/IHILI/IKaTOp JOCTHIXKCHUA KOMIICTCHIIM

YK-4 CnocobeH ocyecTBIsITh JEI0BYI0 KOMMYHHUKAIIMIO B YCTHOW M MUCHbMEHHOW opMmax Ha
rOCYIapCTBEHHOM si3bIKe Poccuiickoit deaepariiy 1 HHOCTPaHHOM(BIX ) sI3bIKe(ax)

YK-4.1 Bri6upaeT ctunb oOLIEHHSI HA PYCCKOM S3BbIKE B 3aBUCMMOCTH OT LIETH U
YCJIOBHUH MapTHEPCTBA; aJalTUPYET pPedb U CTHIIb OOLIEHHS K CUTYalUsM
B3aUMOJCICTBUS

YK-4.2 Bener nenoByro nepenucky Ha pyCCKOM M MHOCTPAHHOM SI3BIKAX C Y4ETOM
0COOEHHOCTEH CTMJIMCTHKU O(UIMAIBHBIX MHCEM M COLMOKYJIBTYPHBIX
pa3anInin

YK-4.3 Bommonuser s MYHBIX 0 Leded  mepeBod  OQUIMANBHBIX U
npopeCCHOHATIBHBIX TEKCTOB C MHOCTPAHHOTO S3blKa HAa PYCCKUH, C
PYCCKOTO SI3bIKA HA WHOCTPAHHBIN

YK-4.4 [IyGnu4yHO BBICTYHAEeT HAa PYCCKOM S3BIKE, CTPOUT CBOE€ BBICTYIUIEHHE C
YYETOM ayJIMTOPHH U 11eJTH OOIIeHUs
YK-4.5 YCTHO NpeAcTaBIsIeT Pe3ysbTaThl CBOEW AESATEIBHOCTH HAa WHOCTPAHHOM

A3BIKC, MOXKET NOJACPXKATDb pa3sroBOp B X0A€ X O6CY)KI[CHI/I$I




4. CTpyKTypa, 00bEéM U coep:KkaHue TUCHUIIMHBI (MOAYJIsA)
OO0mas TpyI0€MKOCTh JUCIUIUIMHBI COCTABISIET 6 3a4eTHBIX enuHull 216 akaa. 4acoB, B TOM

YUCJIC:

— KoHTakTHas padora — 10,2 akaj. 4acos:
—aynuropHas — 10 akaj. 4acos;

— BHeaynuTopHas — 0,2 akaJl. 4acoB;

— caMocTosTenbHas pabora — 198 akan. gacos;
— B (hopMe MpaKkTUIECKOM o AroToBku — 0 akaj. Jyac;,

— IMOATOTOBKA K 3a4éTy — 7,8 akaj. yac
dopma aTTeCcTaIiy - 3a4€T

AynutopHast = =
KOHTaKTHas paboTta E 5 ®dopma TeKyILero
=
B aKaJl. 4acax 3} Bnu KOHTPOJIS YCIIEBAEMOCTH
Pasnen/ Tema g | (Baxan uacax) g B A . pomLy Kon
> 3 ©|caMOCTOSITeNbHON "
JTACIUTUTAHBI R [ . KOMITETCHIIUH
o & padoThI TIPOMEKYTOYHOH
na6. | mpakr. | £ &
Jlek. = aTTecTaluu
3aH. | 3aH. QU &
1. Cdepa Oynymeit
npodecCHOHATLHON
JIeSITeIIbHOCTH
OTBeThI Ha
11 CoBpeMeHHBIC BOIIPOCHI 1O .
Bri60pouHsbIit onpoc;
TEXHOJIOTHU u TEKCTY;
MIEPCIIEKTHBBl  Pa3BHTHS BBITIOJTHEHNE MPOBEPKA BAITIOHCHIA yK-4.2,
P p 2/11 | 50 MUCHEMEHHBIX VK-4.3,
npodeccun " MHCbMEHHBIX
. JIEKCUKO-TPaMMaTHYECKUX YK-45
npodeccnoHaIbHON JIEKCUKO- .
3agaHui
obJactu 3 rpaMMaTHYECKUX
3aJaHuN
1.2 MupoBbie Beaymue VK-4.1,
IToaroroBka
MIpEeNNpUITHS u CTHOTO VK-4.2,
KOMITAaHUU 2/11 | 49 Y YCTHBIN onpoc VK-4.3,
. COOOLICHUS 110
npogecCUOHATEHON Tene YK-4.4,
obmactn YK-4.5
Hroro no pazaeny 421 | 99
2. OCHOBBI  HMHOSI3BIYHOM
KOMMYHHKAIIUH B
npodeccnoHanbHON 00JIaCTH
21 OcobeHHocTH
MPUMEHEHUSI
WHOCTPaHHOTO sI3bIKa B Brimonmaenmne [IpoBepka BBIIOTHEHHS YK-4.1,
npodeccuoHaIBHON MUCHMEHHBIX MUCHMEHHBIX YK-4.2,
obnactu 3 4/11 | 50 JIEKCUKO- JIEKCUKO-TPAaMMaTHIECKIX VK-4.3,
(TepmuHONOrNYECKUI rpaMMaTHYECKUX 3a/1aHuH; YK-4.4,
CJI0Baph 3alaHui BBIOOPOYHBIH Oompoc YK-4.5
npodeccnoHaIbHON
obnactu,




Brimonaenne

KOHTPOJIbHOU
paboThI: IepeBo
TEKCTOB
2.2 CrpykTypa u
npodeccronansh | [IpoBepka BBHITOTHEHUS
OpTaHU3aIusI . .
oM KOHTPOJIbHOU paboThI: YK-4.1,
po¢eCcCUHOHAITBLHOTO
HATPaBJICHHOCTH, | TPOBEPKA BHITIOJHCHHS YK-4.2,
TeKcTa. AHHOTHPOBAHUE N
2/11 | 49 COCTaBJICHUE MUCHMEHHEBIX 3aJIaHUKi VK-4.3,
u pedepupoBanue
MTUCHMEHHBIX (mepeBon, YK-4.4,
TEKCTOB .
. aHHOTAIUH AHHOTUPOBAHUE, VYK-4.5
npodeccHoHaTLHOM IIPOYUTAHHBIX edepupoBaHue)
obnactu p pepepnp .
TEKCTOB,
pedepupoBanue
TEKCTOB MO
CIIEUATBEHOCTH
HWroro mo pasueny 6/21 | 99
Hroro 3a cemectp 10/411 | 198 3a4éT
Hroro no aucnumnuze 10/41 | 198 3a4er




5 O0pa3oBaTte/ibHbIE TEXHOJIOTHH

B cootBercTBuu ¢ TpeboBanusmMu OPI'OC 3++ BO no peanuzamnuu KOMIETEHTHOCTHOT'O
MOJX0J[a TporpamMMa JUCHUIUIHHB « TeXHHYeCKU WHOCTPAHHBIA S3BIK B MPOodeccrOHATBHON
obnacTu»mnpenycMaTpuBaeT:

— UCTOJIb30BaHUE B YIEOHOM TPOIECCE AKTUBHBIX U MHTEPAKTHBHBIX ()OPM MPOBEICHUS
3aHATUN C 1ENb0 GOPMUPOBAHMS U PA3BUTHUS MHOA3BIYHOW KOMMYHUKATHBHON KOMIIETEHIIUU
00yJarouxcs;

— HuchnoJib3oBaHwe aynuo- U BuaeomarepuanoB, MHTEPHET - pecypcoB Ha
MPaKTUYECKUX 3aHATUSIX;

— HCIIOJIb30BaHUE 3JIEKTPOHHBIX 00pa30BaTENIbHBIX PECYPCOB MO TEMaM MPAKTHYECKHX
3aHATHUH;

— [IOMCK U U3y4eHHE MEAUIHBIX TEKCTOB M0 0003HAUYEHHOM MPOOIIeMaTHKE;

— WCMOJB30BaHUE Pa3HbIX (HOpPM BHEAYIUTOPHOW pabOTHI: ydacTHE B CTYIACHUECKHX
HAyYHBIX KOH(EpEeHINAX, KOHKYpCcaxX U OIMMITUAAX.

JI1st TOCTH>KEHUS TUTAHUPYEMBIX PE3yJIbTaToB 00y4eHus, B Kypce «IHOCTpaHHBIN SI3bIK B
npodecCuOoHaNBHOM AeSITETLHOCTU» UCTIONIB3YIOTCS CIeaAyIole 00pa3oBaTeIbHbIE TEXHOIOTHHU:

1. NudopmanmoHHO-pa3BUBAIOIINE TEXHOJIOTHH, HAMpaBICHHBIE Ha (HOpMHpOBaAHHE
CUCTEMBbI 3HaHHI U CBOOOHOE ONIEPUPOBAHIE UMHU.

Hcnonb3yeTcss KOMMYHUKAaTUBHO - KOTHUTHUBHBIA METOJI, CAMOCTOSITEIbBHOE H3yUYEHUE
JUTEepaTyphl, NPUMEHEHHUE HOBBIX HH(GOPMAIMOHHBIX TEXHOJOTHHA Ui CaMOCTOSITENIbHOTO
MOTIOJIHEHUSI 3HAHWM, BKJIIOYAas MCIOJIB30BAHUE TEXHUYECKUX M IJICKTPOHHBIX CPEACTB
uHpopmanuu.

2. JlesaTenbHOCTHBIE, TPAKTUKO-OPUEHTHUPOBAHHBIC TEXHOJIOTHH, HAIPABJICHHBIC Ha
dbopMupoBaHHe CHCTEMbl MNPOPECCUOHAIBHBIX MPAKTHUECKUX YMEHHH U HaBBIKOB IMPH
BBITIOJIHCHUH 33JIaHUM, MPOBEJICHUU SKCIEPUMEHTAIBHBIX MCCICIOBAaHUM, O00CCIECUMBAIOIINX
BO3MO>XHOCTh KQU€CTBEHHO BBIMOIHSITH MPO(GECCHOHATBHYIO AESITETbHOCTb.

3. PasBuBaromme mPOOJIEMHO-OPUCHTUPOBAHHBIC TEXHOJIOTHH, HAlpaBJICHHBIC Ha
dbopMHpOBaHHE U Ppa3BUTHE MPOOJIEMHOTO MBINIJIEHUS, MBICIUTEIHLHON AKTHBHOCTH,
CIIOCOOHOCTH BUAECTh U (POPMYIHPOBATH MPOOJIEMBI, BHIOMPATh CIIOCOOBI U CPENCTBA I UX
pemenusi. HMcnonp3yeTcss KOJJIGKTUBHAs JEATEIBHOCTH B TPYIIAx IMPU  BHIOJHEHUH
MPAKTUYECKUX 3aJJaHHi, peleHue 3a7a4d B YCIOBHBIX CUTYAIIUSIX JIEI0BOM U podeccruoHalbHOM
KOMMYHHUKAITUH.

4. JIN4HOCTHO-OPUEHTHPOBAHHBIE TEXHOJIOTUU OOyUYEHUS, YUUTHIBAIOLIUE Pa3TUYHBIC
CIOCOOHOCTH 00yYaeMbIX, CO3/TaHNe HEOOXOIUMBIX YCIOBHM JJIsl pA3BUTHUS MX UHIUBUTYATbHBIX
HABBIKOB, Pa3BUTHE AKTUBHOCTH JIMYHOCTH B yueOHOM Tiporiecce. JINUHOCTHO-OpHUEHTHPOBAHHbIE
TEXHOJIOTHH O0OYYCHHS PEATH3YIOTCS B PE3y/IbTaTe WHIUBUIYAIBHOTO OOIIEHUS TPEToaBaTes
U CTyJIEHTa Ha Mpe3eHTAIHsIX COOOICHUI 1 JOKIJIAJ0B, MUCbMEHHBIX padOT U MPHU BBHITTOIHEHUU
JIOMAITHUX UHANBUIYaTbHBIX 33/ IaHUMN.

6 YueOHO-MeTOAUYECKOE 00eciedeHUe CAMOCTOSITeJIbHOI PadoThl 00y4aroImMXcst
[Ipencrasneno B mpuioxxkenuu 1.

7 OueHOYHBIE CPeACTBA AJIsl IPOBeeHHs POMEKYTOUHOI aTTecTAlMI
[IpencraBneHbl B IPUIIOKEHUH 2.

8 YueOHo-MeTOAMYeCcKOe H HH(POPMALIMOHHOE O0ecneyeHue TUCIUIIHHBI (MOTYJIs1)
a) OcHoBHas1 IMTEpaTypa:
AHTIIMICKH SI3BIK

1.3epkuna, H. H. Englishforprofessionalpurposes: npaktukym / H. H. 3epkuna, O. B.



Kucens ; MI'TY. - Marautoropck: MI'TY, 2018. - 1 anekrpon.ont. auck (CD-ROM). -
3ari. c TUTYJL.OKpaHA. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3531.pdf&show=dcatalogues/1/1515
176/3531.pdf&view=true
(mata obpamienus: 04.10.2019). - MakpooObekT. - TekcT : 37eKTpoHHBINH. - CBeIeHUs
noctymHbl Takke Ha CD-ROM.

2. Kucens, O. B. ScienceandEngineeringasaProfession : yue6Hoe mocobue [mis By30B] /
O. B. Kucens, E. A. Jlomakuna, A. B. byroBa ; MarHuToropckuii roc. TEXHU4eCKui yH-T uM. .
N. HocoBa. - Marauroropck : MI'TY um. I'. U. HocoBa, 2019. - 1 CD-ROM. - 3arn. c
TUTYyJ.9KpaHa. - URL :

https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3861.pdf&show=dcatalogues
/1/1530476/3861.pdf&view=true (mara ob6pamenus: 25.10.2019). - MakpooObekT. - TekcT :
AIIEKTPOHHBIN. - CBefeHus noctynHel Takke Ha CD-ROM.

3.ITonsixoa, JI. C. OCHOBBI TEXHHUYECKOTO MEPEeBOa: yueOHO-METOuuecKoe mocooue /
JI. C. Ilonskoga, 1O. B. FOxakosa ; MI'TY. - Maruutoropck : MI'TY, 2017. - 1 3nekTpoH.oOnT.
mick  (CD-ROM). - 3Barn. ¢ turynskpana. - Teker awri, pyc. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3409.pdf&show=dcatalogues/1/1139
722/3409.pdf&view=true (mara oOpamenus: 04.10.2019). - Makpoobbekr. - Tekcr
anekTpoHHBIH. - ISBN 978-5-9967-1044-7. - CBenenust noctynssl Takxke Ha CD-ROM.

Hewmerkuii 1361k

1. AnurtpomoBa, JI. W. Ilpaktukym mo HeMeukoMmy s3bIKy "VIHOCTpaHHBII S$I3bIK B
npodeccHoHaIbHOM NesTeNbHOCTH" (U1 OakaniaBpoB, CHENHUANTUCTOB, Maructpantos) / JI. .
AmnTtponoga, O. H. AdanacseBa; MI'TVY. - MaFHI/ITOFOpCK - MI'TY, 2017. - 1 57€KTpOH.OMNT. TUCK
(CD-ROM). URL:
https://magtu.informsystema. ru/uploader/flIeUpIoad’)name 3140.pdf&show=dcatalogues/1/1136
432/3140.pdf&view=true (mara ooOpamenus 04.10.2019). - MakpooObekT. - Teker
JJIEKTPOHHBIN.

2. Nyockux, A. I. DEUTSCHE GRAMMATIK [DaekTpoHHBI pecypc] : yueOHOE
nocodue / MI'TY. - Maruutnoropck: MI'TY, 2018. - 1 snekrpon.ont. auck (CD-ROM). - Tekcr
pyc., HEM. - Jist: 230V U. - ISBN 978-5-9967-1104-8

-https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3442.pdf&show=dcatalogues/1/151
4253/3442 pdf&view=true

OpaHIy3CKUN A3BIK

1. 3amaBuna, T. FO. Le francais pour les ingénieurs. IlpakTukym 1o mepeBOay
npo¢eCCHOHATLHO-OPUEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB Ha (PAHIy3CKOM S3bIKE€ JJIS CTY/AECHTOB
TexHuueckux By30B : mpaktukym / T. 1O. 3amaBuna, H. B. Jlépuna, E. A. Tacanenko ;
Marunuroropckuii roc. rexuudeckuit yu-T uM. I'. 1. Hocosa. - Maruuroropck : MI'TY um. I'. .
HocoBa, 2020. - 1 CD-ROM. - 3arm. ¢ turym. okpaHa. - URL
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=4167.pdf&show=dcatalogues/1/1533
924/4167 .pdf&view=true (mata oOpamenus: 25.09.2020). - Maxkpoobdbekr. - Tekcr
ANIEKTPOHHBIN. - CBefeHus noctynHbl Takke Ha CD-ROM.

2. 3amaBuna, T. }0. ®panmusa. Crpana. Jlromu Y. 1. yuebnoe mocobme /| MI'TY. -

MarauToropck:
MT TN "'N17 httne - Ilmantii infarmeaevictama rithinlaadar/filal Inlnad2nama—21KEQ nAf2.chnar—Adratal



0) lonoJiHMTEIbHASA JIUTEpaTypa:
AHTTIUICKUAN A3BIK

1. [onsikoRa, JI. C.JIekCHKO-TpaMMaTHYECKUE TPYAHOCTH TEXHUYECKOTO ITEPEeBO/IA C

AHTJIMIICKOTO 53bIKa Ha pyccKuil: yueOHOo-MeToaunueckoe nocooue / JI. C. ITonsikosa, IO.
B. IOxakoBa; MI'TY. - Maruuroropck: MI'TY, 2017. - 1 snekrpon.ont. auck (CD-ROM). -
ISBN 978-5-9967-1045-4. -URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3408.pdf&show=dcatalogues/1/1139
716/3408.pdf&view=true (mata ooOpamenus: 03.09.2019). - MakpooObekr. - Teker
3JIEKTPOHHBIMN.

2.SELF-STUDY ENGLISH. STEP II: npaktukym / 1O. B. FOxakoga, JI. C. ITossikosa, O.
A. Jlykuna, A. I'. Knagosa ; MI'TY. - Maruutoropck : MI'TY, 2018. - 1 31eKTpoH.ONT. AUCK
(CD-ROM). - 3ari. c TUTYJ.9KpaHa. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3783.pdf&show=dcatalogues/1/1527
929/3783.pdf&view=true (mara oOpamenus: 15.10.2019). - Maxkpoobdbekr. - Tekcr
ANEKTPOHHBIN. - CBefienus AocTynHbI Takxke Ha CD-ROM.

3.IOxakoBa, 0. B. SELF-STUDY ENGLISH. STEPIII: npaktukywm / 1O. B. IOxakosa,
JI. C. IlonsikoBa, O. A. Jlykuna; MI'TVY. - Marautoropck: MI'TY, 2018. - 1 s1exTpoH.ONT. AUCK
(CD-ROM). - 3ari. c TUTYJ.9KpaHa. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3782.pdf&show=dcatalogues/1/1527
908/3782.pdf&view=true (mara oOpamenus: 15.10.2019). - Makpoobdbekr. - Tekcr
ANIEKTPOHHBIN. - CBefieHus 1ocTynHbl Takke Ha CD-ROM.

Hewmerkuii si361k

1. Tamnep, E. D. EasyDeutsch : yue6noe mocobue / E. D. T'amnep, E. 1. Pabuna ; MI'TY. -
Maruwurtoropck, 2013. - 78 c. : tadu. - URL:

https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=626.pdf&show=dcatalogues/
1/1109379/626.pdf&view=true (mara oOpamenus: 04.10.2019). - Makpooonekt. - Tekcr :
ANEKTPOHHBIN. - IMeeTCs meyaTHbIN aHaJor.

2. Nyockux, A. . Ich und meinStudium. Kursbuch : yue6roe mocodue [m1s By30B] / A.
N. Hy6ckux, O. B. Kucens ; Marautoropckuii roc. texundeckuid yu-t uM. I'. U. Hocosa. -
Marnautoropck : MI'TY um. I'. W1. Hocoga, 2019. - 1 CD-ROM. - 3arm. ¢ tutyn.okpana. - URL:

https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3834.pdf&show=dcatalogues
/1/1530461/3834.pdf&view=true (mara ob6pamenus: 22.10.2019). - MakpooObekT. - TekcT :
ANIEKTPOHHBIN. - CBefeHus nocTynHbl Takke Ha CD-ROM.

3. Kypasaea A. A. ProfessionalReadinginEnglish, FrenchandGerman [DnexTpoHHbIit
pecypc]: yuebHO-MeToquueckoe ocobue / A. A. XKypasnesa, T. 0. 3anasuna, JI. A. lllopoxosa ;
MI'TY. - Marautoropck: MI'TV, 2016. - 1 snextpon.ont. auck (CD-ROM). - Pexwum mocryma:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=17.pdf&show=dcatalogues/1/113025
1/17.pdf&view=true . - MakpoOOBEKT.

@paHIy3CKUHN A3BIK



1. Awntpomosa, JI. W. IlepeBom kak Bua mpodecCHOHATLHOW KOMMYHHKATHUBHOU
nesTeNbHOCTH. IIpakTKyM 10 mepeBoJy HAay4YHO-TEXHHYECKUX TEKCTOB Ha aHIJIMIICKOM,
HEMELKOM U (paHIly3CKOM S3bIKaX Ul CTYIACHTOB By30B: mpaktukym / JI. . Aurpomosa, T. 1O.
3anaBuHa, H. B. Jl€puna ; Marnutoropckuii roc. texnudeckuid yH-T um. I'. M. Hocosa. -
Marnautoropck : MI'TY um. I'. 1. Hocoga, 2019. - 1 CD-ROM. - 3aru. ¢ turyn.skpana. - URL :
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3859.pdf&show=dcatalogues/1/1530
474/3859.pdf&view=true (mara oOpamenus: 25.10.2019). - Makpoodsekt. - Tekcr
ANIEKTPOHHBIN. - CBeaeHus noctynusl Takke Ha CD-ROM.

2. XKypasaea A. A. ProfessionalReadinginEnglish, FrenchandGerman [DnexTpoHHbIit
pecypc]: yueObHO-MeToquueckoe mocobue / A. A. XKypasnesa, T. 0. 3anasuna, JI. A. lllopoxosa ;
MI'TY. - Marautoropck: MI'TV, 2016. - 1 snexrpon.ont. auck (CD-ROM). - Pexwum mocryma:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=17.pdf&show=dcatalogues/1/113025
1/17 .pdf&view=true . - MakpooOBEKT.

B) MeToanyeckue yKazaHus:
1. Meroauyeckue yka3zaHHsl IO BBIIIOJIHEHHIO KOHTPOJIBHBIX PadOT MO AMCIHUILUIMHE
(ITpunosxkenwue 3)

r) [Iporpammuoe obecneuenue u UnTepuer-pecypcebi:

IIporpammuoe o0ecneyenne

Haumenoanue 10 Ne noroBopa Cpok aeicTBus TUIIEH3UN
MS Windows 7
Professional (st J1-1227-18 o1 08.10.2018 11.10.2021
KJIACCOB)
MS Windows 7
Professional (mst J-757-17 o1 27.06.2017 27.07.2018
KJ1aCCOB)
MS Off_lce 2007 Ne 135 ot 17.09.2007 OeccpovyHO
Professional
7Zip cB0OOHO pacrpoctpansemoe [10 OECCPOYHO
Adobe Reader cB00OAHO pactpocTpansemoe [10 0OeccpoyuHO
bpayzep Mozilla
Firefox cB0OOAHO pactpocTpansemoe [10 OeccpouHo
Bpaysep Yandex cB00OAHO pactpocTpansemoe [10 0OeccpoyuHO
MS Office 2003 \ns 135 o7 17,09.2007 Gecepouro
Professional
FAR Manager cB00OAHO pacnpocTpansemoe [10 0OeccpoyuHO
IIpodeccnonasibubie 0a3bl JAHHBIX 1 HHPOPMALMOHHBbIE CIIPABOYHBbIE CHCTEMbI
Haspanue xypca CchllIKa
DnexkTpoHHas 06a3a MmepHoAMYEeCKMX M3aaHuii East View P .
Information Services, OO0 «MBUC» https://dlib.eastview.com/




HarnmonaneHast nHQOpMaIMOHHO-aHATUTHYECKAs
cucreMa — Poccuiickuii muzekc Hayunoro|URL: https://elibrary.ru/project_risc.asp
nutuposanus (PMHII)
ITouckoBas cucrema Akamemust Google (Google
Scholar)
Wndopmanmonnas cucrema - EnamnHoe oxHO
JI0CTyTa K MHPOPMAIIMOHHBIM pecypcam
Poccuiickas  T'ocymapcTBeHHass — OuOiamoTeka.
Karanoru

9 MaTepHaJbLHO-TEXHHYECKOE o0ecneuyeHne TN CIHIINHBI (MOLYJIf)

URL.: https://scholar.google.ru/

URL: http://window.edu.ru/

https://www.rsl.ru/ru/4readers/catalogues/

MatepuraabHO-TeXHHYECKOE 00ecieYeHHe TUCIUTUTHHBI BKITFOYAeT:

MatepuraabHO-TeXHHUYECKOE 00eCieYeHUEe TUCIUTUTHHBI BKITFOYAeT:

Y4eOHble ayAUTOpUM JUISI TPOBEACHUS MPAKTUYECKUX 3aHSATUN, TPYNIOBBIX U
WH/IMBUYAJIbHBIX KOHCYJIBTAIlMi, TEKYIIEr0 KOHTPOJISE M TPOMEKYTOYHOW aTTECTAIHH:
MYJBTUMEMIHBIE CPEJCTBA XPAHCHHS, MEpPeladrl U MPEACTaBICHHS HH()OpPMAINK, KOMILIECKC
TECTOBBIX 33JJaHHUI JUISI IPOBEICHHS TIPOMEXYTOUHBIX U PYOCHKHBIX KOHTPOJICH.

[Tomemenuss A CaMOCTOSATEIBHOW  pabOThl  OOYYAIOIIMXCS:  IEPCOHATBHBIC
kommbioTepsl ¢ makerom MS Office, BbixogoM B MHTEpHET M ¢ JAOCTYyIIOM B 3JCKTPOHHYFO
nH()OPMaAIIMOHHO-00PA30BATENBHYIO CPEAY YHUBEPCHUTETA.

[Tomenienne s  XpaHeHHS | NPOPUIAKTHYECKOTO OOCTY)KMBAaHUS Y4€OHOTO
obopymoBaHus: IMmKapbl I XpaHEHUS Y4eOHO-METOIWYCCKOW JTOKYMEHTAIMH, Y4eOHOTO
000DVIOBaHMS H VUEOHO-HAIVISLIHBIX ITOCOOHUH.



INPUJIOXKEHHUE 1

YueOHO-MeToAnUYEeCKOe O0ecIieYeHEe CaAMOCTOATEIbHON PaGoThI 00YJYAIOIUXCA

dopma Kon u
TEKyILIero CTPYKT
KOHTPOJIA ypHBbIi
CaMOCTOATE
Paspen/ rema JIbHORH [IpuMephl 3aJaHUH JIJIST CAMOCTOSITEIFHON paboThI 0OyUaronIuxcs | dJIEMEH
JAUCIHUIITINHBI
paboTsI T
00yJaromux KOMIIET
e CHIIUU
1. Cdepa
Oynyiuei
npo@eccuon
aJbHOM
JeATECJBbHOCT
)|
1.1 Bri6opoun AHI'VIMUCKHUUH A3BIK YK-4.1
(COBpemeHHEL |bili ONpOC; 1. Read the text and answer the questions: ’
€ TEeXHOJIOTHH [[IPOBEPKa YK-4.2
nu BBITIOJIHEH - )
MEePCIECKTUBBI M Metal casting YK-4.3
Ir)l a?ggiiﬂ " :II;I(CI’MGHH One of the basic processes of the metal-working industry is YK 44
Hpo deccrona | nexcrKo- the production of metal castings. Numerous methods have '
HE ol aMMaTI/I‘le(I)) been developed through the ages for producing metal castings, YK 45
0B1ACTI X but the oldest method is that of making sand castings in the '
. |foundry. Primarily, work consists of melting metal in a
3alaHUHU

furnace and pouring it into suitable sand molds, where it
solidifies and assumes the shape of the mold. However, the
operation of making sand castings is not as simple as it seems.
Metal-castings methods may be classified into three groups
depending upon the type of mold used and the manner in
which the molten metal is introduced into the mold.

The mold may be made from heat-resisting material, such as
sand, some suitable ceramic material, or plaster. The kind of
material chosen to make the mold is, of course, determined
primarily by the melting temperature of the cast metal. Molten
metals may be poured into the mold by gravity or, on the other
hand, pressure may be applied to force the liquid metal into
the mold. The latter method is known as die casting.
Die-cast—ing pressure may be furnished by air, hydraulic
means, mecha—nical means, or centrifugally.

Among the mold materials, sand is used more than all others,
since it can be packed to any required shape with small effort.
This method of production is relatively simple, inexpensive,
and is not limited to any particular type of metal or to certain
sizes and shapes of castings. Of course, sand molds are used
only once, and each casting requires a new mold.

Wider use of the permanent type of mold made from steel,
iron or any other suitable metal, depending upon the melting
temperature of the cast metal, is therefore greatly desired.
Bronze molds are employed at times for casting metals and
alloys of very low melting temperature such as zinc-base and
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lead-base alloys.

Modern casting techniques also permit that steel molds,
coated inside with refractory material, also be successfully
used for production of iron and steel castings.

The metal molds are usually made in two parts which are
either clamped together or closed by a screw or other suitable
device. The molten metal may be introduced into the mold
either by gravity or pressure.

The inner surfaces of the metal mold are in most cases
finished smooth. They can be re-used. These qualities make
them superior to sand castings.

1) What is the oldest method of casting?

2) How may metal-casting methods be classified?

3) Put the steps in the right order according to the
technology:

- pouring the metal into suitable sand molds

- solidifying

- making sand molds

- melting metal in a furnace

4) Why is sand used as mold material?

5) What other mold materials do you know?

2. Fill in the gaps with the correct passive form of the verb
in parentheses:
Penicillin by Alexander Fleming in 1928. (discover)
Statements from all the witnesses at this moment.
(take) Whales by an international ban on whaling.
(must protect) Both weddings by Good Taste. (cater)
A Picasso ___ from the Metropolitan Museum of Art.(steal)
____this washing machine in Germany? (make) Tea
in China. (grow) When we reached the airport, we
found that all the flights__ due to the storm. (cancel) The

fax until tomorrow morning. (not send) The soundtrack
of a movie always after the filming is finished.
(is/add)

HEMEIIKAM SI3BIK

1. Lesen Sie den Text und beantworten Sie die Fragen:
Eisenwerkstoffe: Stahl

Als Stahl bezeichnet man jede schmiedbare Eisenlegierung.
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Die Vielzahl von Stahlsorten unterscheiden sich durch ihre
chemische Zusammensetzung und ihre
Gebrauchseigenschaften.

Stahle werden eingeteilt:

— nach den Gebrauchseigenschaften in Massenstihle (keine
besondere Reinheit gefordert) und Qualitdts- bzw. Edelstdhle
(erhohter Reinheitsgrad, erhohte Gebrauchseigenschaften,
teurer),

- nach dem Erzeugungsverfahren z.B. in
Siemens-Martin(SM)-, Elektro(E)-, Thomas(T)-,
Sauerstoffaufblas(02)-Stahl,

—nach der Ausfithrungsart z . B . in Band-, Rohr-, Profilstahl,
— nach den kennzeichnenden Legierungszusdtzen z. B. in
Chrom-, Manganstahl,

— nach der Hohe der Legierungselemente in unlegierten,
niedriglegierten, legierten, hochlegierten Stahl.

Stahlgruppen. Die  Stidhle lassen sich je nach
Verwendungszweck oder Eigenschaften in Gruppen einteilen.
Nachfolgend werden einige wichtige Gruppen

erldutert.

Allgemeine Baustdhle sind unlegierte Stdhle, die nach ihrer
Festigkeit benannt und eingesetzt werden und vorwiegt fiir
geschraubte, genietete und geschweilite Konstruktionen
Verwendung finden.

Automatenstdhle sind fiir spangebende Bearbeitung auf
Automaten besonders geeignet. Die erwiinschten kurzen
Spéne entstehen durch Zugabe von Schwefel, Phosphor oder
Blei zum Stahl.

Einsatzstéhle sind unlegierte un legierte Stihle, bei denen die
Randschicht aufgekohlt (eventuell gleichzeitig aufgestickt)
und anschlieBend gehértet wird. Dadurch entsteht eine harte
Oberflidche mit gutem VerschleiBwiderstand und verbesserter
Dauerfestigkeit.

Federstdhle sind legierte Stdhle mit durch Vergiitung
besonders gutem Federungsvermdgen fiir die Herstellung von
Federn aller Art.

Hitze- und zunderbestidndige Stihle sind hochlegierte Stihle,
die bei iiber 600°C durch Bildung festhaftender, dichter,
oxidischer Schutzschichten eine erhdhte Zunderbestindigkeit
gegeniiber Luft, Heizgasen u. a. chemischen Stoffen
aufweisen.

Kaltzdhe Stdhle sind bei tiefen Betriebstemperaturen noch
ausreichend zdh und werden fiir Bauteile eingesetzt, die bei
-40 bis -200°C beansprucht werden.

Nitrierstdhle  enthalten  Legierungsstoffe, die  bei
Nitrierbehandlung durch Bildung harter
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Oberflachenschichten einen erhohten VerschleiBwiderstand
der Oberfliche und hohere Dauerfestigkeit aufweisen.

Rost- und sdurebestiandige Stihle sind hochlegierte Stiahle mit
Chromgehalten von mindestens 12%, die gegeniiber Sduren,
Laugen und Salzlésungen weitgehend besténdig sind.
Schnellarbeitsstdhle sind hochlegierte Werkzeugstihle mit
hohem VerschleiBwiderstand und besonderer Eignung fiir
spanabhebende Werkzeuge, die mit hohen
Schnittgeschwindigkeiten und unter hoher
Wiérmebeanspruchung (bis zur Dunkelrotglut) arbeiten.
Vergiitungsstihle sind unlegierte und legierte Baustéhle, die
durch Hérten und nachfolgendes Anlassen eine dem
Verwendungszweck angepalite Festigkeit bei guter Zahigkeit
erhalten.

VerschleiBfeste Stdhle sind Stihle mit besonders gutem
VerschleiBwiderstand, der in der Regel durch Zugabe
geeigneter  Legierungselemente  und  entsprechende
Wirmebehandlung erzielt wird.

Wailzlagerstihle sind Stéhle, die im gehérteten Zustand die in
Wilzlagern  (Kugel-, Rollen-, Nadellagern) auftretenden
hohen ortlichen Beanspruchungen aufnehmen und an die
deshalb besondere Anforderungen hinsichtlich Reinheit,
Homogenitit, Bearbeitbarkeit, Hartbarkeit und
MaBbesténdigkeit gestellt werden.

Warmfeste Stdhle weisen infolge der Zugabe geeigneter
Legierungselemente und entsprechender Wérmebehandlung
eine hohe Warmfestigkeit und Zunderbestidndigkeit auf und
konnen deshalb bei Betriebstemperaturen zwischen 400 und
600°C eingesetzt werden.

Werkzeugstihle dienen zur Herstellung von Werkzeugen, die
zur spanlosen oder spanabhebenden Formgebung und zum
Trennen oder Zerkleinern von Werkstoffen im kalten Zustand
verwendet werden.

1) Wie werden Stidhle nach den Gebrauchseigenschaften
eingeteilt?

2) Wie werden Stéhle nach der Hohe der Legierungselemente
eingeteilt?

3) Wofiir werden allgemeine Baustidhle verwendet?

4) Was versteht man unter ,,Federstahl*?

5) Welche Eigenschaften haben warmfeste Stdhle?

2. Bilden Sie die Satze in Passiv:

1. Die Entdeckung von neuer Eigenschaften der Stoffe iibt
einen grossen Einfluss auf die Menschheit aus
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2. Jons Jacob Berzelius entdeckte Silizium im Jahr 1824.

3. Man verwendet den Begriff ,,Innovation“, wenn man neue
Ideen und Erfindungen in neue Produkte, Dienstleistungen
oder Verfahren umsetzt, die erfolgreiche Anwendung finden
und den Markt durchdringen.

1.2

Mupo
BEIC BEIYyIITUE
PEITPUITHS
U KOMITaHUHU
npodeccruona
JIbHOU
obnactu

Yceruri
ompoc

AHTJIMUCKUH SI3BIK

1. Describe the sphere you are working/going to work with
the help of the following expressions:

electrical, military, software, service, computer,
programming, mechanical, water preservation, civil, nuclear,
laboratory

2. Make a PowerPoint presentation on the following
topics:
- Apple
- Microsoft
- Rolls Royce
HEMEIIKAW SI3BIK

1. Welche Merkmale zeichnen einen guten Ingenieur aus?
Wiihlen Sie die entsprechende Antwort und schreiben Sie,
warum Sie sie gewéihlt haben.

Ein guter Ingenieur:

-besitzt ein fachiibergreifendes Grundlagenwissen;

-ist in der Lage, technische Systeme und Geréte nicht nur im
Teilen, sondern systemiibergreifend zu verstehen;

-arbeitet stets zielorientiert;

-ist auf die Effizienz seiner technischen Losung bedacht;
-verfiigt liber betriebswirtschaftliches Verstindnis;

- zeigt soziales Engagement;

- sein Handeln ist geprdgt durch seine Verantwortung
gegeniiber der Gesellschaft.

2. Erstellen Sie eine PowerPoint Prisentation zum
Thema:

- BMW

- Siemens

- Apple

YK-4.1
VE-4.2
YK-4.3
,YK-4.4

YK-4.5

2. OcHOBBI
HMHOA3BIYHO

()

"




®opma Kon u
TEKYIIETO CTPYKT
KOHTPOJIA ypHBIt
Pasyie/ Tema | CAVO® SHTE ITpumeps! 3ajaHUM /119 CAMOCTOATENBHOM paboThI 0OyJarouxces |3JIEMEH
JUCIHAIIAHBI JIbHOU
paboTsI T
00yJaroInux KOMIIET
e €HIIMU
KOMMYHHKaA
oM B
npogeccuon
aJnbHOM
odsacTn
2.1. TIpoBepka AHIJIMACKUH SI3BIK VK-4.1
OcoOeHHOCT |BBINIOJIHEH ,
u usi 1. Translate the following terms: YK-4.2
npuMeHeHHs |muchbMeHH [nanotechnology, mine, cement, concrete, automation of :
HUHOCTPAHHOT |BIX production, transport technology, logistics, multiplication, |YK-4.3
0 sI3bIKa B aekcuko-Tp [division, meter, centimeter, kilogram, pound :
npodeccuoHa [aMmmaTH4ecC YK-4.4
JBHOMN KHX 2. Say if the sentences are true or false: :
o0actu 3aJaHMI; YK-4.5
(Tepmunonor |Beioopoun |1. When an extended conductor has the same potential at its
UYECKUI bIii orpoc  |ends, free electrons are drifting from one end to another.
CIIOBaphb (True or False).
npodeccuona 2. The wire and the electric source together form an electric
JBHOM circuit. (True or False).
obacty, 3. A path of any material will allow current to exist.
rpamMmmarnyec (True or False).
KHe 4. Silver, copper and gold oppose very strongly.
KOHCTPYKIIUU (True or False).
, IeIIoBast 5. The slighter the opposition is, the better the insulator is.
KOPPECITOHIE (True or False).
HITHS) 6. There is only one type of electric circuit. (True or

False).
7. We close the circuit when we switch on our electric device.
(True or False).

3. Choose the correct answers.

1. An emergency signal has
a) to be sent

b) to sent

¢) sent

d) be sent

to all ships in the area.

2. That report written before the end of next week.
a) need to be

b) has

¢) needs to be

d) needs

3.Those dangerous chemicals
a) never be

b) must not be

c) do not ever

d) must not

brought into this secure room.

4. Seat belts at all times during the flight.

a) should wear

b) should to wear

¢) should worn

d) should be worn

5.0ne work with electric devices barehanded
a) must

b)wants

c)likes

d) should never
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4. Put the parts of the Letter of Application in the correct
order
1. September 1, 2018
2. Thank you for your time and consideration. I look
forward to speaking with you about this employment
opportunity.
3. I can be reached anytime via email at
john.donaldson@emailexample.com or by cell phone,
909-555-5555.
4. Sincerely, John Donaldson
5. I am writing to apply for the programmer position
advertised in the Times Union. As requested, | enclose a
completed job application, my certification, my resume and
three references.
The role is very appealing to me, and | believe that my strong
technical experience and education make me a highly
competitive candidate for this position. My key strengths that
would support my success in this position include the
following:
. I have successfully designed, developed and supported
live-use applications.
. I strive continually for excellence.
. | provide exceptional contributions to customer
service for all customers.
With a BS degree in Computer Programming, | have a
comprehensive understanding of the full lifecycle for software
development projects. | also have experience in learning and
applying new technologies as appropriate. Please see my
resume for additional information on my experience.
6. George Gilhooley
Times Union
87 Delaware Road
Hatfield, CA 08065
7. John Donaldson
8. Sue Circle
Smithtown, CA 08067
909-555-5555
john.donaldson@emailexample.com
9. Dear Mr. Gilhooley,

HEMEIIKHWH SI3bIK

1. Ubersetzen Sie folgende Begriffe:

Nanotechnologie, Mine, Zement, Beton, Produktionsautomatisierung, Transporttechnologie, Logistik,
Multiplikation, Division, Meter, Zentimeter, Kilogramm, Pfund

2, Sagen Sie, ob es stimmt oder nicht.

1. Viele Werkstoffe wurden durch Plaste ersetzt.

2. Plaste sind ein relativ alter Werkstoff.

3. Als Rohstoff dienen vor allem Holz und Papier.

4. Alle 5 Jahre verdoppelte sich die Plastproduktion.

5. Die gegenwirtig zur Verfiigung stehenden Plaste haben keinen Nachteil.
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IIpumephbl 3aTaHUH JIJIS CAMOCTOSATEIFHON paboThl 00yJaIOIITUXCS
3. Wiihlen Sie die richtige Antwort:
1. Friiher .... die Menschen Hauser aus Stein.
1) bauen
2) gebaut
3) bauten
2. Holz... ein Baumaterial.
1) seid
2) ist
3) sind
3. Dieses Werk ... Baumaschinen.
1) liefert
2) liefern
3) geliefert
4. Der Ziegel....aus Lehm oder Kalk mit Quarzsand geformt.
1) werde
2) wird
3) werden
5. Der Ziegel .... im Bauwesen eine verbreitete Anwendung .
1) findet
2) gefunden
3) finden
6. Die wichtigsten Baustoffe ... Ziegel, Beton, Eisenbeton, Holz, Zement, Kalk, Glas,und andere.
1) ist
2) bist
3) sind

4. Setzen Sie folgende Bewerbungsteile in richtiger
Reihenfolge ein.

1. lhr Stellenangebot in der ... Zeitung vom...
2. LAM.
Internationale Angelgerite
Manufaktur
Postfach
91709 Gunzenhausen
Fischbach, den 29.3.20..

3. Mit freundlichen Griflen
Hermann Hecht
(Unterschrift)

4. Sehr geehrte Damen und Herren,

5. Hermann Hecht
Forellenweg 12
98553 Fischbach
Tel.: (02 11) 8 04 57

6. mit groBem Interesse habe ich Thre Anzeige in der SZ vom
26.3.20.. gelesen. Sie suchen fiir Thre Einkaufsabteilung
einen Zentraleinkdufer.

Fir diese verantwortungsvolle Aufgabe bringe ich alle
Voraussetzungen mit. Als ausgebildeter Speditionskaufmann
war ich bereits einige Jahre im Import-Export- Bereich einer
Mobelfirma tdtig. Dabei konnte ich auch Erfahrung in der
Einkaufsabteilung sammeln, wo Gespriache mit ausldandischen
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Lieferanten haufig auf Englisch, aber auch auf Franzosisch
oder Italienisch gefiihrt wurden.
Ich arbeite bevorzugt mit Kollegen in einem Team. Da ich
mich in meiner Freizeit gerne mit Angeln be-schiftige, habe
ich mir auch einige Kenntnisse iiber Fische und
Anglerausriistung angeeignet.
7. Anlagen: Lebenslauf, Zeugnisse, Passfoto
8. Uber eine Einladung zu einem Vorstellungsgesprich wiirde
ich mich sehr freuen.
2.2. ITpoBepxka AHTJIMACKHWH SI3BIK YK-4.1
Crpykrypa u|BemonneH |Write an abstract. ,
OopraHu3aIus (s YK-4.2
npodecCroHa |[KOHTPOJIbH Physical properties of metals and alloys :
JBHOTO oii pabotel:|The word constitution used with reference to metallic| YK-4.3
TEKCTA. npoBepka |substances does not have the same meaning as composition. |,
AnnotupoBa |BeimosiHeH |Constitution denotes the manner of arrangement of the metal [ YK-4.4
HUE |us atoms as to geometric form in solid crystals, and the regular or|,
pedepuponan mucemern |ordered arrangement of different kinds of metal atoms and|YK-4.5
W€  TEKCTOB|BIX their relation to each other in such a crystal.
npodeccuona|zananuii | The pattern formed by this orderly arrangement of the atoms is
JTHHOU (mepesoa, |known as the space lattice.
obactu anHoTHpoB |Most metals crystallize with one of the three following lattice
aHUe, structures:
pedepupos |Close-packed cubic: copper, nickel, lead, aluminium, cobalt,
aHue) silver, gold, platinum.

Body-centred cubic: iron, molybdenum, tungsten,
chromium.
Hexagonal close-packed: zink, cadmium, magnesium,

beryllium, titanium.

This union of atoms into a geometric array is the physical
difference between liquid and solid metal.

The formation of metal crystals within a melt begins at each
cooling surface of the liquid mass and extends from the
exterior to the interior as heat is lost from the mass. Every
change in the conditions of cooling, such as increasing or
decreasing the rate at which heat is conducted away from the
freezing mass, will have an influence on the size and shape of
the crystals and, therefore, on the constitution and properties
of the solidified mass.

Melting and Boiling Points. - The temperature at which a
metal melts, is called the melting point, the metals of lower
melting points are generally the soft metals and those of high
melting the hard metals.
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The boiling point of a substance depends on the
surrounding-pressure. The term "boiling point™ refers to the
temperature at which the metal boils under normal
atmospheric pressure.

Electrical Conductivity. - The electrical —conductivity of
a substance is the electrical conducting power of a unit length
per unit of cross-sectional area. The electrical resistance of
metals or alloys is increased by decreasing the size of the
crystals and, therefore, increasing the number of crystal
boundaries. In general, all metals increase in resistivity with
increase in impurities. The resistivity of metals is also
increased in most cases by an increase in temperature.

Heat Conductivity. - Heat conductivity is measured as the
heatconducting ability of a unit length or thickness of a
substance per unit of cross-sectional area.

Magnetism. - Magnetism is measured as the magnetic force
exerted by a unit volume of a substance under standard
magnetizing force. Iron, cobalt and nickel are the only
metals possessing considerable magnetism at room
temperature, and they become non-magnetic when heated to a
certain temperature. Strong permanent magnets have been
made chiefly of one of several compositions of steel, but in
recent years a number of magnet alloys of much greater
magnetism, able to exert forces many times their own
weights, have been developed.

Density and Porosity. - Porosity, the quality of containing
pores is lack of denseness. Density, on the other hand, denotes
weight per unit of volume. The distinction will be manifest
from the fact that some heavy metals, like grey cast ironware
porous enough to leak under heavy hydraulic pressures,
whereas some lightweight metals, like aluminium, are dense
and compact.

Most metals expand on heating and contract on cooling.
Colour. - Most of the metals are silvery white or grey in
colour. Copper is the only red metal, and gold the only yellow
one, although a number of copper-base alloys are also yellow.
All solid metals have metallic lustre, although the true colour
and lustre of many metals are often obscured by a coating of
oxide — which may be white, grey, red, brown, bluish, or
black.

HEMEIIKAM SI3BIK
Schreiben Sie die Annotation.

Stahlerzeugung
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Stahl ist eine Eisenkohlenstofflegierung, die in der Regel <
2% C enthilt und ohne Vorbehandlung walz- und schmiedbar
ist. Die Grenze von 2% C kann durch Legierungselemente
angehoben werden. Stahl wird aus Roheisen und Schrott in
wechselnden Anteilen durch Vermindern des
Kohlenstoffgehalts und der Eisenbegleiter, insbesondere des
Phosphors und Schwefels, nach verschiedenen Verfahren
hergestellt.

Einsatzstoffe. Allen Stahlerzeugungsverfahren ist
gemeinsam, dass zur Gewinnung von Stahl Roheisen, Schrott,
Ferrolegierungen und Schlackenbildner benétigt werden. Der
Anteil des Roheinsens am metallischen Einsatz im
WeltmaBstab betrigt 55 bis 60% und der des Schrotts 40 bis
45%. Roheisen hat je nach dem Stahlerzeugungsverfahren
eine unterschiedliche Zusammensetzung und wird im festen
oder fliissigen Zustand in die Schmelzaggregate eingebracht.
Schrott stammt entweder als ,,Neuschrott" aus der
Metallverarbeitung, wo er beim Gielen, Walzen, Schmieden,
Zerspanen, Stanzen usw. anfillt, oder ,,Altschrott" aus der
Sammlung von unbrauchbar gewordenen Stahlerzeugnissen,
wie  Maschinen, Apparateteilen, Fahrzeugkarosserien,
Stahlbauwerken usw. Bei der Wiederverwendung muss
zwischen unlegiertem und legiertem Schrott unterschieden
werden, wobei der legierte  Schrott nach den
Legierungselementen  unterschieden ~ werden  muss.
Ferrolegierungen werden in der Regel als Eisenlegierungen
dazu bendtigt, die fiir die Erzielung bestimmter
Stahleigenschaften notwendigen Legierungsgehalte im Stahl
zu sichern.

Als Schlackenbildner wird gebrannter Kalk (CaO) verwendet,
der moglichst >90% CaO enthalten soll. Zur Erzeugung von
reaktionsfahigen Schlacken werden auBerdem FluBspat
(CaF2) mit moglichst > 70 % CaF2 oder auch Bauxit mit 50
bis 60 % Al203 verwendet.

Die Blasstahlverfahren. Bei diesen Verfahren wird fliissiges
Roheisen durch Behandeln mit reinem Sauerstoff (99,5 %
02), selten mit Luft, in Stahl umgewandelt. Der Sauerstoff
verbindet sich dabei mit den Eisenbegleitern (Kohlenstoff,
Silizium, Mangan, Phosphor) zu Oxiden, die im Falle des
Kohlenmonoxids (CO) als Gas entweichen oder in der
Schlacke gebunden werden. Die bei der Oxydation frei
werdende Wirme erhélt das Bad fliissig, obwohl sein
Schmelzpunkt infolge Absinkens des Kohlenstoffgehalts
ansteigt, und gleicht die durch den kalten Schrott, die
Zuschlidge und die beim GieBen auftretenden Wiarmeverluste
aus.
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Bei den bodenblasenden Konverterverfahren wird in einem
birnenformigen, kippbaren Gefdll, dem Stahlwerkkonverter,
reiner Sauerstoff vom Boden her durch das fliissige Roheisen
geblasen. Das Durchblasen von reinem Sauerstoff wurde 1968
erstmalig zur Betriebsreife entwickelt und der bodenblasende
Sauerstoffkonverter eingefiihrt. Dabei wird durch einen
Diisenboden reiner Sauerstoff eingeblasen. Um den
Verschlei3 des Diisenbodens infolge der beim Verbrennen der
Eisenbegleiter mit reinem Sauerstoff auftretenden Temperatur
von > 1950 °C in wirtschaftlichen Grenzen zu halten, werden
im Konverterboden Diisen mit einem offenen Kiihlsystem
angewendet, d. h. aus einem doppelwandigen Rohr stromt aus
der Zentraldiise reiner Sauerstoff und aus der Manteldiise als
Kiihlmedium  gasformiger  (Erdgas) oder fliissiger
Kohlenwasserstoff (Heizol). Die Kohlenwasserstoffe werden
beim Austritt aus der Diise zersetzt und erniedrigen durch den
dafiir notwendigen Warmebedarf die Temperatur.

Die Konverter sind basisch (mit Dolomit oder Magnesit)
zugestellt und erreichen Schmelzmassen bis zu 250 t. Zum
Frischen wird das vom Hochofen bzw. Roheisenmischer
kommende fliissige Roheisen in den zum Fiillen geneigten
Konverter, in den bereits vorher 15 bis 20% Schrott und ~10%
Kalk (bezogen auf die Gesamteinsatzmasse) eingebracht
worden sind, eingegossen (Abb. 7-1). Anschliefend wird die
Zufuhr des Sauerstoffs und des Kiihlmediums angestellt und
der Konverter aufgerichtet. Wihrend des Blasens oxydieren
die Eisenbegleiter wobei die Reihenfolge ihrer Oxydation von
ihrer Affinitdt zum Sauerstoff, der Temperatur und dem
Zeitpunkt der Schlackenbildung abhéngen. Der Kohlenstoff
verbrennt zu CO und entweicht gasformig, Silizium, Mangan
und Phosphor gehen als Oxide in die Schlacke {iber und
werden dort gebunden.

Nachdem die Phosphorentfernung abgeschlossen ist, wird das
Blasen beendet, der Konverter umgelegt, eventuell
Legierungszusitze vorgenommen und der Stahl dann in die
Gieflpfanne entleert. Die Blaszeit betrdgt 15 bis 20 min und
die Gesamtschmelzzeit ~ 45 min.

AusschlieBlich zur Erzeugung von rost- und sdurebestandigen
Stahlen wurden Sonderverfahren entwickelt, bei denen eine
chromreiche Schmelze in einem mit hochwertigen feuerfesten
Materialien ausgekleideten Konverter mit einem Gasgemisch
behandelt wird. Das Gasgemisch sichert die Oxydation des
Kohlenstoffs bei gleichzeitiger Schonung des Chromgehalts
der Schmelze.

Jlmarnoctuka

IIpoBepka

KourposbHas pabora (IIpuioxeHue 1)

YK-4.1
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1.1 Br160poun AHTIJIMMCKUMH SI3BIK VK-4.1
(COBpemeHHEL |bili ONpOC; 1. Read the text and answer the questions: ’
€ TEeXHOJIOTHH [[IPOBEPKa YK-4.2
n BBITIOJIHEH . ,
MEePCIECKTUBBI M Metal casting YK-4.3
Ir)l ?)i)BqI;I:ZI;H " :II;I(CI’MGHH One of the _basic processes of_ the metal-working industry is YK 44
HPO(ecCHONa | TeKCHKo-Tp the production of metal castings. Numerc_)us methods _have
bHO AMMATHEC been developed through the ages for p_roducmg metgl castings, YK 45
0B1ACTI X but the olde§t mt_athod is that of _makmg sanq castings in the
. |foundry. Primarily, work consists of melting metal in a
3aJaHuU

furnace and pouring it into suitable sand molds, where it
solidifies and assumes the shape of the mold. However, the
operation of making sand castings is not as simple as it seems.
Metal-castings methods may be classified into three groups
depending upon the type of mold used and the manner in
which the molten metal is introduced into the mold.

The mold may be made from heat-resisting material, such as
sand, some suitable ceramic material, or plaster. The kind of
material chosen to make the mold is, of course, determined
primarily by the melting temperature of the cast metal. Molten
metals may be poured into the mold by gravity or, on the other
hand, pressure may be applied to force the liquid metal into
the mold. The latter method is known as die casting.
Die-cast—ing pressure may be furnished by air, hydraulic
means, mecha—nical means, or centrifugally.

Among the mold materials, sand is used more than all others,
since it can be packed to any required shape with small effort.
This method of production is relatively simple, inexpensive,
and is not limited to any particular type of metal or to certain
sizes and shapes of castings. Of course, sand molds are used
only once, and each casting requires a new mold.

Wider use of the permanent type of mold made from steel,
iron or any other suitable metal, depending upon the melting
temperature of the cast metal, is therefore greatly desired.
Bronze molds are employed at times for casting metals and
alloys of very low melting temperature such as zinc-base and
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lead-base alloys.

Modern casting techniques also permit that steel molds,
coated inside with refractory material, also be successfully
used for production of iron and steel castings.

The metal molds are usually made in two parts which are
either clamped together or closed by a screw or other suitable
device. The molten metal may be introduced into the mold
either by gravity or pressure.

The inner surfaces of the metal mold are in most cases
finished smooth. They can be re-used. These qualities make
them superior to sand castings.

1) What is the oldest method of casting?

2) How may metal-casting methods be classified?

3) Put the steps in the right order according to the
technology:

- pouring the metal into suitable sand molds

- solidifying

- making sand molds

- melting metal in a furnace

4) Why is sand used as mold material?

5) What other mold materials do you know?

2. Fill in the gaps with the correct passive form of the verb
in parentheses:
Penicillin by Alexander Fleming in 1928. (discover)
Statements from all the witnesses at this moment.
(take) Whales by an international ban on whaling.
(must protect) Both weddings by Good Taste. (cater)
A Picasso ___ from the Metropolitan Museum of Art.(steal)
____this washing machine in Germany? (make) Tea
in China. (grow) When we reached the airport, we
found that all the flights__ due to the storm. (cancel) The

fax until tomorrow morning. (not send) The soundtrack
of a movie always after the filming is finished.
(is/add)

HEMEIIKAM SI3BIK

1. Lesen Sie den Text und beantworten Sie die Fragen:
Eisenwerkstoffe: Stahl

Als Stahl bezeichnet man jede schmiedbare Eisenlegierung.




Paznen/ tema
JUACIMIIAHBI

®dopma Teky1ero
KOHTPOJISA
CaMOCTOSATEIBHOM
paboTsl
obyJaromuxcs

IIpuMepbl 3a1aHI /s CAMOCTOSITEIBHON PAbOTHI 00YJAIOLIUXCS

Koo n
CTPYKT
YPHBIi
3JIeMEeH
T
KOMIIET
SHINH

Die Vielzahl von Stahlsorten unterscheiden sich durch ihre
chemische Zusammensetzung und ihre
Gebrauchseigenschaften.

Stahle werden eingeteilt:

— nach den Gebrauchseigenschaften in Massenstihle (keine
besondere Reinheit gefordert) und Qualitdts- bzw. Edelstdhle
(erhohter Reinheitsgrad, erhohte Gebrauchseigenschaften,
teurer),

- nach dem Erzeugungsverfahren z.B. in
Siemens-Martin(SM)-, Elektro(E)-, Thomas(T)-,
Sauerstoffaufblas(02)-Stahl,

—nach der Ausfithrungsart z . B . in Band-, Rohr-, Profilstahl,
— nach den kennzeichnenden Legierungszusdtzen z. B. in
Chrom-, Manganstahl,

— nach der Hohe der Legierungselemente in unlegierten,
niedriglegierten, legierten, hochlegierten Stahl.

Stahlgruppen. Die  Stidhle lassen sich je nach
Verwendungszweck oder Eigenschaften in Gruppen einteilen.
Nachfolgend werden einige wichtige Gruppen

erldutert.

Allgemeine Baustdhle sind unlegierte Stdhle, die nach ihrer
Festigkeit benannt und eingesetzt werden und vorwiegt fiir
geschraubte, genietete und geschweilite Konstruktionen
Verwendung finden.

Automatenstdhle sind fiir spangebende Bearbeitung auf
Automaten besonders geeignet. Die erwiinschten kurzen
Spéne entstehen durch Zugabe von Schwefel, Phosphor oder
Blei zum Stahl.

Einsatzstéhle sind unlegierte un legierte Stihle, bei denen die
Randschicht aufgekohlt (eventuell gleichzeitig aufgestickt)
und anschlieBend gehértet wird. Dadurch entsteht eine harte
Oberflidche mit gutem VerschleiBwiderstand und verbesserter
Dauerfestigkeit.

Federstdhle sind legierte Stdhle mit durch Vergiitung
besonders gutem Federungsvermdgen fiir die Herstellung von
Federn aller Art.

Hitze- und zunderbestidndige Stihle sind hochlegierte Stihle,
die bei iiber 600°C durch Bildung festhaftender, dichter,
oxidischer Schutzschichten eine erhdhte Zunderbestindigkeit
gegeniiber Luft, Heizgasen u. a. chemischen Stoffen
aufweisen.

Kaltzdhe Stdhle sind bei tiefen Betriebstemperaturen noch
ausreichend zdh und werden fiir Bauteile eingesetzt, die bei
-40 bis -200°C beansprucht werden.

Nitrierstdhle  enthalten  Legierungsstoffe, die  bei
Nitrierbehandlung durch Bildung harter
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Oberflachenschichten einen erhohten VerschleiBwiderstand
der Oberfliche und hohere Dauerfestigkeit aufweisen.

Rost- und sdurebestiandige Stihle sind hochlegierte Stiahle mit
Chromgehalten von mindestens 12%, die gegeniiber Sduren,
Laugen und Salzlésungen weitgehend besténdig sind.
Schnellarbeitsstdhle sind hochlegierte Werkzeugstihle mit
hohem VerschleiBwiderstand und besonderer Eignung fiir
spanabhebende Werkzeuge, die mit hohen
Schnittgeschwindigkeiten und unter hoher
Wiérmebeanspruchung (bis zur Dunkelrotglut) arbeiten.
Vergiitungsstihle sind unlegierte und legierte Baustéhle, die
durch Hérten und nachfolgendes Anlassen eine dem
Verwendungszweck angepalite Festigkeit bei guter Zahigkeit
erhalten.

VerschleiBfeste Stdhle sind Stihle mit besonders gutem
VerschleiBwiderstand, der in der Regel durch Zugabe
geeigneter  Legierungselemente  und  entsprechende
Wirmebehandlung erzielt wird.

Wailzlagerstihle sind Stéhle, die im gehérteten Zustand die in
Wilzlagern  (Kugel-, Rollen-, Nadellagern) auftretenden
hohen ortlichen Beanspruchungen aufnehmen und an die
deshalb besondere Anforderungen hinsichtlich Reinheit,
Homogenitit, Bearbeitbarkeit, Hartbarkeit und
MaBbesténdigkeit gestellt werden.

Warmfeste Stdhle weisen infolge der Zugabe geeigneter
Legierungselemente und entsprechender Wérmebehandlung
eine hohe Warmfestigkeit und Zunderbestidndigkeit auf und
konnen deshalb bei Betriebstemperaturen zwischen 400 und
600°C eingesetzt werden.

Werkzeugstihle dienen zur Herstellung von Werkzeugen, die
zur spanlosen oder spanabhebenden Formgebung und zum
Trennen oder Zerkleinern von Werkstoffen im kalten Zustand
verwendet werden.

1) Wie werden Stidhle nach den Gebrauchseigenschaften
eingeteilt?

2) Wie werden Stéhle nach der Hohe der Legierungselemente
eingeteilt?

3) Wofiir werden allgemeine Baustidhle verwendet?

4) Was versteht man unter ,,Federstahl*?

5) Welche Eigenschaften haben warmfeste Stdhle?

2. Bilden Sie die Satze in Passiv:

1. Die Entdeckung von neuer Eigenschaften der Stoffe iibt
einen grossen Einfluss auf die Menschheit aus
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2. Jons Jacob Berzelius entdeckte Silizium im Jahr 1824.

3. Man verwendet den Begriff ,,Innovation“, wenn man neue
Ideen und Erfindungen in neue Produkte, Dienstleistungen
oder Verfahren umsetzt, die erfolgreiche Anwendung finden
und den Markt durchdringen.

1.2

Mupo
BEIC BEIYyIITUE
PEITPUITHS
U KOMITaHUHU
npodeccruona
JIbHOU
obnactu

Yceruri
ompoc

AHTJIMUCKUH SI3BIK

1. Describe the sphere you are working/going to work with
the help of the following expressions:

electrical, military, software, service, computer,
programming, mechanical, water preservation, civil, nuclear,
laboratory

2. Make a PowerPoint presentation on the following
topics:
- Apple
- Microsoft
- Rolls Royce
HEMEIIKAW SI3BIK

1. Welche Merkmale zeichnen einen guten Ingenieur aus?
Wiihlen Sie die entsprechende Antwort und schreiben Sie,
warum Sie sie gewéihlt haben.

Ein guter Ingenieur:

-besitzt ein fachiibergreifendes Grundlagenwissen;

-ist in der Lage, technische Systeme und Geréte nicht nur im
Teilen, sondern systemiibergreifend zu verstehen;

-arbeitet stets zielorientiert;

-ist auf die Effizienz seiner technischen Losung bedacht;
-verfiigt liber betriebswirtschaftliches Verstindnis;

- zeigt soziales Engagement;

- sein Handeln ist geprdgt durch seine Verantwortung
gegeniiber der Gesellschaft.

2. Erstellen Sie eine PowerPoint Prisentation zum
Thema:

- BMW

- Siemens

- Apple

YK-4.1
VE-4.2
YK-4.3
,YK-4.4

YK-4.5

2. OcHOBBI
HMHOA3BIYHO
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2.1. TIpoBepka AHIJIMACKUH SI3BIK VK-4.1
OcoOeHHOCT |BBINIOJIHEH ,
u usi 1. Translate the following terms: YK-4.2
npuMeHeHHs |muchbMeHH [nanotechnology, mine, cement, concrete, automation of :
HUHOCTPAHHOT |BIX production, transport technology, logistics, multiplication, |YK-4.3
0 sI3bIKa B aekcuko-Tp [division, meter, centimeter, kilogram, pound :
npodeccuoHa [aMmmaTH4ecC YK-4.4
JBHOMN KHX 2. Say if the sentences are true or false: :
obnactu 3aJaHMI; YK-4.5
(Tepmunonor |Beioopoun |1. When an extended conductor has the same potential at its
UYECKUI bIii orpoc  |ends, free electrons are drifting from one end to another.
CIIOBaphb (True or False).
npodeccuona 2. The wire and the electric source together form an electric
JBHOM circuit. (True or False).
obacty, 3. A path of any material will allow current to exist.
rpamMmmarnyec (True or False).
KHe 4. Silver, copper and gold oppose very strongly.
KOHCTPYKIIUU (True or False).
, IeIIoBast 5. The slighter the opposition is, the better the insulator is.
KOPPECITOHIE (True or False).
HITHS) 6. There is only one type of electric circuit. (True or

False).
7. We close the circuit when we switch on our electric device.
(True or False).

3. Choose the correct answers.

1. An emergency signal has
a) to be sent

b) to sent

¢) sent

d) be sent

to all ships in the area.

2. That report written before the end of next week.
a) need to be

b) has

¢) needs to be

d) needs

3.Those dangerous chemicals
a) never be

b) must not be

c) do not ever

d) must not

brought into this secure room.

4. Seat belts at all times during the flight.

a) should wear

b) should to wear

¢) should worn

d) should be worn

5.0ne work with electric devices barehanded
a) must

b)wants

c)likes

d) should never
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4. Put the parts of the Letter of Application in the correct
order
1. September 1, 2018
2. Thank you for your time and consideration. I look
forward to speaking with you about this employment
opportunity.
3. I can be reached anytime via email at
john.donaldson@emailexample.com or by cell phone,
909-555-5555.
4. Sincerely, John Donaldson
5. I am writing to apply for the programmer position
advertised in the Times Union. As requested, | enclose a
completed job application, my certification, my resume and
three references.
The role is very appealing to me, and | believe that my strong
technical experience and education make me a highly
competitive candidate for this position. My key strengths that
would support my success in this position include the
following:
. I have successfully designed, developed and supported
live-use applications.
. I strive continually for excellence.
. | provide exceptional contributions to customer
service for all customers.
With a BS degree in Computer Programming, | have a
comprehensive understanding of the full lifecycle for software
development projects. | also have experience in learning and
applying new technologies as appropriate. Please see my
resume for additional information on my experience.
6. George Gilhooley
Times Union
87 Delaware Road
Hatfield, CA 08065
7. John Donaldson
8. Sue Circle
Smithtown, CA 08067
909-555-5555
john.donaldson@emailexample.com
9. Dear Mr. Gilhooley,

HEMEIIKHWH SI3bIK

1. Ubersetzen Sie folgende Begriffe:

Nanotechnologie, Mine, Zement, Beton, Produktionsautomatisierung, Transporttechnologie, Logistik,
Multiplikation, Division, Meter, Zentimeter, Kilogramm, Pfund

2, Sagen Sie, ob es stimmt oder nicht.

1. Viele Werkstoffe wurden durch Plaste ersetzt.

2. Plaste sind ein relativ alter Werkstoff.

3. Als Rohstoff dienen vor allem Holz und Papier.

4. Alle 5 Jahre verdoppelte sich die Plastproduktion.

5. Die gegenwirtig zur Verfiigung stehenden Plaste haben keinen Nachteil.




Paznen/ tema
JUACIMIIAHBI

®dopma Teky1ero
KOHTPOJISA
CaMOCTOSATEIBHOM
PaboThI
obyJaromuxcs

IIpuMepbl 3a1aHI /s CAMOCTOSITEIBHON PAbOTHI 00YJAIOLIUXCS

Koo n
CTPYKT
YPHBIi
3JIeMEeH
T
KOMIIET
SHINH

3. Wiihlen Sie die richtige Antwort:

1. Friiher .... die Menschen Hauser aus Stein.

1) bauen

2) gebaut

3) bauten

2. Holz... ein Baumaterial.

1) seid

2) ist

3) sind

3. Dieses Werk ... Baumaschinen.

1) liefert

2) liefern

3) geliefert

4. Der Ziegel....aus Lehm oder Kalk mit Quarzsand geformt.
1) werde

2) wird

3) werden

5. Der Ziegel .... im Bauwesen eine verbreitete Anwendung .
1) findet

2) gefunden

3) finden

6. Die wichtigsten Baustoffe ... Ziegel, Beton, Eisenbeton, Holz, Zement, Kalk, Glas,und andere.
1) ist

2) bist

3) sind

4. Setzen Sie folgende Bewerbungsteile in richtiger
Reihenfolge ein.

1. lhr Stellenangebot in der ... Zeitung vom...
2. LAM.
Internationale Angelgerite
Manufaktur
Postfach
91709 Gunzenhausen
Fischbach, den 29.3.20..

3. Mit freundlichen Griflen
Hermann Hecht
(Unterschrift)

4. Sehr geehrte Damen und Herren,

5. Hermann Hecht
Forellenweg 12
98553 Fischbach
Tel.: (02 11) 8 04 57

6. mit groBem Interesse habe ich Thre Anzeige in der SZ vom
26.3.20.. gelesen. Sie suchen fiir Thre Einkaufsabteilung
einen Zentraleinkdufer.

Fir diese verantwortungsvolle Aufgabe bringe ich alle
Voraussetzungen mit. Als ausgebildeter Speditionskaufmann
war ich bereits einige Jahre im Import-Export- Bereich einer
Mobelfirma tdtig. Dabei konnte ich auch Erfahrung in der
Einkaufsabteilung sammeln, wo Gespriache mit ausldandischen
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Lieferanten haufig auf Englisch, aber auch auf Franzosisch
oder Italienisch gefiihrt wurden.

Ich arbeite bevorzugt mit Kollegen in einem Team. Da ich
mich in meiner Freizeit gerne mit Angeln be-schiftige, habe
ich mir auch einige Kenntnisse iiber Fische und
Anglerausriistung angeeignet.

7. Anlagen: Lebenslauf, Zeugnisse, Passfoto

8. Uber eine Einladung zu einem Vorstellungsgesprich wiirde
ich mich sehr freuen.

2.2.
Crpykrypa u
OpraHu3aIus
npodeccuona
JHHOTO
TeKcTa.
AHHOTHpPOBa
HUE u
pedepupoBan
Ue  TEKCTOB
npodeccuona
JIbHOU
obnactu

IIpoBepka
BBITIOJTHEH
ust
KOHTPOJIbH
Ol paOoTHI:
poBepKa
BBITIOJTHCH
ust
MUChMEHH
BIX
3aJaHA
(mepeBon,
AHHOTHPOB
aHue,
pedepupon
aHue)

AHTJIMMCKUH SI3BIK
Write an abstract.

Physical properties of metals and alloys
The word constitution used with reference to metallic
substances does not have the same meaning as composition.
Constitution denotes the manner of arrangement of the metal
atoms as to geometric form in solid crystals, and the regular or
ordered arrangement of different kinds of metal atoms and
their relation to each other in such a crystal.
The pattern formed by this orderly arrangement of the atoms is
known as the space lattice.
Most metals crystallize with one of the three following lattice
structures:
Close-packed cubic: copper, nickel, lead, aluminium, cobalt,
silver, gold, platinum.

Body-centred cubic: iron, molybdenum, tungsten,
chromium.
Hexagonal close-packed: zink, cadmium, magnesium,

beryllium, titanium.

This union of atoms into a geometric array is the physical
difference between liquid and solid metal.

The formation of metal crystals within a melt begins at each
cooling surface of the liquid mass and extends from the
exterior to the interior as heat is lost from the mass. Every
change in the conditions of cooling, such as increasing or
decreasing the rate at which heat is conducted away from the
freezing mass, will have an influence on the size and shape of
the crystals and, therefore, on the constitution and properties
of the solidified mass.

Melting and Boiling Points. - The temperature at which a
metal melts, is called the melting point, the metals of lower
melting points are generally the soft metals and those of high
melting the hard metals.

YK-4.1
VK-4.2
VE-4.3
YK-4.4

YK-4.5
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The boiling point of a substance depends on the
surrounding-pressure. The term "boiling point™ refers to the
temperature at which the metal boils under normal
atmospheric pressure.

Electrical Conductivity. - The electrical —conductivity of
a substance is the electrical conducting power of a unit length
per unit of cross-sectional area. The electrical resistance of
metals or alloys is increased by decreasing the size of the
crystals and, therefore, increasing the number of crystal
boundaries. In general, all metals increase in resistivity with
increase in impurities. The resistivity of metals is also
increased in most cases by an increase in temperature.

Heat Conductivity. - Heat conductivity is measured as the
heatconducting ability of a unit length or thickness of a
substance per unit of cross-sectional area.

Magnetism. - Magnetism is measured as the magnetic force
exerted by a unit volume of a substance under standard
magnetizing force. Iron, cobalt and nickel are the only
metals possessing considerable magnetism at room
temperature, and they become non-magnetic when heated to a
certain temperature. Strong permanent magnets have been
made chiefly of one of several compositions of steel, but in
recent years a number of magnet alloys of much greater
magnetism, able to exert forces many times their own
weights, have been developed.

Density and Porosity. - Porosity, the quality of containing
pores is lack of denseness. Density, on the other hand, denotes
weight per unit of volume. The distinction will be manifest
from the fact that some heavy metals, like grey cast ironware
porous enough to leak under heavy hydraulic pressures,
whereas some lightweight metals, like aluminium, are dense
and compact.

Most metals expand on heating and contract on cooling.
Colour. - Most of the metals are silvery white or grey in
colour. Copper is the only red metal, and gold the only yellow
one, although a number of copper-base alloys are also yellow.
All solid metals have metallic lustre, although the true colour
and lustre of many metals are often obscured by a coating of
oxide — which may be white, grey, red, brown, bluish, or
black.

HEMEIIKAM SI3BIK
Schreiben Sie die Annotation.

Stahlerzeugung
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Stahl ist eine Eisenkohlenstofflegierung, die in der Regel <
2% C enthilt und ohne Vorbehandlung walz- und schmiedbar
ist. Die Grenze von 2% C kann durch Legierungselemente
angehoben werden. Stahl wird aus Roheisen und Schrott in
wechselnden Anteilen durch Vermindern des
Kohlenstoffgehalts und der Eisenbegleiter, insbesondere des
Phosphors und Schwefels, nach verschiedenen Verfahren
hergestellt.

Einsatzstoffe. Allen Stahlerzeugungsverfahren ist
gemeinsam, dass zur Gewinnung von Stahl Roheisen, Schrott,
Ferrolegierungen und Schlackenbildner benétigt werden. Der
Anteil des Roheinsens am metallischen Einsatz im
WeltmaBstab betrigt 55 bis 60% und der des Schrotts 40 bis
45%. Roheisen hat je nach dem Stahlerzeugungsverfahren
eine unterschiedliche Zusammensetzung und wird im festen
oder fliissigen Zustand in die Schmelzaggregate eingebracht.
Schrott stammt entweder als ,,Neuschrott" aus der
Metallverarbeitung, wo er beim Gielen, Walzen, Schmieden,
Zerspanen, Stanzen usw. anfillt, oder ,,Altschrott" aus der
Sammlung von unbrauchbar gewordenen Stahlerzeugnissen,
wie  Maschinen, Apparateteilen, Fahrzeugkarosserien,
Stahlbauwerken usw. Bei der Wiederverwendung muss
zwischen unlegiertem und legiertem Schrott unterschieden
werden, wobei der legierte  Schrott nach den
Legierungselementen  unterschieden ~ werden  muss.
Ferrolegierungen werden in der Regel als Eisenlegierungen
dazu bendtigt, die fiir die Erzielung bestimmter
Stahleigenschaften notwendigen Legierungsgehalte im Stahl
zu sichern.

Als Schlackenbildner wird gebrannter Kalk (CaO) verwendet,
der moglichst >90% CaO enthalten soll. Zur Erzeugung von
reaktionsfahigen Schlacken werden auBerdem FluBspat
(CaF2) mit moglichst > 70 % CaF2 oder auch Bauxit mit 50
bis 60 % Al203 verwendet.

Die Blasstahlverfahren. Bei diesen Verfahren wird fliissiges
Roheisen durch Behandeln mit reinem Sauerstoff (99,5 %
02), selten mit Luft, in Stahl umgewandelt. Der Sauerstoff
verbindet sich dabei mit den Eisenbegleitern (Kohlenstoff,
Silizium, Mangan, Phosphor) zu Oxiden, die im Falle des
Kohlenmonoxids (CO) als Gas entweichen oder in der
Schlacke gebunden werden. Die bei der Oxydation frei
werdende Wirme erhélt das Bad fliissig, obwohl sein
Schmelzpunkt infolge Absinkens des Kohlenstoffgehalts
ansteigt, und gleicht die durch den kalten Schrott, die
Zuschlidge und die beim GieBen auftretenden Wiarmeverluste
aus.
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Bei den bodenblasenden Konverterverfahren wird in einem
birnenformigen, kippbaren Gefdll, dem Stahlwerkkonverter,
reiner Sauerstoff vom Boden her durch das fliissige Roheisen
geblasen. Das Durchblasen von reinem Sauerstoff wurde 1968
erstmalig zur Betriebsreife entwickelt und der bodenblasende
Sauerstoffkonverter eingefiihrt. Dabei wird durch einen
Diisenboden reiner Sauerstoff eingeblasen. Um den
Verschlei3 des Diisenbodens infolge der beim Verbrennen der
Eisenbegleiter mit reinem Sauerstoff auftretenden Temperatur
von > 1950 °C in wirtschaftlichen Grenzen zu halten, werden
im Konverterboden Diisen mit einem offenen Kiihlsystem
angewendet, d. h. aus einem doppelwandigen Rohr stromt aus
der Zentraldiise reiner Sauerstoff und aus der Manteldiise als
Kiihlmedium  gasformiger  (Erdgas) oder fliissiger
Kohlenwasserstoff (Heizol). Die Kohlenwasserstoffe werden
beim Austritt aus der Diise zersetzt und erniedrigen durch den
dafiir notwendigen Warmebedarf die Temperatur.

Die Konverter sind basisch (mit Dolomit oder Magnesit)
zugestellt und erreichen Schmelzmassen bis zu 250 t. Zum
Frischen wird das vom Hochofen bzw. Roheisenmischer
kommende fliissige Roheisen in den zum Fiillen geneigten
Konverter, in den bereits vorher 15 bis 20% Schrott und ~10%
Kalk (bezogen auf die Gesamteinsatzmasse) eingebracht
worden sind, eingegossen (Abb. 7-1). Anschliefend wird die
Zufuhr des Sauerstoffs und des Kiihlmediums angestellt und
der Konverter aufgerichtet. Wihrend des Blasens oxydieren
die Eisenbegleiter wobei die Reihenfolge ihrer Oxydation von
ihrer Affinitdt zum Sauerstoff, der Temperatur und dem
Zeitpunkt der Schlackenbildung abhéngen. Der Kohlenstoff
verbrennt zu CO und entweicht gasformig, Silizium, Mangan
und Phosphor gehen als Oxide in die Schlacke {iber und
werden dort gebunden.

Nachdem die Phosphorentfernung abgeschlossen ist, wird das
Blasen beendet, der Konverter umgelegt, eventuell
Legierungszusitze vorgenommen und der Stahl dann in die
Gieflpfanne entleert. Die Blaszeit betrdgt 15 bis 20 min und
die Gesamtschmelzzeit ~ 45 min.

AusschlieBlich zur Erzeugung von rost- und sdurebestandigen
Stahlen wurden Sonderverfahren entwickelt, bei denen eine
chromreiche Schmelze in einem mit hochwertigen feuerfesten
Materialien ausgekleideten Konverter mit einem Gasgemisch
behandelt wird. Das Gasgemisch sichert die Oxydation des
Kohlenstoffs bei gleichzeitiger Schonung des Chromgehalts
der Schmelze.

Jlmarnoctuka

IIpoBepka

KourposbHas pabora (IIpuioxeHue 1)

YK-4.1
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NPUNOXEHUE 3

MeToguueckume yKasaHusa No opraHn3auumn ayauTopHo U BHeayaUTOPHOI paboTbl

no aucumnamHe: TeXHUUECKMU MHOCTPAHHDbIN A3bIK B NpodeccMoHanbHou chepe

Pa60oTa no BbINO/IHEHUIO NOJIHOrO MUCbMEHHOro nepesoaa

MoNHbIN NUCbMEHHbINW NepeBos, - OCHOBHasA dopma TeXHUYECKOro nepesoa. Bca npakTuyecku
nofiesHas HaydyHo-TexHuuyeckas uHbOpMaLMsA, U3BAEKaemasa M3 TeKcTa, obpabaTtbiBaeTca B ¢dopme
MO/IHOTO MUCbMEHHOrO nepesosa. Pabota Haf NOMIHbIM MUCbMEHHbIM NEPeBoAOM npeaycmaTpuBaeTt
pAA, 3Tanos.

3anomHuTe!

1-# aTan. 3HAaKOMCTBO C OpUTMHANOM. BHMMaTeNbHOE YTEHME BCEro TEKCTa C UCMO/b30BaHUEM,
no mepe HagobHOCTM, PabouMX UCTOYHWMKOB WMHPOPMaLMK: CNoBapei, CNPaBOYHMKOB, CreunanbHon
NMTepaTypbl.

2-1n 3Tan. BbiaeneHwe NOrMYecKUX 4Yacten opurMHana. [eneHne TeKCTa Ha 3aKOHYEHHble
CMbICNOBbIE OTPE3KM - NPeaoKeHnn, ab3aLbl, Nepuoapl.

3-# aTan. l'|epHOBOl\;1 nepesog TeKcTa. [ocnegosatenbHas pa60Ta Hag nornyecku BblaeneHHbIMU
4acTAMMN OpPUTHUHaNa.

4-i4 aTan. loBTopHOe (HEOAHOKpPaTHOE) YTEHME OpPWUTMHaNa, CBEePKAa €ro C BbIMNOJAHEHHbLIM
NepeBoAOM C LLe/Iblo KOHTPO/IA NPaBUAbHOM Nepeaayn coaepKaHua.

5-n stan. OKoOHYaTenbHOE pefaKTUMPOBaHWE MepeBOoAa C BHECEHMEeM MOMpaBoOK. 6-i 3Tan.
MNepesopa 3aronoBKa.

Mpexae 4yem nNPUCTYNUTb K BbINOJIHEHUIO MOJIHOFO MUCbMEHHOro nepesoja, caeayer
O3HAaKOMUTbLCA C NpuUBeAEHHbIMU HUXKE NAMATKaMWN.

MamaTtkaNel
(1-# aTan)

I'Ipe>+<,u,e, 4yem HayaTb nepesos, HeO6XO,CI,MMO NMOHATb, YTO BbIPaXE€HO HA A3blKE OPUTNHanNa. Ana
9TOro cneayetr BHMUMATE/NIbHO, U MOXKET 6bITb He O4UH pa3, NPo4YnUTaTb BECb TEKCT. NomHuTe, 3ambicen
dBTOpPa Bblpa*eH C NOMOLLUbIO BCEro TEKCTA.

MamATka No2
(2-1 aTan)

CnenyeTt NOMHWTb, YTO BE/NYMHA Onpeaenaemoi AnA nepesoda 4acTW TEeKCTa 3aBUCUT OT 3-X
($aKTOPOB: CMbIC/IOBOM 3aKOHUYEHHOCTU, C/IOMKHOCTU COAEPKAHNA, BO3SMOXKHOCTEN NaMATU NepeBoaYMKa.
TaKol YacTbio TEKCTa MOXKET BbITb NpeasioxKeHue, rpynna npeanoxkeHuii, absau, 11/2 absaua v T.1., HO



9Ta 4YaCTb AO/1XKHa 6bITb 06A3aTE/IbHO 3aKOHYEHHOM MO CMbICNy. Yem CNoXKHee TeKCT - TeM MeHbLUe TaKanA

4acTb, YEM NyYlle NamATb NepeBoAYMKa - TEM OHa bosiblue.
MamaTka Ne3
(3-# aTan)

MNocne TOro, Kak copgeprraHue BbIAEﬂeHHOVI 4YaCTU TeKCTa NOHATO WM YCBOEHO, €ro Hy»XHO
BblPa3nUTb NO-PYCCKMW. ﬂpM NMNCbMEHHOM U3N0XEeHUN Ba*XHO MOJIHOCTbIO OTB/1IE4YbCA OT OPWUTrnUHanNa, T.K.
Henb3Aa YNTaTb U AYyMaTb Ha OAHOM A3blKe N OAHOBPEMEHHO NMUCaTb, U AYyMaTb Ha APYrOM.

MamaTtka Ne4
(4-7 aTan)

Mocne TOro, Kak MUCbMEHHO W3/I0XKEHO coAepaHue BblAeNeHHOM YacTM TEeKCTa, HYXHO
06paTUTbCA K OpUTMHANy AnA cBepku. MNpu nepesode nocaeaylolWMX YacTel TeKcTa Heobxoamumo
MOCTOAHHO CNeauTb 3a CTUMAEeM, T.e. 3a KayecTBOM, eAMHOObpasMemM W JIOTUKOW  U3/I0MKEHUS.
EanHoobpasune TepMUHONIOMMU A0MKHO COBN0AATLCA Ha NPOTAXKEHUM BCEro TeKcTa. Hanpumep, ecam B
Hayasie TeKCTa 4aCTb KOpMyca Kakoro-To arperaTta HasBaHa “AHoM”, TO B Aa/ibHellueM HeNb3s Ha3blBaTbh
ee “ocHoBaHuem”, “gHuwem” n 1.n. HeobxoAMMO MOCTOAHHO CAEAUTb 3a TEM, YTODbI MeXKay KaXKaoM
nocneayroLwen n npeablayLiLen 4acTbio Nnepesoaa 6bina nornyeckas cBsasb.

MamsaTka Ne5
(5-# atan)

MOMHUTE, OKOHYaTE/IbHO OTPEAAKTMPOBaTb NEPEBOA, — 3HAYUT CTUANCTUYECKM 0bpaboTaTk ero B
uenom. Mpu pesakTMpoBaHUK LienecoobpasHO PyKOBOACTBOBATLCA CAEAYIOWMMM NPaBUaamn: a) ecam
O4HY M TY €& MbIC/Ib MOXHO BbIPa3uTb HECKONbKMMW cnocobamm, TO npeagnoyTeHne otaaeTcs bonee
KpaTKomy cnocoby; 6) ecnm cnoBO MHOCTPAHHOTO MNPOWCXOMKAEHMA MOXKHO 6e3 yuepba 3ameHUTb
CNIOBOM PYCCKOTO NPOMCXOMKAEHWA, TO NepeBoAYnK 06A3aH 3TO cAenaTb; B) BCe TEPMUHbI U Ha3BaHUA
AONXKHbI BbITb CTPOrO 0OAHO3HAYHbI.

MamATKa N6
(6-# aTan)

HGDEBOLI, 3aron0BKa A0J/IXKEH OTpa*XaTb CyTb COAEpPXKaHUA TeKCTa, CTaTbW, NATEHTA WU T.M.
I'IoaTomy 3aro/1I0BOK nepesogunTCA B NnocaegHOK o4yepenb C y4ETOM BCEX ocobeHHOoCTel TeKcTa.

Mpy BbINOAHEHUWN MOJAHOFO MUCbMEHHOTO NEPEBOAa PEKOMEHAYETCA UCMO0Ab30BaThb C/leAyoLLYIo
NHCTPYKLMIO:

I'Ipe>+<,u,e, 4YemMm Ha4dunHaTb nepesos, I'lpO‘-II/ITaf/JITe BECb TEKCT, <’:163<':1Ll| WU 3aKOHYEHHYHK 4acCTb
TEKCTa; ﬂOCTapaﬁTECb NOHATb o6u.|,ee cogepraHune TeKcCTa. npO‘-IMTal‘;iTe TEKCT BTOpOVI pa3 no oTaenbHbIM
npegnoxeHnam, nonbiTakTeCb MNOHATb CUHTAKCUMYECKUI CTpOVI M CMbICN KaXXaoro npeanoxeHwuAa.
MepeBeauTe TEKCT MO NPea/IOKEHNAM.

EC/M CMHTaKCUYECKUIA CTPOI NpeasioKeHus Bam HeaceH, U Bbl He NOHAMM CMbICA NPeasioKeHUs,
caenanTe rpammMaTMYecKMi aHanu3: onpeaenvTe BUZA NPEANOXKEeHWA, HahauTe nog/exallee,
CKa3syemoe, BTOPOCTENeHHble YaeHbl. ECAn npeanoskeHne CNOXKHONOAYMHEHHOE, HalauTe rnaBHoe U
NpMAATOYHOE NpeasioXKeHUs, onMpasacb Ha GopmasnbHble NpusHaku. ObpaliaiTech K C1OBapo B TOM



cnydyae, ecnM Bbl MCMO/b30BanM BCe CPeACTBa PaCKPbITUA 3HAYeHUS HE3HAKOMbIX C/N0B, BK/O4an
OOragKy W rpammaTtuyeckuii aHanms. lpu nepesBoge nocneaylowero npeanoXeHns Heobxoaumo
NMOCTOSIHHO YyAEepXMBaTb B NMaMATU CMbICA Npeaplaylero, MHaye TepsaeTca JIoOTMYecKas CBA3b MeXKay
OTAE/bHbIMWN NPEAJIOKEHUAMMN.

MN3beralite AOCNOBHOIo nepesoaa. HOCTapaﬁTECb nepegatb MbiCnb OpUrnMHana cpencresamum
POAHOrIO A3blKa, HE HapyLwaAa ero CUHTaKCM4YeCKOro CTpoA.

PedepaTtnBHbIN Nnepesos,

PedepaTuBHbIN NepeBos - NOJIHbIA MMCbMEHHbI NepeBos 3apaHee 0TOBPaHHbIX YacTel TeKCTa,
o0bpasylowmx BMecTe pepepaT opurMHana.

MpumeyaHue. Pedepat - KpaTKoe M3/I0KEHME CYLWHOCTM Bonpoca. PedepatusHbIli nepesos B
5-10 pa3 Kopoye opurMHana. B npouecce paboTbl Hag pedepaTUBHbIM NEpPeBOSOM OMNyCKaeTcsa BCA
n3bbiTouHas mHbopmauma. Mpu BbiNoNHEHUN pedepaTMBHOrO nepeBoda cobntogaiTe crepyroume
aTanbl paboTbi:

MpeasapuTesibHO MNO3HAaKOMbTECb C OpuUrMHanom. [pouynTailTe Becb TeKCT. [lpocmoTpuTe
NMTepaTtypy no npobneme, 3aTPOHYTOM B TeKcTe. PasmeTbTe TEKCT: BO3bMWUTE B KBaApaTHble CKOOKM
WCK/loYaeMble 4acTu TeKkcTa. MpounTaiite OCTaBLUMICA 33 CKOBKaMM TeKCT. YCTpaHUTe BO3MOMKHble
Ancnponopumnn u HecsasHocTU. CaenaiiTe NO/HbIN MMCbMEHHbIN NepeBoj OpuUrMHana, ocTaslleroca 3a
ckobkamu. O6paTuTe BHUMaHUe! PedepaTuBHbIN NepeBos, A0IKEH NPeacTaBAaTb CO60M CBA3HbIN TEKCT,
MOCTPOEHHbIM MO TOMY 3Ke NjiaHy, YTo 1 OpUrnHan.

AHHOTaLMOHHbIV NepeBos,

AHHOTaLI,MOHHbIﬁ nepesoj - BuA TeXHW4YeCKOro nepesoaa, 3a|<moqarou1,m71c;| B COCTaB/1eHUU
dHHOTAUNWN OpUrnHana Ha gPYyrom A3bike.

MpumeyvaHue. AHHOTaUMA - KPAaTKaA XapaKTepuCcTUKa OpPUrMHana, n3naratowas ero

coaepskaHue B BUAE NMEPEYHsi OCHOBHbIX BOMPOCOB M MHOM4A Aalowas KPUTUYECKYHO OLLEHKY.
O6bem aHHOTaUMOHHOro NepeBoa 0bblYHO cocTaBaAeT He 6osee 500 NeyaTHbIX 3HAKOB.

MomHute! BbinoaHsA aHHOTaLI,MOHHbIﬁ nepesos, Bbl coo6u.|,aeTe O TOM, 4YTO MWU3y4aeTcAa,
onucbiBaeTcA, O6CV)-KLI,aeTCF| nT.A4.

O6patuTe BHMMaHMe!

MprmepHasa cxema aHHOTALMOHHOTO NepeBoa MOXKET ObITb CeayHoLLEN:
1. NocTaHOBKa Npobaemsi.

2. MeToap! pelieHuns npobaemol.

3. BoligeneHue y310BbIX MYHKTOB.

4. PekomeHaaumu.

PaboTa Hag NoAroTOBKOW COCTaB/AEHUA 3aABEHUA O NpMeme Ha paboTy



OcobeHHoCTM 3anosHeHus on-line application form:

Mpouecc 3anonHeHuna on-line application form oTanyaetcs oT 06bIYHON OTNPaBKM pesiome B
KomnaHuio. On-line application form nmeeT yeTKo 3agaHHYO NocienoBaTeIbHOCTL BN0KOB aHKeTbl U
OTAeNbHbIX BOMPOCOB BHYTPU Hee. bonbliaa YacTb BONPOCOB 0b6A3aTenbHa A1a 3anonHeHus: popma He
COXPaHUTCA U He byaeT oTnpasaeHa paboToaaTento, eCn Bbl He 3aM0ONHUTE BCe MO/, OTMEUYEHHbIe Kak
obna3aTtenbHble.

Hekotopble ¢opmMbl OpraHM3oBaHbl TaKMM 0OPa3OM, YTO Bbl MOXKETE MEepemMeLlaTbCAa MeXKay
pasgenamu BHYTpU GOpPMbl U BOMPOCAaMM B paMKax pasgena, He 3aKOHUYMB 3aMoJIHEHUA OTAEe/NbHbIX
BOMPOCOB. 3TO AenaeT paboTy no 3anosHeHuo Gopmbl oYeHb yaobHOW ana KaHauaaTa. Bbl moxkeTe
BHecTM B dopmy MHPOpMaUMIO, KOTOpas AOCTyNHa BaM B HaCTOALLMA MOMEHT, a 3aTeM BEepHYTbCA K
He3ano/IHeHHbIM pasaenam, 406aBuTb MHPopMaumto B HMX. MNocne storo coxpaHutb application form u
0oTNpaBuUTb ee paboTogaTtento. B Takux cnydyasx B dopme npenycmoTpeHbl GYHKLMUU NPOMEKYTOYHOrO
coxpaHeHua nHdopmauum 6es oTnpaBku dopmbl paboToaaTtento U coxpaHeHUa pUHANbHOTO BapuaHTa ¢
oTnpasKoi Gopmbl B KomnaHuto. Hanpumep, nogobHbie dopmbl HEOOXOAMMO 3aMN0/HATL A/1A y4acTuA B
Nporpammax gna MoaoAblix cneumannctoB 601bWMHCTBA MHBECTULLMOHHbBIX 6AHKOB.

CywectsytoT application form, 3anonHsas KoTopble, Bbl 4OMKHbI MATU NO BCEM BOMPOCAM BCeX
6710K0B GOpPMbI NOAPAA, HE UMEeA BO3MOXKHOCTM NPONYCTUTb KakMe-1nmbo BONPOChl UM BEPHYTLCA K HUM
nose. 3ano/iHAA Takyto Gopmy, noctapainTecb NPUroToBUTL 3apaHee BCo MHGOPMAaLIMIO U AOKYMEHTI,
KoTopble MOryT NOHagobuTbca ONA 3ano/HeHWa: AUNAOMbl 06 0bpasoBaHMM, cepTUPMKaTbl O caade
3K3aMeHOB MO MHOCTPAHHbIM A3blKam U T.A.

On-line application form umelT 6onee KecTkne TpeboBaHUSA MO CPOKaM 3anosHEHUA U
oTnpaBKK GopMbl, 4em 0BbIYHbIN Npouecc oTNpaBkKu pestome no e-mail. B cayyae ¢ on-line application
form B MOMEHT OKOHUYaHMA CpoKa Npuema 3asBOK on-line cepBMC NPOCTO OTKAKOYAETCA M CTaHOBMTCA
HeAoCTyNHbIM. MICKNtoYeHNA B TaKUX CNy4YanXx He AOMYCKaOTCA.

EciM y KOMMNaHWM CylLecTBYeT HEeCKO/IbKO Mporpamm A8 MOJIOAbIX Chneumanncros, u ans
YyUyacTUa B KaaoW nporpamme HeobxoAMMO 3amno/iHUTb CTaHAapTHY0 GOpMy, Kak NpaBuao, B CaMoM
dopme ecTb MecTo, rae Bbl AO/KHbI OTMETUTb, B KaKOW Mporpamme Bbl XOTWUTE y4yacTBOBaTb. B TaKux
cnyyanx byabTe BHMMaTE/NbHbI C BbIBOPOM MPOrpamMm, B KOTOPbIX Bbl XOTUTE NPUHMMATL yyacTue. MNepeq,
TEM, KaK BblbpaTb, BbIACHUTE Npasuaa n TpeboBaHMA K yyacTHMKam. Hanpumep, B HEKOTOPbIX CAy4asnx
Bbl MOXXETEe y4acTBOBaTb B OT6OPE TO/IbKO 414 OA4HOM NPOrpPamMmmMbl B TEYEHME TOAa U, EC/IN Bbl 3aN0NHUTE
application form gns ogHol nporpammbl, TO TOYHO He CMOKeTe 6oJiblie MPeTeHAOBaTb Ha Apyrue.
TaKKe KaKue-To Mporpammbl MOTYT He MOAXOAMUTb BaM Mo GpopmasibHbIM KpuTepusam. Hanpumep, rogpi
BbIMYCKa, CPOKM NPOrpammbl, CreLManmsaLmsa nporpammel.

Mpwu 3anonHeHnn application form meXKayHapogHbIX KOMMAHWI Bam HeOb6XOOMMO Y4UTbIBATb
KYNbTYPHblE Pa3nnyumaA. BnosHe BO3MOXKHO, YTO KOMNAHMA UMeEET eauHYo GopMy perucTpauumn ana Bcex
CTpaH, No3ToMy BOMpochl B pasgene «Ob6bpasoBaHWe» MOTYT UMETb CTPYKTYpy, HE COOTBETCTBYIOLLYHO
POCCUMIACKMM CTaHZApTaM CpesHero v Bbicwero obpasoBaHuMsA, U BaM NPULETCA NOAYMATb Hag, TeM, Kak
OTBETUTb Ha 3TM BOMPOCHI, YTOObI OTPa3UTb CBOM yyebHbI onbiT. Ecnv Bonpockl application form
HEMOHATHbI A/1A BAC, U Bbl HE YBEPEHbI B TOM, KaKyto MHPOPMaLMIO OXKMAaeT Noayuntb pabotogatens B
OTBET Ha HWX, He BOMTeCb 3a4aTb YTOUYHAOWME BOMPOCHI. ITO MOMKHO CAEeNMaTb, OTNPABUB BOMPOCHI Ha
agpec noaaepxKku cepsmca on-line application form, KoTopbiit 06bIYHO YKa3biBaeTcA B popme.

Kakue 3HaHUA, KayecTBa, ymeHua xoTenun bbl BuaeTb pabotogatenm B Application Form?

1. AKagemunyeckune 3HaHMA (Hanuume amnaoma, cepTudmKaTos U T.4.).



2. AHanuTMyeckune cnocobHocTn (bbicTpoe 1 TouHoe 3anoMuHaHue MHbopmaLmmn, cnocobHoOCTb
BbIBPaTb M3 MMEIOLLMXCA BapMaHTOB Hanbosee noaxoAALWMA U T.M.).

3. KpuTnueckoe mbliwneHme (CnocobHOCTb NPOBOAUTb IyOOKUI aHanu3 npobaembl).

4. CuhcTemHoe MbllwneHne (cnocobHOCTb KOMIMIEKCHO MNOJOWTU K peleHuto npobaemsi,
YUYMUTbIBAA MHOMKECTBO GaKTOPOB).

5. BbiCOKaa MOTMBALMA K AOCTUXEHMUIO Liein (TOTOBHOCTb WM KefaHue AoCTUraTb ycnexa B
paboTe, cTpeMieHne K pa3BUTHIO).

6. OTBeTCTBEHHOCTb 3a pe3ynbTaT (cnocobHOCTb A0BecTM HayaToe Jeno A0 KOoHua,
KOHTPO/IMPOBATL AOCTUNKEHME pe3y/bTaTa).

7. YmeHue paboTaTb B CHKaTble CPOKU.
8. TMbKocTb NnoBegeHUn (CNocobHOCTb IETKO a4anTUPOBATLCA K CUTyaLuK).
9. YMeHve MOTUMBMPOBATbL JII0AEN U ONpeaenaTh BKAaA YYaCTHUKOB rpynmbl B paboTy KOMaHAbl.

10. KomMmyHMKaTMBHble KayecTBa (0BWUTENbHOCTb, YMEHMEe YCTaHaBAMBATb KOHTaKTbl C
nogbmu).

11. YmeHune paboTaTb B KOMaHAe.
CtpyKTypa Application Form:
MepcoHanbHble aaHHble - ©.U.0., agpec, KOHTaKTbI.

Llenb - oTtaen, Ha paboTy B KOTOPOM MpeTeHAyeT KaHAWAAT, BaKaHcuA, HanpasaeHue
AeATeNbHOCTN U T.4. 34ecb NpeasaaraloT yKasaTb KOHKPETHYIO BaKaHCUIO/oTAen Uan nNpopaH»KMpoBaThb
MX NO NpeanoyYTUTeNbHOCTU. OBbIYHO AaHHbIN BOMPOC ABAAETCA 3aKPbITbIM, T.e. COAEPMKUT BapUaHTbI
oTBeTa Ha Bbl6op.

MpuumHbl BbIBOpPa AaHHOrO HanpasaeHusa. lModyemy Bbl XOTUTe paboTaTb MMEHHO B 3TOWM
KOMNaHMK? PacckaskuTe, KaK Bbl caenanu ceoi Bbibop. OT Bac 0XKMAAIOT apryMeHTUPOBAHHbIX OTBETOB,
BbIABAAIOWMX MOTMBALMIO. Ba)KHO MOKasaTb He NPOCTO MOTMBAUMIO K paboTe, a enaHue paboTatb
WMEHHO B AaHHOW KOMNaHUK 1 oTpacam!

O6pasoBaHue. B aTom paspaene yKaxute He To/bKO ¢yHAamMeHTasbHoe obpasoBaHMe, HO U
pasfinyHbIe KypPCbl, TOEHMHIU U T.4. TaKKe MOXHO yKa3aTb TEMbl BbINOJIHEHHbIX KYPCOBbIX U AUMIOMHbIX
paboT, Ha3BaHWe Kadeapbl, MO KOTOPOM OHM 3aLUMLLANUCL, €CAN 3TO MMEeT OTHOLWeHue K byaylieit
pabore.

OnbIT paboTbl. JaHHbIN pa3gen BKAOYaET caeayowme rpadbl: nepmuoa 3aHAToCTU (mecaAu, rog),
Ha3BaHWE KOMMaHUM, AO/KHOCTb, OCHOBHble 06A3aHHOCTU, pe3y/bTaTbhl U AOCTUXeHUA. HenaTesbHo
MCMNONb30BaTb TEPMUHONOTUIO TOM chepbl AEATENbHOCTU KOMMNAHMM, B KOTOPYHO Bbl OTCbI/IAETe aHKeTy.

HagbIkK U YMEHUA. YKaxute YPOBEHb B1ageHNA NMHOCTPAHHbIMU A3blIKaMU, KOMMNbIOTEPOM. He
CTOMUT 3aBblillaTb YpOBEHb U/IN YKa3biBaTb TO, YEro Bbl He 3HaAETe.

Bawwn pgoctmxkeHna B KnsHU. MOXKHO nepevyncnnTb Harpagbl, rpamoTbl U NPU3bl, KOTOPbIE Bbl
noayymnu. NoKa*knte, YTo Bbl ymeeTe A4OCTUIATb NOCTaB/IEHHbIX u,eneﬁ. YKaxute Hanbonee UHTEpPeCHble
1N 3Ha4YnMmble r|o6e,1:1,b| nycnexu.



Mprmepbl NPOABAEHUS BalLMX KAYECTB M HAaBbIKOB - OPraHN3aTOPCKMX, KOMMYHUKATUBHbIX U T.4.
MoxeT 6bITb 3agaH, Hanpumep, Takoi Bonpoc: «PaccKa)KMTe O cuUTyauuu, Korga Bam MPULLNOCH
NposBUTL WHMUMATMBY, 4YTOObI [OCTUTHYTb CBOE Uenu». B oTBeTe nocTapanTecb NPOABUTb
WUHAMBUAYANbHOCTb. ONULWINTE CUTYaALMIO TaKMM 06pa3om, UTOObl U3 Hee MOXKHO Dbl CAeNaTb BbIBOL O
BALLMX JINAEPCKMX KAYecTBaX, OPraHM3aTOPCKMUX CNOCOBHOCTAX.

Bonpockl Ha onpegeneHve Balero BUAEHMA CUTyaUUM B CTpaHe (3KOHOMMYEcKas, Hay4yHas M
UHble cdepbl). MOKakUTe, 4YTO Bbl ymeeTe [JaTb XapaKTepPUCTUKY 3SKOHOMMUYECKOro COCTOSHUA
rocy4apcTea, YyBMAETb BO3MOMKHOCTM TEXHMYECKOro nporpecca u T.4. NMpumep Takoro sonpoca: «Kak Bbl
CYMTaEeTe, KaKMe MHTEPECHbIe OTKPbITUA MOTYT Npon3oiTK B XXI BEKE, M KaK OHW NOBAMAIOT Ha pasBUTUE
3KOHOMUKMU?»

JononHutenbHaa MHPopmMaLma, KOTOpyto Bbl XoTenn Obl y3HATb O KomnaHuu. Hanpumep,
NOWHTEPECYMTECh, KaKMe HanpaB/ieHUA Pa3BUTMA BU3Heca ABNAIOTCA SKOHOMMYECKM BbIrOAHbIMU AR
KOMMaHUu.

PekomeHgaunu. O6bI4HO npegnonaraeTca, YTo X MmoryT AaTb Balln PyKOBOAUTE/IU C NMPEXKHUX
mecT pa6OTbI. Ecnu y Bac HeT onbITa, yKaxuTte npenop,aBaTeneVl NN HaY4YHbIX DYKOBO,CI,MTEHEVI.

MoMHUTE, ecin Bbl XOTUTE MOBbLICUTb CBOM LUAHCbI HA NPOXOXKAeHWe oTbopa no application form
M 6bITb NPUrNAWEHHbIMM Ha Creaytlolwme 3Tanbl 0T6opa, OTHECMTECHb K 3aMO/HEHWUIO BCEX Pa3aesioB
dopmbl cepbesHo. B oTBeTax Ha Bce BONPOCHI CTapaiTecb AaBaTb KaK MOXHO 6osee noapobHyto
nHdopmaumio, ocobeHHO ecnm dopma npeanosaraeT HajnyMe pasBepHyToro oteeTa. Korga Ha aTom
aTane pabotogatens nonyyaeTt coTHu application form, oH BblibMpaeT AENCTBUTENbHO CaMbIX yYLIUX
KaHAMAaTOB.

PaboTta Hag AoKl1aaom / BbiCTynaeHnem

Aoknad, cornacHo TO/IKOBOMY CNOBapit pycckoro Asbika [.H. Ywakosa: coobuieHue no
33a/laHHOM Teme, C Uenbl BHECTU 3HAHWA W3 [OMNOJSHUTENbHOW NUTEepaTypbl, CUCTEMATU3UPOBATb
MaTepua, NPOUNIIOCTPUPOBATL NPUMEPAMM, PAa3BMBATb HABLIKM CAaMOCTOATENIbHOW PaboTbl C Hay4yHOM
NUTepaTypol, MO3HaBaTe/bHbIA MHTEPEeC K HayyHOMYy MO3HaHuo. Tema JoKnaja A[oOMKHa ObiTb
COrflacoBaHHa € NpenojasBaTesieM M COOTBETCTBOBATb TeMe y4ebHOro 3aHaATMA. MaTtepuanbl Npu ero
NoAroToBKe, AO/IXKHbl COOTBETCTBOBATb HAay4YHO-MeToAMYEeCKMM TpeboBaHMAM By3a M ObiTb YKasaHbl B
Joknage. Heobxoaumo cobntofatb pernameHT, OrOBOPEHHbIA NpWU NoayYyeHnn 3aganus. Nanoctpauum
OO/IKHbI ObITb AOCTAaTOYHbIMU, HO He Ype3MepHbiMU. PaboTa cTyAeHTa Haj AOKNAAOM-Npe3eHTaLmei
BK/IOYAET OTPabOTKY YyMeHMA camocTosTeNbHO 0606LWaTh maTtepman 1M 4enaTb BbIBOAbI B 3aK/IOUYEHMM,
YMEHUA OPUEHTMPOBATLCA B MaTepuase M OTBeYaTb Ha AONOJIHWUTENIbHbIE BOMPOCHI CAyLIaTenein,
0oTpaboTKy HaBbIKOB OPATOPCTBA, YMEHMA MPOBOAUTL AMCMYT. [JOKNAAUMKM AONKHbI 3HATb U YMETb:
coobwatb HOBYIO MHPOPMALMIO; UCMONb30BATb TEXHUYECKME CPEACTBa; XOPOLO OPUEHTUPOBATHCA B
TEME BCEro CEMMHAPCKOro 3aHATUA; ANCKYTMPOBATb U HbICTPO OTBEYATb HA 3afaHHble BONPOCHI; YETKO
BbIMNO/IHATL  YCTAHOB/EHHbIN pernameHT (He 6onee 10 MUHYT); WMeTb MNpeacTaBleHUEe o
KOMMO3MLMOHHOM CTPYKTYpe AOKAaLa U Ap.

Cmpykmypa ebicmynaeHus. BctynneHme nomoraeT obecneynTb ycnex BbICTYNAeHUs no ntoboi
TemaTuKe. BcTynnieHve [O/KHO cogepikaTb: HasBaHWe, CoobLieHMe OCHOBHOW MAew, COBPEMEHHYHO
OUEHKY MNpeaMeTa U3/IOKEHUs, KpaTKoe repeync/ieHMe pacCcMaTpPUMBAEMBbIX BOMPOCOB, KMBYIO



NHTEpecHYo GOPMYy M3N0XKEHUA, aKLLEHTMPOBAaHME BHMMAHUA Ha Ba*KHbIX MOMEHTAX, OPUIMHaAbHOCTb
noaxoaa. OCHOBHas YacTb, B KOTOPOW BbICTYMAOWMIA AOKEH INyBOKO PacKpbITh CyTb 3aTPOHYTOMN TEMbI,
06bIYHO CTPOUTCA MO MPUHUMNY OTYETA. 3a4a4a OCHOBHOM YacCTM — NPeACTaBMTb AOCTaTOYHO AAHHbIX
AN TOro, 4To6bl CAywWwaTeN v 3aMHTePECOBaINCb TEMOW M 3aX0Te/IM 03HAKOMMUTLCA C MaTepuanamu. Mpu
3TOM JIOTMYECKAsA CTPYKTYpa TeopeTMyeckoro 6/10Ka He A0JIKHbI 4aBaTbCa 6e3 HarnagHbIX nocobuid,
ayamo-BuU3yasibHbIX M BMU3yasibHbIX MaTepuanoB. 3akaloyeHune - AcHoe, YéTKoe obobLieHre U KpaTKkue
BbIBOAbI, KOTOPbIX BCErAA XKAYT CAyLaTenu.

PaboTta Hag NpoeKTom

Mpoekm - camocTosTeNbHaa paboTa CTyAeHTa, HanpaB/JeHHas Ha peleHne KOHKPEeTHoWM
npobaembl, Ha AOCTUKEHME ONTUMaNbHbIM CNOCOHOM 3apaHee 3an/laHMPOBAHHOTO pe3ysbTaTta. MpoeKT
MO3BOJIUT BaM MAKCMMaJIbHO PaCKPbITb CBOW TBOPYECKMI NoTeHLMan. OH NO3BOIUT KaXKAOMY NMPOSBUTbL
cebs, nonpoboBaTb CBOM CWU/bl, MPUNOXKUTb CBOW 3HAHWUA, MPUHECTU MOJb3Yy, MOKasaTb MNyb6AnYHO
OOCTUTHYTbIM pe3ynbTaT. ITO AeATe/IbHOCTb, HaMpaB/leHHAsa Ha pelleHMe WHTEpecHol npobnembl,
OCHOBHaA Le/ib MPOEKTHOM AeATeNbHOCTU CTYAEHTOB - CaMOCTOATE/IbHOe npuobpeTreHne 3HaHWi B
npouecce peleHna NpakTUYecKMx 3agay uaum npobnem, Tpebyrollee MHTErpaLmMm 3HaHUI U3 Pa3INYHbIX
npegmeTHbIx obnacten. 'Tpupoaa Tak 060 Bcem nosaboTunacb, YTO MOBCIOAY Tbl HaxoAWLIb, Yemy
yuntbcs' JleoHapao pa BwuHum. 'Mlpoekt - 310 nate 'M': 1. npobnema, 2. NpoeKTUpPOBaHME
(nnaHupoBaHue), 3. nonck uHdopmauum, 4. NPoAyKT (Co3gaHMe NPOEKTHOro NPoAyKTa), 5. npeseHTaumn
NMPOEKTHOro npoaykta. MOMKHO BblaenMTb M lwectoe 'M' npoekta - 3To ero noptdonmo (nanka
OOKYMEHTOB), B KOTOPOM cobpaHbl Bce paboyne matepuasnbl, B TOM YMC/Ie YEPHOBUKM, AHEBHbIE MNJaHbl,
OT4YéTbI M Ap. OcobeHHOCTU NpoeKTa:

1) npexage Bcero 3To Haanume npobaembl, KOTOPYH MNPeACTOMT pewunTb B Xo4e paboTbl Hag,
NPOEKTOM;

2) NpoeKT 06s3aTeNbHO AO/KEH UMETb ACHYIO, PeasbHO AOCTUMKMMYIO Lenb. B camom oblem
CMbIC/E LLe/Iblo NPOEKTa BCerfa ABAAETCA peleHne UCXOLHON Npobaembl, HO B KaKAOM KOHKPETHOM
C/lyyae 3TO pelleHne nmeeT cobCTBEHHOE, HEMOBTOPMMOE BOM/IOLLLEHME.

3) pesynbTaTOM MPOEKTa ABAAETCA MNPOEKTHbIN NPOAYKT, KOTOPbIN CO34aETCA aBTOPOM B X04€
ero paboTbl M TaK}Ke CTAHOBMUTCA CPEACTBOM pelleHuMs Npobaembl NpoekKTa.

BbINOHAM NPOEKT B C/iegytoLiem NopsaaKe:
1. Bbibepu c noMoLLbio poauTeneit u npenogasartens Temy.
2. BblABWHM r1noTesy.

3. Moabepn nHPOPMALUIO (KHUTK, KYPHA/bl, KOMMNbIOTEPHbIE MPOrpPamMmbl, Tenenepesayuv u
T.4.).

4. NnaHupyn Becb 06bem paboTbl U OpPraHN3auUMIo e€ BbINOJHEHMA C MOMOLLbIO NpenoasaTens.
5. BbINO/IHW TEOPETUYECKYIO U NPAKTUYECKYIO YacTU NPOEKTa.
6. BHECU KOPPEKTUBbLI B TEOPETUUYECKYHO YacTb NO pe3y/bTaTaM BbIMOJAHEHUA U34enuns.

7. Haneuvarai rpaduyeckyto 4acTb NpOEKTa.



8. MMoarotoBbCA K 3almTe UM OLEHKe KadyectBa TBoel paboTbl, BbINOAHAA A0A 3alMTb
[EMOHCTPaLMOHHbIE HAarNAAHblIE MaTepuanbl.

9. 3aWmTN NPOEKT.
10. O6cyam B rpynne CBOM NPOEKT M 3awuTy, MpoBeam CaMOOLEHKY.
PekomeHndayuu no pabome Haod npoekmom:

1. Ucnonb3yit B paboTe CNpaBoYHY AUTEPATYPY: KaTasoru, CI0Bapw, KypHasbl, KHUTU U T.M., a
TaKXe maTtepuansi

My3eeB U BbICTAaBOK.

2. CTapaica npMMeHaTb B paboTe COBPEMEHHYIO TEXHUKY: BUAEOKAaMepPY, KOMMNbIOTEP, BUAEO- U
ayaMomMarHUTodoHbl, POTO- U KCEPOKOMMPOBAJIbHbIE annaparbl, UHTepHerT.

3. fymait o Tom, Kak TBoa paboTa npuroauTbca Tebe B Byayuiem, crapaiica cBA3aTb eé C
BblOpaHHOM Npodeccueln.

4. YynTbiBa Tpagmumm 1 obbldam oKpyra u ropoaa, B KOTOPOM Tbl KUBELLb.
5. Bceraa nomHu 06 3Konormm pogHoro roposia U CBOEM 340p0OBbE.

6. Mcnonb3yit 3HaHMA No NO6bLIM AWCUMNAMHAM, a TaKKe CBOW 6bITOBOM onbIT. MposBasAs
TBOPYECTBO, OCHOBbIBANCA TO/IbKO HA Hay4YHbIX 3HAHUAX.

7. He cTecHsaiica, no Bcem Bonpocam obpalliaTbCa K pyKOBOAUTEIO MPOEKTa.
Mamamka 018 3auyumel npoekma
A) Obuwjue pekomeHOayuu

- Mpy noAroToBKe BbLICTYMNEHUA Y4YMTbIBalTE WHTEpPEC W MOoATOTOBKY CAyliaTenen, wux
OCBEAOM/IEHHOCTb O TEME BaLLEro BbICTYMN/IEHUA;

- TwaTtenbHo npop,ylv\aﬁTe NAaH BbICTYNNEHUA. OHO [0/MKHO BKAOYATb BBeAEHME, OCHOBHYIO
4acCTb U 3aK/1lO4YEHNE.

- 3apaHee onpepennTe KAK4YeBblE MOMEHTbI, Ha KOTOPbIX HAAO cCAaenatb ynop, ux
nocnenoBaTe/sIbHOCTb (TaKVIX MOMEHTOB A0/1XKHO 6bITb He MHOTrO, YyTobbI HEe neperpyxatb cnyu.laTeneﬁ).

- CoctaBbTe Bawe BbICTYNNIEHNE TaK, 4YTOObI PacCCKa3 3aHMMan No BpeMeEHU 5-7 MUHYT. NMomHuTe,
YTO XOpOoWOo BOCNPUHMMAETCA 3MOLIMOHaA/ZIbHOE M KOPOTKOE MO BpPeMeHU U3/N0XKeHUe MmaTepuana C
MCNON1b30BaHNEM UHTEPECHbIX NPUMEPOB.

- yn0Tpe6nm71Te TOJZIbKO NOHATHbIE BaM TEPMUHDbI.

- PacnnaHupyiiTe wcnosib3oBaHWME CPEACTB HArAsAHOCTM - OHW  OOJIKHbI  COMPOBOXAATb
BbICTYN/IEHNE, NOAYEPKMBATD K/lOUEeBble MOMEHTbI M MOMOYb CAYLLATENAM MPEACTaBUTb, TO O YEM UAET
peub.

- [lpoBeaute peneTvUMIO CBOErO  BbICTYMNEHUA W O0BeAUTE ero A0  HYXKHOM

NPOAO/TIKNTENNIbHOCTHN.



B) PekomeHOauyuu ebicmynarouemy

- HeckonbKo rnyboKkunx BooXoB nepes, Hayas oM BbICTYNNEHUSA NOMOIYT YHATb BONHeHMe. [dymali
0 Tex, KTo Teba cayLliaeT, Kak ecnn bbl Bce OHWU OblIM TBOMMM APY3bSMU.

- HauHuTe cBOE BbICTyN/IEHNE C NPUBETCTBMUA.

- OrnacvTte HasBaHWe Ballero NpoekTa, cGOPMYAUPYNTE OCHOBHYIO MAEH M NMPUYMHY Bbibopa
TEMbI.

- He 3abbiBaliTe 06 yBa)KEHUM K CAywaTenam B TeYeHMe CBOEro BbICTyM/ieHus (roBopuTe
BHATHO).

- CTapaﬁTer YCTaHOBUTb 3pMTeanbIl>l1 KOHTAKT C ayp,MTopmeﬁ - 3TO NOMOKeT Tebe BbI3BaTb UX
CMMNAaTUIO, KpOMe TOro rnasa Tex, KTto Tebs CNlywaeT, NOKaXyT, HAaCKO/IbKO UM UHTEPECHO, TO YTO Tbl
rosopulb.

- I'Io6narop,apMTe cnyLuaTeneﬁ 3a BHMMaHUE, a PYKOBOAUTENA - 3@ MOMOLLb.

- B KoHuUe BbICTyn/eHMa Tebe moryT 3agatb Bonpocbl. OTBeT HauyMHal ¢ 6n1arogapHoOCTU 33
BONpoc. BocnpuHMmali Kaaplii BONPOC Kak CBUAETENbCTBO MHTepeca Ny6AUKM K TBOEMY BbICTYNNEHUIO
M K Tebe An4yHo. MOoMHU: AONONAHUTENbHbIE BOMPOCHI - 3TO LIAHC eWé pa3 NpPoAeMOHCTPUPOBaTL CBOKD

apyauumio!
Kpumepuu camooyeHKu npoekmos:
1. AKTyanbHOCTb BbIOPaHHO TEMbI
2. TnybuHa packpbITUa TeMbl
3. MpaKTnuyecKkan LeHHOCTb NPOEKTa,
4. KoMno3nUMOHHasA CTPOMHOCTb
5. CooTBeTcTBME NAAHY
6. O60CHOBaHHOCTb BbIBOAOB
7. MpaBUABHOCTb U FIPAaMOTHOCTb 0popmMIeHUA
8. AKKYpaTHOCTb U An3aliH odpopmIeHUn
9. CoaepKaTeNbHOCTb NPUIOKEHUN

10. BbicTynneHve Ha 3alWmTe(ymeHMe WU3NO0XKWUTb CaMoOe LEeHHOe, OTBe4yaTb Ha BOMPOCHI,
3alWMLLATb CBOIO TOUYKY 3peHus)

11. NitoroBas oueHKa.

NoaroToBKa NpeseHTaLnn

lpe3eHmayus, cornacHo TO/IKOBOMY C/I0Bapko pycckoro Asbika [.H. YwakoBa: cnocob nogauu
MHbOpPMALUUM, B KOTOPOM MPUCYTCTBYIOT PUCYHKKU, doTorpadumm, aHMmaumsa m 3ByK. Ons NoaroToBKM
npeseHTauMmM pekomeHayeTcs mcrnonb3osatb: PowerPoint, MS Word, Acrobat Reader, LaTeX-oBckuit



naket beamer. Camaa npoctas nporpamma Ana cosgaHua npeseHTaumit - Microsoft PowerPoint. Ons
NoAroTOBKM Mpe3eHTauun Heobxoammo cobpatb M o06paboTaTb HavanbHyld MHbOpMaLMLO.
MNocnepoBaTtenbHOCTb NOATOTOBKU Npe3eHTauum:

1. YéTKo chopmynnpoBaTb Lefb NPE3eHTALUU: Bbl XOTUTE CBOK AyAUTOPUIO MOTMBMPOBATD,
yb6eanTb, 3apasnTb KaKOM-TO naeemn nam Nnpocto GopmMasibHO OTYMTATLCA.

2. OnpeaennTb KakoB byaeT popmaT NpeseHTauun: KUBOE BbICTyMNIeHne (Toraa, CKoibko byaet
€ro NPOAOIKUTENBHOCTb) UM 3NIEKTPOHHAsA Paccbiika (KakoB ByAeT KOHTEKCT Npe3eHTaumm).

3. OTO6paTb BCHO CcoAepHaTe/ibHYH 4acCTb ON1A npe3eHTaunn U BbICTPOUTb JNIOTUYECKYHO LLENMOYKY
npeacraBneHuA.

4, OI'Ipe,D,EI'IMTb K/1to4eBble MOMEHTBI B COAEPHKAaHUN TEKCTA U BblAENTUTL UX.

5. Onpegenvtb BUAbl BU3yanusauum (KapTUHKK) Ona oTobpaykeHUs WX Ha cnangax B
COOTBETCTBUM C NIOTUKOWN, LLENBIO U cneundrKon matepuana.

6. MNopobpaTb Au3aiiH M ¢GopmaTMpPOBaTb CNakabl (KOAIMYECTBO KApTUHOK M TeKCTa, WX
pacrnofioXeHue, UBEeT 1 pasmep).

7. MpoBepuTb BU3yasibHOE BOCAPUATUE NPE3eHTaLLUN.
K BMAam BM3yanmnsaLmm OTHOCATCA MAAOCTPALMK, 06pasbl, AnarpaMmel, Tabamupb.
Unnrocmpayus - npeacTaBneHme peanbHO CYLLECTBYIOLLErO 3pUTENbHOIO PAaa.

O6pa3sbi - B OTANUME OT MANKOCTPALMIA - meTadopa. VX HasHayeHMe - BbI3BaTb SMOLMIO U CO34aTb
OTHOLWIEHME K Heil, BO3AeicTBOBaTb Ha ayautopuio. C MOMOLWLBIO XOPOWO MNPOAYMAHHbIX W
npeacTasasembix 06pa3os, MHGOPMALMA MOXKET HaA0ATO OCTAaTbCA B NAaMATH Ye0BeKa.

Jduazpamma - BM3yannsauma KOAMYECTBEHHbLIX M KavyeCTBEHHbIX ceazent. Ux MCNONb3YT ONA
y6e,u,MTeanoi/’1 AEMOHCTpaUun OaHHbIX, ANA MNPOCTPAHCTBEHHOINO MbIWNEHNA B AOOMOJIHEHUNE K
Norn4yeckomy.

Tabauya - KOHKPETHbIN, HarnsgHbIM U TOYHbIM MOKA3 AaHHbiX. E€ ocHOBHOe HasHayeHue -
CTPYKTYpUpPOBaTb MHPOPMaLMIO, YTO NOpon obieryaet BOCNPUATME AAHHbIX ayaUTOPUEN.

MpaKTuyeckne coBeTbl MO MOArOTOBKE MPEe3eHTaLUMK rOTOBbTE OTAENbHO: MevyaTHbIM TeKCT +
cnangpl + pasfaTouHbIM MaTepuan; cnanabl - BU3yasibHaA nogada MHGOpMaUMM, KOTopaa [O/IKHA
cofepXaTb MUHUMYM TEKCTa, MAaKCMMYM W300parKeHU, HecyLMx CMbIC/IOBYIO HArpysKy, BbIrnageTb
HarnA4HO M NPOCTO; TEKCTOBOE CoAepiKaHMe NpPe3eHTalMM - YCTHas Pedb UM YTEHME, KOTopas AO0/MKHa
BK/IlOYATb aprymeHTbl, paKTbl, AOKA3aTeNbCTBA M 3IMOUMU; PEKOMEHAyemoe 4Yucno cnaingos 17-22;
obAsaTenbHas MHPOpMaUMA ANA Npe3eHTaumu: Tema, pamuama M MHUUMAbI BbICTYNatoWero; naaH
CoO0bLlIEHNA; KpaTKMe BbIBOAbI W3 BCEro CKa3aHHOrO; CMMCOK WCMOJIb30BaHHbIX MCTOUYHMKOB;
pa3faTouHbI MaTepuan - AOJIKeH obecneynBaTb Ty e rMyobuHy U OXBaT, YTO U KUBOE BbICTYMN/IEHME:
nogn bonbllie [OBEPAIOT TOMY, YTO OHW MOFYT YHECTM C cobol, yem ucyesalwmm M306parkeHnam,
cnoBa M cnamabl 3abblBaloTcA, a pPa3faTouHbIM  MaTepuan OCTAaeTca MOCTOAHHbIM  OCA3aeMbIM
HaNOMMHaHMEM; Pa3faTOYHbIA MaTepuan BaKHO pa3gaBaTb B KOHLE Npe3eHTauuu; pPasgaToyHbli
MmaTepuanbl A4ONXKHbI OTANYATLCA OT CNANA0B, A0NXKHbI ObITb 6oNee MHPOPMATUBHBIMU.

KomnbtoTepHyto NpeseHTaLMio, CONMPOBOMXAAOLLYIO BbICTYN/eHMe AOKAaA4YMKa, yaobHee Bcero
noarotosutb B nporpamme MS Power Point. lNpe3eHTaumMs Kak AOKYMeHT npeactasasetr coboi



nocnenoBaTe/ibHOCTb CMEHAOLLMX APYr APYyra CNalA0B - TO eCTb 31EKTPOHHbIX CTPaHMYEK, 3aHUMaIOLLLUX
BeCb 3KpaH MoOHUTOpa (6e3 npucyTcTBMA MaHenen nporpammbl). Yale Bcero AemMoHCTpauus
npeseHTauMM NpoeuupyeTcs Ha 6O/IbLIOM 3KpaHe, pexke — pa3faércAa cobpaBLUMMCA KaK MeyaTHbIl
maTepuan. Konuuyectso cnalifioB aAeKBaTHO COAEPKAHMIO W NPOAOKUTENLHOCTU BbICTYNAEHUA
(Hanpumep, AnAa 5-MUHYTHOTO BbICTYN/IEHUA PEKOMEHYeTca Ucnonb3oBaTtb He 6onee 10 cnaiinos).

Ha nepsom cnaﬁ,a,e obnAsaTenbHo npeacrtaBnAeTcA Tema BbICTyNnneHNA U CBeEAEHUA 06 aBTOpax.
CI'IE,D,YI-OLLI,MG CﬂaVIAbI MOXHO NoArotoBUTb, UCNOJIb3YA ABE pPa3/indHble CTpaTermn X NnoArotoBku:

1 cTpaTteruns: Ha cnaabl HAHOCUTCA OMOPHbIM KOHCMEKT BbICTYMEHUA U KAOYEBbIE C10BA C TEM,
4yTOObI NONL30BATLCA MMM KaK NAAHOM AAs BbICTYNAeHMA. B 3Tom cnyyae K cnaiifam npeabasaatoTca
cnegytowpme  TpeboBaHMA:  0bbem  TeKcTa  Ha  cnavge — He  bonbwe 7 CTPOK;
MapKMpPOBaHHbIA/HYMEPOBaHHbIN CMNUCOK COAEPKUT He 6onee 7 3/1E@MEHTOB; OTCYTCTBYIOT 3HaKM
MYHKTYaUMM B KOHLLE CTPOK B MapKMPOBAHHbIX M HYMEpPOBAHHbIX CMWUCKaX; 3HaYMMas WHPopMaums
BblAENAETCA C MOMOLLbIO UBeTa, Kerna, addekToB aHMMmauuu. Ocobo BHMMATENbHO HeOBX0AMMO
NPOBEPUTb TEKCT Ha OTCYTCTBME OLIMBOK M oneyaToK. OcHoBHaA ownbKa Npu Bbibope AaHHOKN cTpaTernmn
COCTOWT B TOM, YTO BbICTyMNaloLLIME 3aMEHSIOT CBOIO peyb YTEHMEM TEKCTa CO CailngosB.

2 cTpaTeruns: Ha cnanpbl nomellaetca pakTMyecknini matepuan (tabauusl, rpadpukm, potorpadpun
M Np.), KOTOPbI ABNAETCA YMECTHbIM M AOCTAaTOUYHbIM CPEACTBOM HArAA4HOCTM, MOMOraeT B PaCKpbITUK
CTepXXHeBOW naeun BbicTynaeHus. BoibpaHHble cpeacTBa BM3yanusaumm nHdopmauum (Tabanubl, cxemol,
rpaduKkM 1 T.4.) COOTBETCTBYIOT COAEPKAHMIO BbICTYNIEHUA. B 3TOM ciydae K cnangam npeabasasatoTca
cnegytowme TpeboBaHUA: MaKCMMabHOE KOANYeCTBO rpadmyeckoin MHopmaummn Ha ogHOM cnange — 2
pucyHka (doTorpadun, cxembl U T.4.) C TEKCTOBbIMWM KOMMEHTapUAMM (He Bosiee 2 CTPOK K Kaxkagomy).
Hanbonee BaxkHaa MHPopMaLma AOKHA PacnonaraTbCa B LEHTPE 3KpaHa.

OcHoBHass owwnbKa npu BblbOpe [JaHHOW CcTpaTerMm — «COPEBHOBaHME» CO CBOUM
WNMIOCTPATMBHBIM  MaTepuanoB (ayguTopuM He npeaocTaBAseTcs [AO0CTaTOYHO BPEMEHM, YTOObI
BOCMPUHATL MaTepuan Ha cnaigax). O6bluHbIA  cnaig, 6e3 3pPeKToB aHMMaLMKM  JONXKEH
OEMOHCTPUPOBATLCA Ha 3KpaHe He meHee 10 - 15 cekyHA. 3a mMeHbllee BpemMa NPUCYTCTBYIOLLME He
ycreeT 0co3HaTb cofepykaHue cnaiga. Ecnm Kakaa-To KapTMHKa NoABUAACh HA 5 ceKyHA, a MOTOM TyT Ke
CMeHuNnacb Apyron, To ayguTopua OyaeT cumTaTb, 4YTO AOKNaA4YMK eé nogroHser. ObpaTHoro
(no3nTMBHOro) acddeKkTa MOKHO AOCTUTHYTb, €CAU AOKAAAYUK MPOJINCTbIBAET MHOXECTBO Cnaliaos
CO CNOXHbIMW TabnuMuamu M AMarpaMmmamu, roBopsa nNpu 3Tom «BoT TyT npuBeaéH pasHOro poaa
s8croMmoaamesbHbili MaTepuan, HO A ero Xody nNpPonycTuTb, YTobbl He neperpy*aTb BbICTYMN/EHUe
nogpobHocTaMmm». Mpasaa, Takol NPUEM AenaTb B HAYdse U B KOHUE MPe3eHTauuu — PUCKOBAHHO,
ONTMMaNbHbIN BapuaHT — B cepenHe BbICTYMNIeHUS.

Ecan Ha cnaipe npvBOAMTCA CNOXKHAA AMarpamma, eé HeobxoaMmOo npeaBapuTb BBOAHbLIMMU
cnosamu (Hanpumep, «Ha 3Tol Anarpamme NPUBOAMTCA TO-TO U TO-TO, 3€/1EHBIM OTMEYEHbI NOKA3aTeNu
A, cMHUM — NoKasaTenn b»), ¢ Tem, 4TobbI AaTb BpEMSA ayaUTOPMM HA €€ PacCMOTPEHME, @ TO/IbKO 3aTem
npucTynatb K eé obcykaeHuto. Kaxkablit cnaing, B cpegHemM A0KEH HAXOAMTbCA HA 9KpaHe He MeHblue
40 — 60 ceKkyHpA (6e3 yyéTa BpeMeHU Ha CAy4aliHO BO3HMKLLee obcy)KaeHue). B cBA3M € 3TUM aydlle
HaCTPOMUTb NPE3eHTaLMIO He Ha aBTOMATUYECKUIM NOKas, @ Ha CMeHyY C1aiiloB CAMUM AOKAAAYNKOM.

Oco60 TwaTesibHO HEOBXOAMMO OTHECTUCH K OghopmMseHUrO npe3eHmMayuu. Jns Bcex cnaigos
npe3eHTaLMm N0 BO3MOXKHOCTU HEOBXOAMMO MCMONb30BATb OAMH U TOT e WabnoH opopmaeHus, Kerb
— AN1A 3aro/I0BKOB - He MeHblle 24 MNyHKToB, gns MHopmauumM - He meHee 18. B npeseHTaumax He
NPWHATO CTaBUTb NEPEHOCHI B CI0BAX.



Moaymainte, He OTBNEKalTe NM Bbl CAyllaTenei CBOEN Ke npeseHTaumen? ApKue Kpackw,
CNOKHble LBETHbIE MOCTPOEHMA, U3IULIHAA aHUMALMA, BbINPbIFMBAOLWNIN TEKCT UAWN UNAKOCTPALLUA — He
camoe nydywee AONOJHEHWE K HayyHOMY AOKAady. TakkKe HexenatenbHbl 3ByKoBble 3¢¢deKTbl B Xo4e
OEMOHCTpaLMM Npe3eHTaunn. Hanaydwmmm aBastoTcAa KOHTPaCTHble LBeTa GoHa 1 TeKcTa (6enbiit poH —
YEPHbIN TEKCT; TEMHO-CUHUIA GOH — CBET/IO-KENTbIN TEKCT U T. A4.). Jlydlie He CMelwmnBaTb PasHble TUMbI
wpnudpTOoB B OAHOM NpeseHTauun. PekomeHayeTca He 310ynoTpebaaTb NPONUCHbIMKU BykBamn (OHU
yuTaloTCA XYyKe).

HekoHTpacTHble cnakgbl 6yayT CMOTPETbCA TYCKAbIMW W HEBbIPa3UTENbHbIMKU, OCOOEHHO B
CBET/bIX ayguTopusax. [Ons Aydwein opueHTauMm B MpeseHTaumMm Mo Xo4dy BbICTYM/IEeHMA fydlle
NPOHYMepOBaTb cnanapl. enatenbHo, 4ToObI HA CNaikgax oCTaBasnUCh NOAA, He MmeHee 1 cm € KarKaom
CTOpPOHbI. BcnomoraTenbHas uHpopmauma (ynpasnsiowme KHOMKWM) He A0/KHbl npeobsiagatb Hag,
OCHOBHOW MHpOpPMaLMEN (TEKCTOM, UantocTpaumammn). Mcnonb3oBaTb BCTPOEHHble 3ddeKTbl aHMMaumm
MOXHO TO/IbKO, Koraa 6e3 aToro He 06oiTUCL (Hanpumep, NocieaoBaTe/ibHOe MOAB/EHME 31eMeHTOB
auarpammsl). s akUeHTMPOBaHMA BHMMAHUA Ha KaKOM-TO KOHKPETHOM MHbOpMaUUM cnaiga MoXKHO
BOCMO/1b30BATbCA 1a3€PHOM YKa3KOM.

[Ounarpammbl rOTOBATCA C UCNO/Ib30BaHMEM macTepa Auarpamm TabauyHoro npoueccopa MS
Excel. Ons BBOAA YMCNOBbIX AaHHbIX UCMOJIb3YETCA YNCN0BOM GopMaT C pasgenmTenem rpynn paspanos.
Ecamn gaHHble (NnognucK AaHHbIX) ABAAKOTCA APOB6HLIMU YMCNAAMU, TO YNCNO OTOBparKaeMbixX AeCATUUYHbIX
3HAKOB [I0NKHO BbiTb OAMHAKOBO A/1A BCeM rpynnbl 3TUX AaHHbIX (Bcero psga noAnuceit AaHHbIX).
[JaHHble M NoANUCM He [O0J/IKHbI HaKAaAblBaTbCA APYr Ha Apyra M CAMBaTbCA C rpadpuyeckmmm
anemeHTamm auarpammbl. CTPYKTYpHble Auarpammbl FOTOBATCA NPW MOMOLWUM CTaHAAPTHbIX CPeacTs
pucosaHmMAa naketa MS Office. Ecam npu  dopmaTMpoBaHuMM cnailia ecTb  HeobxoaMmocTb
NPOMOpPLMOHANbHO YMEHbLINTL Pa3mMep AMarpaMmbl, TO pasmep WPUGTOB PEKBMU3UTOB AOMKEH ObiTbh
yBe/IMYEH C TaKMM PacyeTom, YTobbl peanbHoe oTobparkeHne 06BHEKTOB AMarpammbl COOTBETCTBOBANO
3HaAYeHMAM, YKasaHHbIM B Tabanue. B Tabanuax He fonkHo 6biTb 6onee 4 cTpok M 4 ctonbuos — B
NPOTUBHOM C/lyyae AaHHble B Tabsvue 6ygeT NpoCcTo HEBO3MOMHO YBUAETb. AUYEMKM C Ha3BaHUAMMU
CTPOK U CTONBLOB U Hanbosee 3HaUMMble AaHHbIE PEKOMEHAYETCS BblAeNATb LLBETOM.

TabnanyHas MHboOpMaLMA BCTaBAAETCA B MaTepuainbl Kak Tabauua TeKCToBoro npoueccopa MS
Word nnm TabamyHoro npoueccopa MS Excel. Mpu BcTaBke Tabanupl Kak 06beKTa U NPONOPLUNOHANBHOM
M3MEHEHMN e€ pa3mepa peanbHbli oTobpakaemblt pasmep wpndTa foaKeH 6biITb He meHee 18 pt.
Tabanubl M Anarpammbl Pa3smMeLLatoTCsa Ha CBETIOM uan 6enom doHe.

Ecan Bbl npepnoymTtaeTe BOCMNO/Ib30BaTbCA MOMOLLBIO OMnepaTopa (Y4TO TOXKe BO3MOXKHO), a He
JIUCTaTb CNaiabl CAMOCTOATENbHO, OYEHb MONE3HO NPeAYyCMOTPETb CCbIJIKW Ha Clanapbl B TEKCTe AOKNa4a
(«Cneaytolwmin cnang, noxKanymcra...»).

NMocne NnoAroToBKM Npe3eHTaumnmn HEO6XOAMMa peneTnuna BbiICTyna1eHUA.

3aKAounTeNbHbIA Cnang, npeseHTauMu, cofeprKawmii Tekct «Cnacubo 3a BHMMAHWE» WU
«KoHeu», BpAag M npuemnem AAA Mpe3eHTalMu, COMPOBOMKAatollel nybanvHoe BbICTYMNAEHUE,
NMOCKOJIbKY 3aBeplUeHMe NOoKasa CangoBs elé He ABNAETCA 3aBeplleHMeM BbICTyneHus. Kpome Toro,
TakMe Cnaifpl, Tak ke Kak W cnaig «Bonpocbi?», Ay6anpyloT ycTHoe coobiueHue. ONTUMasbHbIM
BapuvaHTOM MpeACTaBAAETCA NMOBTOPEHWE NepBOro cnaifia B KOHLUE Npe3eHTauumn, NOCKOAbKY 3TO AaéT
BO3MOXHOCTb el pa3 HaNOMHUTb CAyLLIaTeNAM TeMY BbICTYNNEHUA U UMA A0KAaA4YMKa U 1Mbo nepeintu
K Bonpocam, Mb0o 3aBepLUnTb BbICTyMNIeHMe.



Ona nokasa d¢ann npeseHTauum HeobxoaMmMo coxpaHUTb B dopmate «deMoHCTpaums
PowerPoint» (Paiin — CoxpaHutb Kak — Tun daikina — [demoHcTpauma PowerPoint). B aTom cnydae
npeseHTauMa aBTOMaTMYECKM OTKPbIBAETCA B pPEKMME MOJIHO3KpPaHHOro nokasa (slideshow) wu
cnywatenun n3basneHbl Kak oT Buaa paboyero okHa nporpammsl PowerPoint, Tak 1 OT noTepb BpeMeHN B
Hayasie NoKasa npeseHTaLmu.

Mocne NOAroTOBKM Npe3eHTaL M Noe3HO NPOKOHTPOIMPOBaTh ceba Bonpocamu:

1) yaanocb M A0CTUYb KOHEYHOM Lenn npeseHTaumu (4To yaanocb onpenennTb, 06bACHUTH,
NPeanoXunTb UAN NPOAEMOHCTPUPOBATL C MOMOLLbIO HEE?);

2) K Kakum ocobeHHocTAM 06beKTa npe3seHTaunn yaanocb npuneanedyb BHMMaHue ay,Cl,l/ITOpl/lI/I-.I>

3) He OTBJIEKAET /I CO34aHHAA Npe3eHTaunAa oT YCTHOro BbICTyI'Il'IEHMﬂ?

AHITUACKUN A3bIK

CTPYKTYPA U BHELLHWI BUA, 3AABNIEHUA O NPUEME HA PABOTY

Application form

Ona Toro uytobbl 3aABUTb O CBOEM XKeJaHUW y4yacTBOBaTb B Mporpamme Habopa mMonoapix
CNeunanmncTos, HeobxogMmo 3aM0JIHUTb aHKeTy (application form), COCTaB/IEHHYIO
KomnaHuei-pabotoaaTesnem.

Bce KpynHble KOMMaHUKM, OCOBEHHO MeKAyHapoAHble, HauyMHAOT OTKasbiBaTbCA OT
MCNO/Ib30BaHMNA KnaccMyeckoro pestome. bonee yaobHbIM B MCNOb30BAHMM M NPU NpoBepKe cnocob
oTbopa KaHAMAATOB Ha BaKaHcuio — application form, nan aHkeTa, KOTOpas COAEPKUT BOMPOCHI,
chopmynMpoBaHHbIe Ha OCHOBE CTPYKTYPUPOBAHHOIO UHTEPBLIO.

Application form - 3To aHKeTa, KoTopas, Kak npaswio, obbeguHaeT B cebe pasgensl C
dakTnyecko MHbopMmauMen O KaHAMAATe, a TaKkKe BK/AOYaeT B cebs pasgenbl, KOTOpble NOMOryT
paboToAaTento NOHATb BallM JIMYHbIE KayecTBa M MOTUBALMIO K paboTe B KOHKPETHON KOMMNaHUM U
0b61acTv geaTenbHOCTH.

OcHoBHbIX oTAn4Ymin application form ot pestome aBa:

1. Application form 3agaet ana pabotogatens eauHbl CTaHAAPT NPEACTaBAEHUA OaHHbIX,
KOTOpbI OH 3aTem cMoXeT obpabaTbiBaTb M WHTEpNpeTUpoBaTb yA0bHbIM AnAa ceba cnocobom.
Pestome, XOTA M MMEET HeKyHo 06LLY0 CTaHAAPTHYIO CTPYKTYPY, HO, TEM HE MeHee, AAeT BO3MOXKHOCTb
ANA TBOpYecTBa.

2. Application form paeT KaHaMgaTam BO3MOMKHOCTb NpeacTaBuUTb cebs paboTtogaTtento bonee
NoJsIHO U rNyboKo, Yem B CTaHAapTHOM pe3tome. B application form ecTb pa3aenbl 0 MMUHbBIX Ka4yecTBax U
MOTMBAUMK KaHaugaTa. Kak npaBuno, 3T pasgenbl 06s3aTesibHbl Ana 3anosHeHuns. MmeHHo 3Ta
ocobeHHocTb application form genaet ee 6onee cNOXKHOW ANA 3aNONHEHUA U OAHOBPEMEHHO Cco3aaeT
AN KaXkAoro KaHauAaaTa OTAMYHBIN LWaHC NPOABUTb CebA C /ydllelt CTOPOHbI yXKe Ha MepBOM 3Tane
oTbopa.



CywiecTByeT ABa OCHOBHbIX BUaa application form:

dneKkTpoHHana ¢opma (on-line application form). 3anonHseTca Ha calite KomnaHun. OTBETHI
OLUEHMBAOTCA MEHeIKePOM Mo NepcoHasny. B HEKOTOPbIX KOMMaHUAX CyLLEeCTBYeT aBTOMaTU3NPOBaHHas
CMCTEMA MPOBEPKM: KOMMbIOTEP OTCEMBAET KaHAMAATOB, HECOOTBETCTBYHOWMX TpeboBaHUAM, U
paccblnaeT NpUrnaWeHns Ha CieayoWwmi 3Tan Tem, KTO YCrewHo 3anoaHua ¢opmy.

AHKeTa B nevyaTHOM BwWAe. BblgaeTca npeacTaBUTENAMM KOMMAHUMI  ON1A  3anNO/JHEeHUA
KaHAMAaTOM B oduce KOMMAHMM UAM AO0Ma. TakMe aHKeTbl 06bIYHO NPOBEPAIOTCA MeHeaKepamu no
nepcoHany.

OBPA3EL, MTUCbMA 3AAB/IEHNA O NPUEME HA PABOTY (APPLICATION LETTER)
John Donaldson

8 Sue Circle

Smithtown, CA 08067

909-555-5555
john.donaldson@emailexample.com
September 1, 2018

George Gilhooley

Times Union

87 Delaware Road

Hatfield, CA 08065

Dear Mr. Gilhooley,

| am writing to apply for the programmer position advertised in the Times Union. As requested, |
enclose a completed job application, my certification, my resume and three references.

The role is very appealing to me, and | believe that my strong technical experience and
education make me a highly competitive candidate for this position. My key strengths that would
support my success in this position include:

. I have successfully designed, developed and supported live-use applications.
. | strive continually for excellence.
. | provide exceptional contributions to customer service for all customers.

With a BS degree in Computer Programming, | have a comprehensive understanding of the full
lifecycle for software development projects. | also have experience in learning and applying new
technologies as appropriate. Please see my resume for additional information on my experience.



| can be reached anytime via email at john.donaldson@emailexample.com or by cell phone,
909-555-5555.

Thank you for your time and consideration. | look forward to speaking with you about this
employment opportunity.

Sincerely,

John Donaldson

Sample Email Letter of Application

Subject: FirstName LastName - Web Content Manager Position
Dear Hiring Manager,

I'm writing to express my interest in the Web Content Manager position listed on Monster.com.
| have experience building large, consumer-focused health-based content sites. While much of my
experience has been in the business world, | understand the social value of this sector and | am
confident that my business experience will be an asset to your organization.

My responsibilities have included the development and management of: website editorial voice
and style; editorial calendars; and the daily content programming and production for various websites.

| have worked closely with healthcare professionals and medical editors to help them to provide
the best possible information to a consumer audience of patients. | have also helped physicians to use
their medical content to write user-friendly and easily comprehensible text.

Experience has taught me how to build strong relationships with all departments in an
organization. | have the ability to work within a team as well as cross-team. | can work with web
engineers to resolve technical issues and implement technical enhancements.

| am confident working with development departments to implement design and functional
enhancements, and to monitor site statistics and conduct search engine optimization.

Thank you for your consideration.
FirstName LastName

Email Address

Phone Number

LinkedIn Profile URL (optional)

HEMELLKMM A3bIK

AHHOTaLI,VIOHHbIﬁ nepesoj - BuAa TeEXHWYECKOro nepesona, 3al<moqarou.|,14171c;| B COCTaB/1€HUU
dHHOTAUMUN OpPUTrnHana Ha gPyrom A3bike.



O6bem aHHOTaUMOHHOro nepesoga 06bI4HO cocTaBAAeT He 6bonee 500 NeyaTHbIX 3HAKOB.
MpumepHaa cxema aHHOTALMOHHOTO NepeBoaa MOXeT BbITb ceaytolLei:

1. MocTaHoBKa nNpobaembl.

2. MeToabl peleHus npobiembl.

3. BbigeneHue y3n0BbIX MYHKTOB.

4. PekomeHgaumu.

OCHOBHbIEe KAWLLE M LWTAaMMbl, UCNOAb3YEMbIE NPW aHHOTALMOHHOM NepeBose:

dpasbl 4NA aHHOTUPOBAHKA

3aron0BOK CTaTbK

Der vorliegende Artikel gehort zum wissenschaftlichen (populédr-wissenschaftlichen) Styl.
Der Artikel hat folgende Uberschrift ...

Der Titel des Artikles lautet ...

Der Artikel ist ... betitelt.

MHdopmauma ob aBTope cTaTby, rae M Koraa cTatba bbina onybamMKoBaHa.

Der Autor des Artikles ist ...
Der Text ist im Lehrbuch ... (im Buch ..., in der Zeitschrift ..., in der Zeitung ...) veroffentlicht.

Das Lehrbuch ... (das Buch .., die Zeitschrift ..., die Zeitung ..) ist vom Verlag ... 2008
herausgegeben.

[naBHaa naea cratbn.

Der Hauptgedanke des Artikles ist ...
Die Hauptidee des Artikles ist ...
Der Artikel ist der Frage ... gewidmet.

Das Ziel des Artikels ist den Leser mit den Problemen ... bekannt zu machen.



CopepskaHue cTaTbm: GaKTbl, MMeHa, Lndpbl.
Im Artikel werden folgende Fragen dargelegt ...
Erstens ... Zweitens ... Drittens ...

Es wird festgestellt, dass ...

MHeHue o cTaTbe
Daraus folgt ...
Laut dem Inhalt des Textes diirfen wir zusammenfassen, dass

Der Artikel enthélt wertvolle Information Uber ... und ldsst den Leser mehr Aufmerksamkeit dem
beschriebenen Problem (den beschriebenen Tatsachen) schenken

Die Information ist ausfuhrlich / griindlich dargelegt.
Der Artikel enthalt fundierte Schlussfolgerungen.

Ich finde den Artikel interessant / informativ / langweilig / wertlos / schwer zu verstehen.

®pasbl A aHHOTUPOBAHMA

3aro/sI0BOK CTaTbu

Der vorliegende Artikel gehort zum wissenschaftlichen (populédr-wissenschaftlichen) Styl.
Der Artikel hat folgende Uberschrift ...

Der Titel des Artikles lautet ...

Der Artikel ist ... betitelt.

MHdopmaumna 06 aBTope CTaTby, rae M Korga cratba 6bina ony6amMKoeaHa.

Der Autor des Artikles ist ...
Der Text ist im Lehrbuch ... (im Buch ..., in der Zeitschrift ..., in der Zeitung ...) veréffentlicht.

Das Lehrbuch ... (das Buch .., die Zeitschrift ..., die Zeitung ..) ist vom Verlag .. 2020
herausgegeben.



naBHaa naeaA crtatbm.

Der Hauptgedanke des Artikles ist ...
Die Hauptidee des Artikles ist ...
Der Artikel ist der Frage ... gewidmet.

Das Ziel des Artikels ist den Leser mit den Problemen ... bekannt zu machen.

CopeprkaHue ctaTbu: GaKTbl, UMeHa, undpbl.
Im Artikel werden folgende Fragen dargelegt ...
Erstens ... Zweitens ... Drittens ...

Es wird festgestellt, dass ...

MHeHue o cTaTbe
Daraus folgt ...
Laut dem Inhalt des Textes diirfen wir zusammenfassen, dass

Der Artikel enthélt wertvolle Information Uber ... und ldsst den Leser mehr Aufmerksamkeit dem
beschriebenen Problem (den beschriebenen Tatsachen) schenken

Die Information ist ausfuhrlich / griindlich dargelegt.
Der Artikel enthalt fundierte Schlussfolgerungen.

Ich finde den Artikel interessant / informativ / langweilig / wertlos / schwer zu verstehen.

CTPYKTYPA U BHELUHMUW BUA, 3AABNIEHUA (AUFBAU UND AURERES EINER BEWERBUNG)

B 3aaBneHuun cnepyet COO6LLI,aTb cneaywuime gaHHblE U, XKenaTteibHO, B YKa3aHHOM nopAaake

1. WHdopmaumto, OTKyZa Bbl y3HAAM O BAKAHTHOM MmecTe: M3 0ObAB/EHWsA, B pasroBope C
KAMEHTOM, OT gpyra uam mns coobueHuna cay»bbl 3aHaTocTU (Anzeige, Gesprach mit einem Kunden,
Hinweis vom Arbeitsamt). KoHe4YHO, MOXHO paccbliaTb CBOM 3asBeHMA U "Ha aBocb".

2. Bawwn npodeccroHanbHble HaBblKK, KOTOPble MNO3BOAAT BaM CNpPaBUTbCA C Npeanaraemoi
paboToi. Mpu 3TOM UcxoamTe U3 yCA0BUIA NpegioxeHusa! OnuwnTe cBoe ob6pasoBaHue, NpeanoYTeHUs
N npodeccnoHanbHbIi onbIT, Bawmn anyHble ceasu! (lhre Ausbildung, Ihre Neigungen und Erfahrungen,



lhre personlichen Verhéltnisse). He pucyiiTecb, HO W He BMNajanTe B JIOXKHYKD CKPOMHOCTb,
HenpuTA3aTe/IbHOCTb POXKAAeT Hegosepue!

3. Bawa HblHewHsAA pabota (lhre augenblickliche Tatigkeit).

4. Bawwu TpeboBaHMA K YPOBHIO 3apnnathl, (ecan 3Toro TpPebylT WAM Bbl cuyuTaeTe
Heobxoammbim) (lhre Gehaltswiinsche, wenn darauf bestanden wird oder Sie es fiir wichtig halten).

5. CpoKu, B KOTOpbIe Bbl MOMKeTe NPUCTynNuTb K paboTte (den Termin, an dem Sie |hre Stellung
wechseln kénnen).

6. MpurunHa Balero 3aaBaeHUA 0 Npueme Ha paboty (den Grund Ihrer Bewerbung).

Mepen OKOHYaTeNbHbIM pelleHMem O Bawem npueme Ha paboTy, Kak npaswuio, nposoauTcA
cobecegoBaHune. Bbl camMn MoOXKeTe AaTb cOrnacue nociae TOro, Kak y BacC C/IOXUTCA BrneyaTneHue o
Ballen HoBOW paboTe M byayuwem wede, a Ball HOBbIM HaYa/IbHUK B X04€e NNYHOM Becegbl NONbITaeTcs
MOHATb, BO3MOXHO /1 C BaMu cpaboTaTbCs M AOCTAaTOYHA /1M Balla NpodeccnoHanbHaa NoAroToBKa.

Mpexae BCEro MHOroe 3aBUMCUMT OT TOro, CymeeTe AU Bbl co34aTb 6BnaronpuaTHoe
WMHAMBUAYaANbHOE BNeYaTNeHne CBOMM 3aaBaeHnem-pestome. Ha 3To AonxeH 6biTb HaueneH nocieaHui
ab63au, Bawero 3asaBaeHus, Heuto Tuna: "Sicher werden Sie mich personlich kennenlernen wollen, ehe Sie
sich entscheiden; auch ich mochte gern meine schriftliche Bewerbung durch Gesprach mit lhnen
unterstitzen. Bitte, schreiben Sie mir, wann ich mich bei Ihnen vorstellen darf."

PasymeeTca, NUCbMO AO/KHO 6biTb HanucaHo 6e3 owuboK M nomapok. Eciv Bbl B Yem-TO
COMHeBaeTecb, OTAalTe ONbITHOMY YesI0BEKY Ha NpoBepKy. He aenaiite NoAYMCTOK U NOA/I0XKNTE BHU3
JIMHOBAHHbIWA INCT, €CAN NULLETE 3asAB/IeHNE OT PyKWU. Ecn neyataeTe Ha MalUMHKe, NOCTaBbTe HOBYIO
NEeHTy 1 noumcTute WpmnodT. TIaTeIbHOCTL B TAKOM Aesie OKynuT cebs.

*enatenbHblli ypoBeHb 3apnnathl (Gehaltswiinsche)

Mpexkge Bcero, MOMbITANTECH PeasbHO OUEHUTb CBOM BO3MOXHOCTM W CTOMMOCTb
npegnaraemoro paboyero mecta. Mpu 3TOM OKIaA, KOTOPbIN Bbl NOJyYaeTe B AaHHbIA MOMEHT, MOXKET
UrpaTb TONIbKO BTOPOCTENEHHOE 3HayeHne. OgHaKo B 60/bWMHCTBE C/lyYaeB Bac CNpPocAT 06 aTom. Ecim
pasHMLA MexAy npeasiaraembiM OKJaAOM M TpebyembiM BaMW 3HAYUTENIbHA, Bbl [O/IKHbI TOYHO
obocHoBaTb, NoyYemy Bbl TpebyeTe TaKOM BbICOKMI OKAag WAW OTY4Ero 4O CUX MOpP Bbl, NO Balemy
MHEHWI0, NOoAIyYanu Tak Mano. Ecin ke Bbl CHUMKaeTe cBou TpeboBaHWA, 0O6BACHWUTE, Moyemy TaK
nocrtynaete: 3Ta paboTa Ana Bac BaXkHee AeHer; Bbl HageeTecb Ha HOBOM MecTe NpuobpecTn HoBble
3HaHUA 1 NpodeccMoHabHble HaBblKK; Bo/lee KOPOTKan A0POra COKOHOMMT Balle BPeMs U AeHbIM 1 T.N.

Ecnv Bbl NpeabsBUTE CHUMKEHHblE TpeboBaHUA K 3apnsiaTte, TO COCAYKUTE CBOEMY aBTOPUTETY
naoxyto cay»6y. Bac morytT 3anofospuTb, 4TO Bbl HeAdooueHuBaeTe TpeboBaHMIA HOBOro pabodyero
mecTa.

OBPA3EL 3AABJIEHNA O NPUEME HA PABOTY
(BEISPIEL EINES BEWERBUNGSSCHREIBENS)

Wir suchen fir baldigen Eintritt jungen Kaufmann fir Korrespondenz, Angebot und
Auftragsbearbeitung, Lohnabrechnung, Lager und Versand.

Bewerbungen mit Lebenslauf, Zeugnissen und Gehaltswiinschen erbitten wir an



Ritter & Kleine Farben und Lackfabrik Kornwestheim Stuttgarter Str. 104
Telefon 83 57
Ihr Stellenangebot in der Stuttgarter Zeitung vom 9. November 1979

Sehr geehrte Damen und Herren, das ist eine Stellung, wie ich sie mir wiinsche: vielseitig und
verantwortungsvoll; sie verlangt Organisationstalent und die Fahigkeit, gute Briefe zu schreiben.
Deshalb bewerbe ich mich gern bei lhnen; ja, ich freue mich schon auf diese Arbeit, als sei sie bereits
sicher. Die notigen Branchenkenntnisse bringe ich mit, denn zur Zeit arbeite ich in der
FarbengroRhandlung Wolfgang Eberle KG, Ludwigsburg, in der ich auch gern gelernt habe. Schon gegen
Ende meiner Lehrzeit hatte ich Gelegenheit, Werbebriefe zu entwerfen, die Erfolg hatten. Einen
Werbebrief, der mir besonders gelungen scheint, lege ich als Arbeitsprobe bei. Seit einem Jahr bearbeite
ich einen Teil der Verkaufskorrespondenz. Damit bin ich so ausgefillt, daR ich fiir mein Gefihl nicht
mehr geniigend Uberblick Giber den ganzen Betrieb habe; so geridt man allzuleicht in ein
Schmalspurdenken. Meine Lehrzeit hat mir da bessere Moglichkeiten gegeben, mich mit den
verschiedenen Aufgaben vertraut zu machen. Im letzten Lehrjahr war ich "der Stellvertreter", weil es mir
Spald bereitete, mich in neue Aufgaben einzuarbeiten und Verantwortung zu ibernehmen. So habe ich
den Lagerverwalter einmal vier volle Wochen vertreten diirfen. Das Lager stimmte, als ich es ihm wieder
Ubergab. Bitte schauen Sie sich daraufhin mein Zwischenzeugnis an.

Mit Lohnabrechnungen war ich noch nicht beschéftigt, aber ich lerne gern etwas Neues kennen
und werde mich sicher schnell einarbeiten. Die Buchhaltung hat mir noch nie Schwierigkeiten gemacht;
das bestatigt Ihnen das AbschlulRzeugnis der Berufsschule Ludwigsburg. Ich suche eine Stellung, in der
man Initiative von mir verlangt. Meine Gehaltswiinsche: Natiirlich wurde ich mir erst lhr Vertrauen
verdienen mussen; denn ich bin jung und habe meine Lehrzeit erst vor einem Jahr beendet. Deshalb bin
ich mit einem Anfangsgehalt von 950, Euro einverstanden. Meine Arbeit soll Ihnen aber mehr wert sein,
und wenn Sie mir nach einem Jahr eine grossere Verantwortung Gbertragen kénnen, mochte ich 1200,-
Euro netto verdienen. Am 1. April konnte ich bei Ihnen anfangen.

Mein Chef, Herr Eberle jr., hat Verstandnis dafiir, daB ich jetzt die Arbeit in einem anderen
Betrieb kennenlernen méchte, und weill von meiner Bewerbung. Er ist gern bereit, Ihnen Auskunft tiber
mich zu geben.

GewilR werden Sie mich personlich sprechen wollen, ehe Sie sich entscheiden; auch ich ware
Ilhnen fiir ein Gesprach dankbar, durch das ich mich genauer Uber die angebotene Stellung informieren
kann. Ich méchte den Arbeitsplatz nur dann wechseln, wenn ich neue Aufgaben finde, die mich auf Jahre
hinaus ausfillen. Bitte schreiben Sie mir, wann ich mich bei lhnen vorstellen darf.

MeTtoaunueckune yKasaHMA no CamMoCToATe/IbHOM pa601'e 06yqa|ou.l,uxcn

CornacHo yyebHomy niaHy ob6bem Baliei camocToATenbHoOM paboTbl cocTaBnseT He meHee 50 %
oT obuiero KoanyecTBa 4YacoB, OTBEAEHHOro Ha AWUCLUMIIMHY, 4YTO cnocobecteyeT 6onee rnybokomy
YCBOEHMIO M3yyaemoro Kypca, GopMMpPOBaHMIO HaBbIKOB MWCCAeAO0BaTe/NbCKOM paboTbl M YMEHWUIO
NPUMEHATL TEOPETMYECKMNE 3HAHMA Ha NpaKTUKe.

Buabl camocTonaTenbHOM paboThbl:



®BbIMOJIHEHNE TEKYLIMX AOMALUHUX 33aAaHUA (YNpaskKHeHWs, MOArOoTOBKA UTEHUA W aHau3
coAepaHuns TEKCTOB ANA AaNbHellero obcyXaeHma Ha 3aHATUAX U T.4,);

*M0OArOTOBKA Npe3eHTauui;
epaboTa c TecTamn 1 BONPOCcamm A1 CaMONpPOBEPKY;

eronck M o6paboTKka WMHPOPMaUMM C UCNO/Sb30BaHUEM WHGOPMALMOHHO-KOMMbIOTEPHbIX
TeXHONOrUI;

PesynbTaTbl CaMOCTOATE/IbHOM PaboTbl KOHTPOANPYIOTCA NPenoaaBaTeNem U yYUTbIBAOTCA MpK
aTTectaumm (3a4eT, ak3ameH). KOHTpoab NpoBOAUTCA B pOpmMe TECTUPOBAHMA, ONPOCOB, NPe3eHTaLmii,
NPOBEPKN NUCbMEHHbIX PaboT 1 T.4.



