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JIucT akTyasnu3anum padoueii nporpaMmbl

Pabouas mporpamMma rnepecMoTpeHa, 00CykaeHa u o00peHa s peanusaruu B 2022 - 2023
y4eOHOM roJly Ha 3acefaHuu kageapbl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB MO TEXHUYSCKUM HAMPABICHUSIM

[Iporokom ot 20 1. Ne

3aB. kadenpoit H.H.?epKI/IHa

Pabouas mporpamma nepecMoTpeHa, o0cykieHa u ogoopena st peanm3anuu B 2023 - 2024
y4eOHOM roy Ha 3aceqanuu Kadeapsl MHOCTpaHHBIX A3BIKOB 10 TEXHHUYSCKUM HAITPABICHUSIM

[Iporokomn ot 20 . Ne

3aB. kadeapoit H.H.?epKI/IHa

Pabouas mporpamma nepecMotpena, odcyxaeHa u ogodpena st peamsanuu B 2024 - 2025
yueOHOM ToJTy Ha 3acefaHuu kKageapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB MO TEXHUYECKUM HAMPABICHUSIM

IIporokomor 20 . Ne

3aB. kadenpoit H.H. 3epkuna

PaGouas mporpamma nepecmMoTpeHa, odcyxieHa u ogoopena s peanusanuu B 2025 - 2026
y4eOHOM ToJTy Ha 3aceaHuu Kadeapsl MHOCTpaHHBIX S3BIKOB MO0 TEXHUYSCKUM HAIPABICHUSIM

IIporokomor 20 . Ne
3aB. kadenpoit H.H. 3epkuna

Pabouas nporpamma nepecMoTpeHa, o0cy>kaeHa U ogoopeHa i peanuzauuu B 2026 - 2027
y4eOHOM rojy Ha 3aceqaHnu kKadeapsl VHOCTpaHHBIX S3BIKOB 110 TEXHHYECKHM HAIPaBICHUSIM

[Iporokomor 20 . Ne

3aB. kadenpoii H.H.?epKI/IHa




1 Ilesiu ocBOEHMSI TMCUMILTAHBI (MOTYJIs)

Ilenpto  ocBoeHMst  AUCHMIUIMHBL  "TexHuueckuili  MHOCTpaHHBIA  SI3BIK B
npodeccuoOHaIbHOM  00nacTu"  SBISIETCS: TMOBBINICHWE HCXOAHOTO YPOBHS  BIIAJCHUA
MHOCTPAHHBIM SI3bIKOM, JIOCTUTHYTOTO Ha MpeAbIAyIeH CTyNeHH OOYy4eHHs, pa3BUTHE Yy
o0yJaromuxcss CIHOCOOHOCTH K OCYIIECTBICHHIO JEJIOBOM KOMMYHUKAIlMM B YCTHOH W
IIUCbMEHHOMN (hopMax Ha rocynapcTBEHHOM s3blke Poccuiickoii deaepanny 1 MHOCTPaHHOM(BIX)
sI3bIKe(ax)

2 MecTO TUCHUILINHBI (MOAYJISA) B CTPYKTYpe 00pa3oBaTeibHON NPOrpaMMbl

Juctuummna TeXHn4ecKuii HHOCTPaHHBIH S3bIK B TPO(GECCHOHATLHON 00JIaCTH BXO/UT B
00513aTelbyI0 4acTh y4€OHOTO I1aHa 00pa30BaTEIbHON IPOTrPaMMBI.

Jnsg  u3ydeHus — AMCUMIUIMHBI — HEOOXOAMMBI  3HaHUS  (YMEHMs,  BJAJEHUSA),
c(OpMHUPOBAHHBIE B PE3YJIbTATE U3YUCHUSI AUCLUIUINH/ IPAKTUK:

HNHocTpaHHBIN A3BIK

Pycckuii si3bIk 1 1e10BbIe OyMaru

3HaHus (YMEHHUs, BIaJleHUs ), NOJy4YEeHHbIe NPU U3YYEHUU TAHHOW TUCHUIUIMHBEI OyayT
HEO0OXOIUMBI JIs1 U3YyUEHUS! JUCIUILTUH/IIPAKTHK:

IToaroToBka k ciade u caada rocy1apCTBEHHOTO SK3aMEHa

3 Komnerenuuun odyyarouierocsi, popMupyembie B pe3yJbTaTe 0CBOECHUSI

AUCHHUILIMHBI (MOAYJISA) M IVIAHUPYEMBbIE Pe3yabTAThl 00y4eHHU s

B pesynbrate ocBoeHHs AUCHMILIMHBI (MOIyisl) «TeXHUYEeCKUH MHOCTPAHHBIA SI3bIK B
po¢eCCHOHAIIBHON 001aCTH 00 yJAIOIIHIICS TOJDKEeH 00Ia1aTh CIASAYIOIMMHI KOMITETCHIHSMU:

KOI[ HHIUKaATOopa I/IHI[I/IKaTOp JOCTHXXCHUA KOMIICTCHIIN

YK-4 CriocoGeH oCyIIeCTBISITh JEIOBYI0 KOMMYHHUKAIIUIO B YCTHON M MUCBbMEHHON (opMax Ha
roCy1IapcTBeHHOM si3bike Poccuiickoit Deneparyiu 1 ”HOCTpaHHOM(BIX) si3bIKe(ax)

YK-4.1 Bribupaet cTmiib oOIIieHHs Ha PYCCKOM SI3bIKE B 3aBUCUMOCTU OT LEIH U
YCIIOBUH MAapTHEPCTBA; aJalTUPYET pPeub U CTHJIb OOIEHHS K CUTYalUsM
B3aMOJICHCTBHUSA

YK-4.2 Bener nenoByro nepenucKky Ha pyCCKOM U MHOCTPAHHOM SI3bIKax C y4€TOM
OCOOCHHOCTEH CTHIIMCTUKUA OQUIIMATBHBIX MHCEM U COIUOKYIbTYPHBIX
pa3sIUInH




VK-4.3 BeimonHsier s JIMYHBIX 0 Ieded  mepeBoJ] OQUIMAIBHBIX U
npo(eCCHOHANBHBIX TEKCTOB C HMHOCTPAHHOTO S3bIKa Ha PYCCKHUH, C
PYCCKOTO sI3bIKa Ha HHOCTPAHHBIN

VK-4.4 [Ty0MYHO BBICTYNAET HA PYCCKOM SI3BIKE, CTPOUT CBOC BBICTYILUICHHE C
YYETOM ayJAUTOPUHU U LIEJIH OOIICHUS

YK-4.5 YCTHO MpeacTaBiseT pe3yabTaThl CBOCH JCATEIBHOCTH Ha MHOCTPAHHOM

A3BIKE, MOXKET ITOAACPKATH PA3IrOBOP B XOA€ UX O6CY)I(I[CHI/I$I




4. CTpyKTYypa, 00bEM U colep KaHne TUCIUILIHHBI (MOTYJIs)
OO01mast TpyTI0eMKOCTh TUCIUTIINHBI COCTABIISIET 6 3a4eTHBIX enuHuUI 216 akas. 4acoB, B TOM YHCIIE:
— KOHTakTHas padora — 10,2 akan. 4acos:
—ayaurtopHas — 10 akaj. 4acos;

— BHeayautopHas — 0,2 akaj. 4acos;
— camocrosTenpHas padora — 198 akaz. 4acos;
— B hopMe mpakTudecKkoit moaroroBku — 0 akaj. gac;

— IMOATOTOBKA K 3a4éTy — 7,8 akaj. 4ac
dopma aTTeCcTaI|K - 3a4ET

AynuropHas 3 s
KOHTaKTHas paboTa E 5 dopma TeKyIero
=
B aKaj. dacax 5] Bun KOHTPOJISI YCIIEBaEMOCTH
Paznen/ Tema 2, (B axaz. uacax) 8§z . pomiy Kox
> & © | caMOCTOSTENBHOM u
JUCLIATUTAHBI & [~ . KOMITETECHIINN
25 paboTHI MIPOMEXKYTOYHOM
1a0. MpakKT. | 5 &
TIex. 2'Q aTTeCTalluK
3aH. 3aH. | O &
1. Cdepa Oymymieit
poQeCCHOHANBEHON ACATELHOCTH
OTBeTHI Ha
BOTIPOCHI [0 Br16opouHnslit onpoc;
1.1 CoBpeMeHHbIE TEKCTY; p poc; YK-4.1,
NPOBEPKa BBIMOJIHECHUS
TEXHOJIOTHH M TEPCIECKTHBBI BBINOJIHEHNE YK-4.2,
3 2/11 50 MTUCHMEHHBIX
pa3BUTHA npodeccuu u MUCHMEHHBIX YK-4.3,
N JIEKCHUKO-TPaMMaTHYECKUX
rpo¢eccroHaNbHOM 001acTH JIEKCHKO- B— VYK-4.4, YK-4.5
rpaMMaTHYECKUX

3aJaHnu




TToaroroBska VK-4.1,
1.2  MuwupoBble  Bemymme
NOPEANPHUATAS W KOMIAHWUU 2/11 49 yernoro YcTHBIN orpoc VR-4.2,
npodeccuoHaIbHON 00sacTu COOOMmERRS 110 YK-4.3,
TEeMe VK-4.4, YK-4.5
HWroro no pazneny 421 99
2. OCHOBEI WHOSI3BIYHOMN
KOMMYHHKALIH B
npodeccuoHanbHON 00J1acTH
21 OcobeHHOCTH
MIPUMEHEHUSI  WHOCTPAaHHOTO
s3pIKa B MpodeccroHambHOM BeinonHeHne ITpoBepka BBIONHEHUS VK-4.1
obmacti ITICEMEHHBIX ITUCEMEHHBIX VK- 4'2’
(TepmuHONIOrUUECKUI 4/11 50 JIEKCHKO- JIEKCHUKO-TPaMMaTHYECKUX VK- 4' 3'
CIOBaph  MpPOdecCHOHATBLHON rpaMMaTHIECKUX 3a/1aHuH; VK-4.4 YK- 45
obuacty, rpaMMaTHYECKHE 3aJaHui BBIOOPOUHBIH OIpoc o '
KOHCTPYKIIUH, JeTIoBast
KOPPECIOHICHITHS)
Brimonnenne
KOHTPOJIbHOU
paboThI: IepeBo
TEKCTOB
npodeccuonans | IIpoBepka BBITOTHEHUS
2.2 CtpyKTypa U OpraHu3aIus ol KOHTPOJIBHO! padoThI:
podeCCHOHATBHOTO ~ TEKCTa. HAIpaBJIEHHOCTH, | MPOBEpKa BBHIOIHEHUS
AHHOTHpOBaHHE )74 2/11 49 COCTaBJICHHE MMCHEMEHHBIX 3aJaHUI
pedepupoBanue TEKCTOB ITICEMEHHBIX (mepeBop,
npogeccuoHaILHON 00J1acTH aHHOTaLW’ AHHOTHPOBAHHE,
MIPOYUTAHHBIX pedepupopanme).
TEKCTOB,
pedepupoBanue
TEKCTOB I10
CTIEIHATEHOCTH
Hroro no pazaeny 6/21 99
HWroro 3a cemectp 10/41 | 198 3a4€T
Hroro no nuciumianHe 10/41 | 198 3a4eT




5 O6pa3oBaTtejibHbIE TEXHOJOTHH



B cootBerctBuu ¢ tTpedoBanusmMu OI'OC 3++ BO 1no peanuzanuu KOMIIETEHTHOCTHOTO
MOX0JIa TporpaMMa JUCHUTUINHBI « TeXHUYeCKHii WHOCTPAHHBIA S3BIK B MPOQECCHOHATBHON
o0JacTU»IpeyCMaTPUBACT:

— UCMOJIb30BaHNE B Y4€OHOM MPOIECCE AKTUBHBIX U UHTEPAKTUBHBIX (POPM MPOBEICHUS
3aHATUN C 1eNbl0 (GOPMHUPOBAHUS U PA3BUTHUS MHOS3BIYHOM KOMMYHUKATUBHON KOMIIETEHIIUU
o0yJaromuxcs;

— HcmoJib30BaHWe ayauo- u BuaeomarepuanoB, MHTEPHET - pecypcoB Ha
MPAKTUYECKUX 3aHSITHSIX;

— HCIIOJIb30BaHUE 3JIEKTPOHHBIX 00pa30BaTENbHBIX PECYPCOB MO TEMaM MPAKTUYECKHX
3aHATHI;

— IOUCK U U3y4EHUE MEAUITHBIX TEKCTOB M0 0003HAYEHHO MPOOIeMaTHKE;

— HCIIOJIb30BAaHHE Pa3HbIX (OPM BHEAYAUTOPHON pPabOTHI: ydacTHE B CTYACHUYECKHX
HAyYHBIX KOH(PEpPEeHIUIX, KOHKYpCcaxX 1 OTMMIINA/IaX.

st ToCTHKEHUS TUTAHUPYEMBIX PE3YJIbTaTOB 00y4YeHus, B Kypce « M HOCTpaHHBIHN S3BIK B
npodeccuoHaNbHOM AeSITETbHOCTA» UCTIONB3YIOTCS CleAYIoe 00pa30BaTeIbHBIC TEXHOIOTHH:

1. MuadopmanrioHHO-pa3BUBAIOIIME TEXHOJIOTHH, HaIpaBieHHbIE Ha (QopMUpoBaHUE
CUCTEMBI 3HAaHUI ¥ CBOOOIHOE ONIEPUPOBAHHIE UMH.

Hcnonb3yeTcsi KOMMYHUKATUBHO - KOTHUTHMBHBIA METOJ, CAMOCTOATEILHOE H3y4YeHHe
TUTEpaTyphl, NMPUMEHEHHE HOBBIX HWH(OPMAIMOHHBIX TEXHOJOTHH [JISI CaMOCTOSITENILHOTO
MOTIOJIHEHUSI 3HAHWHM, BKJIIOYAs WCIOJIB30BAHUE TEXHUYECKUX U DJIEKTPOHHBIX CPEICTB
uHpOpMalnu.

2. JlesTenbHOCTHBIC, MPAKTUKO-OPUEHTHUPOBAHHBIC TEXHOJIOTHH, HAIPAaBJICHHBIC Ha
dbopMUpOBaHHE CHCTEMBI TMPOPECCHOHANBHBIX MPAKTHUECKUX YMEHHUH M HaABBIKOB IMPH
BBITIOJIHCHUH 3aJIaHUM, TPOBEIECHUU DKCIEPUMEHTAIBHBIX HCCIEIOBAHUN, O0ECIIEUMBAIOIINX
BO3MOYXHOCThH KQUe€CTBEHHO BBIMOIHSITH TPO(HECCHOHATBHYIO ACSITENEHOCTb.

3. PasBuBaromme mpoOIEMHO-OPHEHTHPOBAHHBIC TEXHOJIOTHH, HaNpaBJIcHHBIC Ha
dbopMUpOBaHWE W Ppa3BUTHE MPOOJIEMHOTO MBINUICHUS, MBICIUTEIFHON aKTUBHOCTH,
CIOCOOHOCTH BUACTh U (hOpMyIHpOBaTH MPOOIEMBI, BHIOMPATh CIOCOOBI M CPENCTBA A UX
pemenusi. Mcmonp3yeTcss KOJUIGKTHBHAs —JACSATENBHOCTh B TPyNmax NpPH  BBITOJHEHUU
MPAKTUYECKHX 3aJJaHUi, pellleHre 3a7]a4 B YCIOBHBIX CUTYAIUSAX JIEI0BOM U MpodeccuoHAIbHON
KOMMYHUKAITUH.

4. JIMYHOCTHO-OPUEHTUPOBAHHBIE TEXHOJIOTUU OOY4YEHUS, YUUTHIBAIOIINE pa3TUYHbIE
CIIOCOOHOCTH 00y4JaeMbIX, CO3/JaHNE HEOOXOIUMBIX YCIIOBHH JIJIsl pPA3BUTHUS MX WHIUBUTYATbHBIX
HABBIKOB, PA3BUTHE AKTUBHOCTH JINYHOCTHU B yueOHOM Tiporiecce. JINUHOCTHO-OPHEHTUPOBAHHBIE



6 YueOHO-MeTOAUUYECKOE 00ecTieueHe CAMOCTOATEIbLHO PadoThl 00y4aomMXcst
[Tpencraieno B npuiioxxeHuu 1.

7 OueHoYHbIE CPEICTBA /1JIs1 MPOBeIeHHUsI POMEKYTOUYHOI aTTecTaAllun
[TpencraBieHbI B IPUIOKEHUH 2.

8 YueOHo-MeTOqMYecKOe U HH(POPMAMOHHOE 00ecTieYeHre THCITUTLTUHBI (MOTYJIs1)
a) OcHoBHas auTEpaTrypa:
AHTTIMICKHAN S3bIK

1.3epkuna, H. H. Englishforprofessionalpurposes: npaktukym / H. H. 3epkuna, O. B.



Kucens ; MI'TY. - Marautoropck: MI'TVY, 2018. - 1 sanekrposn.onrt. guck (CD-ROM). -
3arm. c TUTYJL.OKpAHA. URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3531.pdf&show=dcatalogues/1/1515176/3531. pdf&wew true
(mara oopamenus: 04.10.2019). - MakpooObekT. - TekcT : 31eKTpoHHbIi. - CBeieHus 1ocTynHbl Takke Ha CD-ROM.

2. Kucens, O. B. ScienceandEngineeringasaProfession : yuebnoe mocodue [ By3oB] / O. B. Kucens, E. A. Jlomakuna, A. B. Byrosa
; Marauroropckuii roc. Texunyeckuiit yu-T uMm. I'. M. HocoBa. - Maruutoropck : MI'TY um. I'. K. Hocosa, 2019. - 1 CD-ROM. - 3arn. ¢
TUTyn.3kpana. - URL :

https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3861.pdf&show=dcatalogues/1/1530476/3861.pdf&view=true (mata
obpamenus: 25.10.2019). - MakpooObekT. - TekcT : aekTponHbIid. - CBeneHus 1ocTynHbI Takke Ha CD-ROM.

3.ITonsikoBa, JI. C. OCHOBBI TEXHHUYECKOTO IIepeBoia: yueOHo-meToanyeckoe nocobue / JI. C. ITonskosa, 0. B. FOxaxkosa ; MI'TVY. -
Maruautoropck @ MITY, 2017. - 1 snekrpon.ont. muck (CD-ROM). - 3arm. ¢ turtymoskpana. - Tekcr awrm., pyc. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3409.pdf&show=dcatalogues/1/1139722/3409.pdf&view=true (mata
obpamenus: 04.10.2019). - MakpooObekT. - Tekcr : anexktpontsbiid. - ISBN 978-5-9967-1044-7. - Ceenenus noctymnHbl Takke Ha CD-ROM.

Hemeuxunii 1361k

1. AuTpomnoga, JI. . IIpakTuky™m no Hemenkomy si3bIKy "MHOCTpaHHBIH S3bIK B IPOQecCHOHANbHOM AesTenbHOCTH" (17151 OaKalaBpoB,
crieranucto, mMaructpantoB) / JI. Y. AurponoBa, O. H. AdanackeBa; MI'TY. - Maraurtoropck : MI'TY, 2017. - 1 37€KTpOH.ONT. TUCK
(CD-ROM). URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3140. pdf&show dcatalogues/1/1136432/3140.pdf&view=true (1ara oOpamiecHusI
04.10.2019). - MakpooOBeKT. - TeKCT : SIeKTPOHHBIA.

2. Iyockux, A. U. DEUTSCHE GRAMMATIK [Dnektponnsiii pecype] : yueonoe mocobue / MI'TY. - Maruutuoropck: MI'TY,
2018. - 1 omekrtpon.ont. guck (CD-ROM). - Tekcr pyc., nem. - Hua: D230YU. - ISBN  978-5-9967-1104-8
‘https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3442.pdf&show=dcatalogues/1/1514253/3442.pdf&view=true

DpaHIy3CKHN A3BIK

1. 3anmaBuna, T. FO. Le frangais pour les ingénieurs. IIpakTukym 1mo mepeBoay mpodecCHOHATbHO-OPUEHTHPOBAHHBIX TEKCTOB Ha
(paHILy3CKOM SI3BIKE JUISI CTY/ICHTOB TEXHUYECKUX By30B : npaktikyM / T. 1O. 3anasuna, H. B. JI€puna, E. A. 'acanenko ; Marautoropckuit
roc. Texaudeckuid yH-T uM. ['. WI. HocoBa. - Marautoropck : MI'TY um. I'. K. Hocosa, 2020. - 1 CD-ROM. - 3ar. CTI/ITyJ'I JKpaHa. - URL
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0) JlomoJIHUTEILHAS JIUTEPATYpPAa:



AHTIIMUCKUHN SI3BIK

1. Tlonsikosa, JI. C.JIekcuko-rpaMmMaTH4YeCKUe TPYAHOCTH TEXHUUECKOTO MEPEBO/IA C

AHIJIMICKOTO sI3bIKa Ha pycCKuii: yuebHo-meroauueckoe mocooue / JI. C. Tlomskosa, FO. B. HOxakosa; MI'TY. -
Marunutoropck: MITY, 2017. - 1 onekrpon.ont. guck (CD-ROM). - ISBN 978-5-9967-1045-4. -URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3408.pdf&show=dcatalogues/1/1139716/3408.pdf&view=true
(mara ooparenus: 03.09.2019). - MakpooOBeKT. - TEKCT : 3JIeKTPOHHBII.

2.SELF-STUDY ENGLISH. STEP II: mpaktukym / 0. B. HOxakosa, JI. C. IlomskoBa, O. A. Jlykuna, A. T
Kinanosa ; MI'TVY. - Maraurtoropek : MI'TY, 2018. - 1 anekrpon.ont. auck (CD-ROM). - 3ari. ¢ turyn.skpana. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3783.pdf&show=dcatalogues/1/1527929/3783.pdf&view=true
(mara ooparenust: 15.10.2019). - MakpooObekT. - Tekct : 31eKTpoHHbIi. - CBeieH st 1ocTyHbI Takke Ha CD-ROM.

3.}Oxakosa, }0. B. SELF-STUDY ENGLISH. STEPIII: npaktukym / FO. B. FOxaxosa, JI. C. ITonskosa, O. A.
Jlykuna; MI'TY. - Marauroropck: MI'TY, 2018. - 1 anekrpon.ont. auck (CD-ROM). - 3arn. ¢ turyn.skpana. - URL:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3782.pdf&show=dcatalogues/1/1527908/3782.pdf&view=true
(mara ooparenust: 15.10.2019). - MakpooObeKT. - TekcT : 37eKTpoHHbIi. - CBeieH st JocTyHbI Takke Ha CD-ROM.

Hewmerkuii 1361

1. 'ammnep, E. D. EasyDeutsch : yuebHoe mocodue / E. O. Tammep, E. U. Pabuna ; MI'TY. - Maraurtoropck, 2013. -
78 c. : Tabx. - URL:

https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=626.pdf&show=dcatalogues/1/1109379/626.pdf&vie
w=true (mara oopamienus: 04.10.2019). - MakpooOBeKT. - TEKCT : 3JeKTPOHHBIH. - FIMeeTcs meyaTHbIi aHaIoT.

2. Iyockux, A. W. Ich und meinStudium. Kursbuch : yae6roe mocoobue [mis By3oB] / A. U. [lyockux, O. B. Kucens
; MarauTtoropckuii roc. texunueckuid yH-T uM. I'. Y. HocoBa. - Maraurtoropck : MI'TY um. I'. . Hocona, 2019. - 1
CD-ROM. - 3arz. ¢ Tutyn.okpana. - URL:

https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3834.pdf&show=dcatalogues/1/1530461/3834.pdf&vi
ew=true (mara oopamenus: 22.10.2019). - MakpooObekT. - TekcT : 3MeKTpOHHBIA. - CBeACHHs JOCTYIHBI TaKXe Ha
CD-ROM.
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1. Autpomnosa, JI. 1. TlepeBon kak Bua npodeCCHOHAIBPHOW KOMMYHUKATUBHOW JeATEIbHOCTH. [IpakThKym 1O
MEPEeBO/ly HAayYHO-TEXHUYECKUX TEKCTOB HA AHTJIMHCKOM, HEMEUKOM M (PAHIy3CKOM S3bIKaxX IJIsi CTYIEHTOB BY30B:
npaktukyMm / JI. . AurporoBa, T. 0. 3anaBuna, H. B. [Iépuna ; MarHuTOrOpCKHii TOC. TEXHHYECKHM yH-T um. [. WM.
HocoBa. - Maruutoropck : MITY um. I'. U. HocoBa, 2019. - 1 CD-ROM. - 3arn. c¢ turyn.skpana. - URL :
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3859.pdf&show=dcatalogues/1/1530474/3859.pdf&view=true
(mara ooparenus: 25.10.2019). - MakpooObeKT. - Tekct : 31eKTpoHHbIi. - CBeeHust focTyHb Takke Ha CD-ROM.

2. KypaBmea A. A. ProfessionalReadinginEnglish, FrenchandGerman [OnekrpoHHblii  pecypc]:
yuebHo-MeToauueckoe nmocooue / A. A. XKypasiesa, T. 0. 3anasuna, JI. A. lllopoxosa ; MI'TVY. - Marautoropck: MI'TY,
2016. - 1 3JICKTPOH.OIT. JINCK (CD-ROM). - Pexxum JOCTYyTIA:
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=17.pdf&show=dcatalogues/1/1130251/17.pdf&view=true . -
MakpooOBeKT.

B) MeToauveckne yKasaHus:
1. Metoanyeckue yKa3aHus 110 BBIMOJHEHHIO KOHTPOJIbHBIX pa0oT no aucturinae ([Tpunoxenne 3)

r) [Iporpammuoe odecnieuenne 1 UHTEepHET-pecypcehl:

IIporpammHuoe o6ecnneuenne

Haumenosanue 110 Ne norosopa CpoOK IeCTBUS JTUIEH3UU
7Zip ¢B0001HO pacnpocTpangemoe 110 0eccpoyHO
MS Windows 7

Professional (st K1accoB) AA-1227-18 or 08.10.2018 11.10.2021




MS Windows 7 Professional | 75717 o1 27.06.2017 27.07.2018
(151 KI1ACCOB)
MS Office 2007 Ne 135 ot 17.09.2007 Geceporio
Professional
FAR Manager cB0OOAHO pactpocTtpansemoe 110 0OECCPOUHO
MS Office 2003 Ne 135 ot 17.09.2007 GeccpouHo
Professional
Bpaysep Yandex cB000THO pacnpoctpansemoe [10 0EeCCPOYHO
Bpaysep Mozilla Firefox cB0OOIHO pacmpocTtpansemoe [10 OeccpodHo
Adobe Reader cB0001HO pacnpoctpansiemoe 110 0ecCpoOUHO

IIpodeccuonanbHbie 6a3bl JAHHBIX H HHGOPMAIIMOHHBIE CIIPABOYHbIE CHCTEMbI

HasBanue xypca CchblIKa

[Touckosas cucrema Axanemus Google (Google Scholar) URL.: https://scholar.google.ru/
Nudopmanmonnass cucrema - EamHOe  OKHO  jJocTyma K

URL.: http://window.edu.ru/
HHGOOPMAITMOHHEIM PecypcaMm




DnexkrpoHHas 0a3a mepuoandyeckux u3ganui East View

Information Services, OO0 «MBUC» https://dlib.eastview.com/

Hanmonansnas nadopmarmonHo-ananutudeckas cuctemalURL:
— Poccutiickuii unaekc nayunoro nutuposanust (PUHLL)  |https://elibrary.ru/project_risc.asp

9 MaTepHaJbLHO-TEXHHYECKOE o0ecneueHne JUCIUILIHHBI (MOAYJIA)

MarepuanbHO-TEXHHUECKOE 00ecTieueHIe JUCIUTUINHBI BKITIOUAET:

MartepuaibHO-TEXHUYECKOE 00eCreYeHre IMCIUTUTHHBI BKITIOYAET:

VY4eOHble ayauTOpUM JUId TPOBEACHMUS] NPAKTUUECKUX 3aHITUM, TPYNIOBBIX U
WHAVBUAYAIbHBIX KOHCYIbTAllMH, TEKYIIEro KOHTPOJS U MPOMEXKYTOUYHOH aTTecTaluu:
MYJbTUMEAUMHBIE CPEICTBA XpaHEHHUs, MEpelayd U IpeACTaBIeHUS HH(OPMaLUU; KOMILUIEKC
TECTOBBIX 33JIJaHUH JUIS IPOBEACHUS IPOMEXYTOUHBIX U PYOEKHBIX KOHTPOJIEH.

[Tomenienus 115 caMOCTOATENBHON pabOThI 00YUAIOIINXCS: IEPCOHATIbHBIE KOMIIBIOTEPHI C
naketom MS  Office, Beixomom B HHTepHET W ¢ JOCTYIOM B  3JIEKTPOHHYIO
UH(POPMALMOHHO-00pa30BaTENBHYIO CPEly YHUBEPCHUTETA.

[Tomemenne s XpaHeHUsT M NPOQUIAKTUYECKOrO  OOCIY)KMBaHHUS  y4eOHOro
obopynoBanus: IMKadbl UII XpaHEHHS Y4eOHO-METOJUYECKON TOKYMEHTAIlMU, Y4eOHOTO
000pyI0BaHUS U YU€OHO-HATJIATHBIX TTOCOOU.



INTPUJIOKEHHUE 1

YuyeOHO-MeToAnYEeCKOe 00€ecIieueHre CaMOCTOATEIbHON PaGoThI 00YJIaIONIUXCA

o amociomenor Koxn
PaBOTHI 0BydarOIIXCS CTPYKTYpHbI
i:‘iﬁiﬂnél ';e:: IIpuMepsl 3a1aH1i JIs CAMOCTOSITEIbHON PAbOTHI 00YYAIOIIHXCS anell\/l/IeHT
KOMIIETEHI]
un
1. Cdepa Oyaymei
npodeccuoHaILHOM
AeATeJIbHOCTH
1.1  Cospemennbie|BrI6OpodHEbIii AHT'JIMMCKUH SI3BIK VK-4.1,
TexHonorn 1 0tpoc; 1. Read the text and answer the questions: YK-4.2,
MEPCTIEKTUBBI poOBEpKa YK-4.3,
pa3BUTHs NMPO(ECCHH |BBIMOTHEHUS Metal casting YK-4.4,
U IpOoQeCCUOHANBHOM | TUCbMEHHBIX YK-4.5

oOJactu

JIEKCUKO-TpaMMar
WYSCKUX 3aJaHuH

One of the basic processes of the metal-working industry is the production of metal castings.
Numerous methods have been developed through the ages for producing metal castings, but the
oldest method is that of making sand castings in the foundry. Primarily, work consists of melting
metal in a furnace and pouring it into suitable sand molds, where it solidifies and assumes the
shape of the mold. However, the operation of making sand castings is not as simple as it seems.

Metal-castings methods may be classified into three groups depending upon the type of mold
used and the manner in which the molten metal is introduced into the mold.

The mold may be made from heat-resisting material, such as sand, some suitable ceramic
material, or plaster. The kind of material chosen to make the mold is, of course, determined
primarily by the melting temperature of the cast metal. Molten metals may be poured into the
mold by gravity or, on the other hand, pressure may be applied to force the liquid metal into the
mold. The latter method is known as die casting. Die-cast—ing pressure may be furnished by air,
hydraulic means, mecha—nical means, or centrifugally.

Among the mold materials, sand is used more than all others, since it can be packed to any
required shape with small effort.
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This method of production is relatively simple, inexpensive, and is not limited to any particular
type of metal or to certain sizes and shapes of castings. Of course, sand molds are used only once,
and each casting requires a new mold.

Wider use of the permanent type of mold made from steel, iron or any other suitable metal,
depending upon the melting temperature of the cast metal, is therefore greatly desired.

Bronze molds are employed at times for casting metals and alloys of very low melting
temperature such as zinc-base and lead-base alloys.

Modern casting techniques also permit that steel molds, coated inside with refractory material,
also be successfully used for production of iron and steel castings.

The metal molds are usually made in two parts which are either clamped together or closed by a
screw or other suitable device. The molten metal may be introduced into the mold either by
gravity or pressure.

The inner surfaces of the metal mold are in most cases finished smooth. They can be re-used.
These qualities make them superior to sand castings.

1) What is the oldest method of casting?

2) How may metal-casting methods be classified?

3) Put the steps in the right order according to the technology:
- pouring the metal into suitable sand molds

- solidifying

- making sand molds

- melting metal in a furnace

4) Why is sand used as mold material?

5) What other mold materials do you know?

2. Fill in the gaps with the correct passive form of the verb in parentheses:
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Penicillin by Alexander Fleming in 1928. (discover) Statements from all the
witnesses at this moment. (take) Whales by an international ban on whaling. (must
protect) Both weddings by Good Taste. (cater) A Picasso ___ from the Metropolitan
Museum of Art.(steal) __ this washing machine in Germany? (make) Tea in
China. (grow) When we reached the airport, we found that all the flights__ due to the storm.
(cancel) The fax until tomorrow morning. (not send) The soundtrack of a movie
always after the filming is finished. (is/add)

HEMEIIKAM SI3BIK
1. Lesen Sie den Text und beantworten Sie die Fragen:
Eisenwerkstoffe: Stahl

Als Stahl bezeichnet man jede schmiedbare Eisenlegierung. Die Vielzahl von Stahlsorten
unterscheiden sich durch ihre chemische Zusammensetzung und ihre Gebrauchseigenschaften.
Stihle werden eingeteilt:

— nach den Gebrauchseigenschaften in Massenstéhle (keine besondere Reinheit gefordert) und
Qualitits- bzw. Edelstéhle (erhohter Reinheitsgrad, erhdhte Gebrauchseigenschaften, teurer),

— nach dem Erzeugungsverfahren z.B. in Siemens-Martin(SM)-, Elektro(E)-, Thomas(T)-,
Sauerstoffaufblas(02)-Stahl,

—nach der Ausfiihrungsart z . B . in Band-, Rohr-, Profilstahl,

— nach den kennzeichnenden Legierungszusdtzen z. B. in Chrom-, Manganstahl,

— nach der Hohe der Legierungselemente in unlegierten, niedriglegierten, legierten,
hochlegierten Stahl.

Stahlgruppen. Die Stihle lassen sich je nach Verwendungszweck oder Eigenschaften in Gruppen




Paznen/ tema
JAUCHUILIUHBLI

DopMa TEKYIIETro KOHTPOJIS
CaMOCTOSITEJTBHOM
PaboTHI 00yYaKOIIUXCS

IIpuMepsl 3a1aHH /IS CAMOCTOSITEIBHON PAbOTHI 00YYAIOIIMXCS

Kon u
CTPYKTYPHBI
H
DJICMCHT
KOMITIETEHII
15074

einteilen. Nachfolgend werden einige wichtige Gruppen

erlautert.

Allgemeine Baustdhle sind unlegierte Stdhle, die nach ihrer Festigkeit benannt und eingesetzt
werden und vorwiegt fiir geschraubte, genietete und geschweil3te Konstruktionen Verwendung
finden.

Automatenstihle sind fiir spangebende Bearbeitung auf Automaten besonders geeignet. Die
erwiinschten kurzen Spéne entstehen durch Zugabe von Schwefel, Phosphor oder Blei zum Stahl.
Einsatzstéhle sind unlegierte un legierte Stihle, bei denen die Randschicht aufgekohlt (eventuell
gleichzeitig aufgestickt) und anschlieBend gehirtet wird. Dadurch entsteht eine harte Oberfldche
mit gutem VerschleiBwiderstand und verbesserter Dauerfestigkeit.

Federstdhle sind legierte Stdhle mit durch Vergiitung besonders gutem Federungsvermdgen fiir
die Herstellung von Federn aller Art.

Hitze- und zunderbestiandige Stéhle sind hochlegierte Stéhle, die bei tiber 600°C durch Bildung
festhaftender, dichter, oxidischer Schutzschichten eine erhohte Zunderbesténdigkeit gegeniiber
Luft, Heizgasen u. a. chemischen Stoffen aufweisen.

Kaltzidhe Stidhle sind bei tiefen Betriebstemperaturen noch ausreichend zdh und werden fiir
Bauteile eingesetzt, die bei -40 bis -200°C beansprucht werden.

Nitrierstdahle enthalten Legierungsstoffe, die bei Nitrierbehandlung durch Bildung harter
Oberflachenschichten einen erhohten VerschleiBwiderstand der Oberfliche und hdhere
Dauerfestigkeit aufweisen.

Rost- und sdurebestindige Stihle sind hochlegierte Stahle mit Chromgehalten von mindestens
12%, die gegeniiber Sduren, Laugen und Salzldsungen weitgehend bestdndig sind.
Schnellarbeitsstihle sind hochlegierte Werkzeugstihle mit hohem VerschleiBwiderstand und
besonderer Eignung fiir spanabhebende Werkzeuge, die mit hohen Schnittgeschwindigkeiten und
unter hoher Warmebeanspruchung (bis zur Dunkelrotglut) arbeiten.

Vergiitungsstdhle sind unlegierte und legierte Baustihle, die durch Hérten und nachfolgendes
Anlassen eine dem Verwendungszweck angepalite Festigkeit bei guter Zihigkeit erhalten.
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Verschleiflfeste Stahle sind Stdhle mit besonders gutem VerschleiBwiderstand, der in der Regel
durch Zugabe geeigneter Legierungselemente und entsprechende Wiarmebehandlung erzielt
wird.

Wilzlagerstdhle sind Stdhle, die im gehérteten Zustand die in Wélzlagern (Kugel-, Rollen-,
Nadellagern) auftretenden hohen oOrtlichen Beanspruchungen aufnehmen und an die deshalb
besondere Anforderungen hinsichtlich Reinheit, Homogenitét, Bearbeitbarkeit, Hartbarkeit und
Malbesténdigkeit gestellt werden.

Warmfeste Stihle weisen infolge der Zugabe geeigneter Legierungselemente und entsprechender
Wirmebehandlung eine hohe Warmfestigkeit und Zunderbestiandigkeit auf und kénnen deshalb
bei Betriebstemperaturen zwischen 400 und 600°C eingesetzt werden.

Werkzeugstihle dienen zur Herstellung von Werkzeugen, die zur spanlosen oder
spanabhebenden Formgebung und zum Trennen oder Zerkleinern von Werkstoffen im kalten
Zustand verwendet werden.

1) Wie werden Stéhle nach den Gebrauchseigenschaften eingeteilt?

2) Wie werden Stihle nach der Hohe der Legierungselemente eingeteilt?
3) Wofiir werden allgemeine Baustdhle verwendet?

4) Was versteht man unter ,,Federstahl*?

5) Welche Eigenschaften haben warmfeste Stihle?

2. Bilden Sie die Satze in Passiv:

1. Die Entdeckung von neuer Eigenschaften der Stoffe {ibt einen grossen Einfluss auf die
Menschheit aus

2. Jons Jacob Berzelius entdeckte Silizium im Jahr 1824.

3. Man verwendet den Begriff ,,Innovation®, wenn man neue Ideen und Erfindungen in neue
Produkte, Dienstleistungen oder Verfahren umsetzt, die erfolgreiche Anwendung finden und den
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Markt durchdringen.
1.2. MupoBbie VYerHrit onpoc AHTIJIMMCKUMH SI3BIK YK-4.1,
BEIYIIINE YK-4.2,
MPEANPHUATHS YK-4.3,
KOMITaHHH 1. Describe the sphere you are working/going to work with the help of the following YK-4.4,
npodeccnoHanbHOM expressions: YK-4.5
obmacTu

electrical, military, software, service, computer, programming, mechanical, water preservation,
civil, nuclear, laboratory

2. Make a PowerPoint presentation on the following topics:
- Apple
- Microsoft
- Rolls Royce
HEMEIIKHUH SI3bIK

1. Welche Merkmale zeichnen einen guten Ingenieur aus? Wihlen Sie die entsprechende
Antwort und schreiben Sie, warum Sie sie gewihlt haben.

Ein guter Ingenieur:

-besitzt ein fachiibergreifendes Grundlagenwissen;

-ist in der Lage, technische Systeme und Gerite nicht nur im Teilen, sondern systemiibergreifend
zu verstehen;

-arbeitet stets zielorientiert;

-ist auf die Effizienz seiner technischen Losung bedacht;

-verfligt liber betriebswirtschaftliches Verstindnis;
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- zeigt soziales Engagement;

- sein Handeln ist gepréigt durch seine Verantwortung gegeniiber der Gesellschaft.

2. Erstellen Sie eine PowerPoint Prisentation zum Thema:

- BMW

- Siemens

- Apple
2. OcHOBBI
WHOSA3BIYHOM
KOMMYHHUKAaIlUU B
npogdeccuoHaIbLHOM
obs1acTn
2.1. Ocobennoctu  |I[IpoBepka AHTJIMACKHWH SI3BIK VK-4.1,
IIPUMEHEHHUS BBITIOJTHEHUS YK-4.2,
WHOCTPAHHOTO SI3bIKA |TTICHMEHHBIX 1. Translate the following terms: YK-4.3,
B IpodeccHOoHAIbHOM | IeKcuKo-rpaMMat |nanotechnology, mine, cement, concrete, automation of production, transport technology, YK-4.4,
obacTu nueckux 3amanwuii; |logistics, multiplication, division, meter, centimeter, kilogram, pound YK-4.5
(TepMHUHOIOTHYECKU |BBIOOPOUHBIIH
l cioBaph OIpoc 2. Say if the sentences are true or false:
npodeccnoHaNbHOMI
obnactw, 1. When an extended conductor has the same potential at its ends, free electrons are drifting from
rpaMMaTHYeCKHe one end to another. (True or False).
KOHCTPYKIIUH, 2. The wire and the electric source together form an electric circuit. (True or False).
JIeIoBast 3. A path of any material will allow current to exist. (True or False).
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KOPPECIOHICHITHS )

4. Silver, copper and gold oppose very strongly. (True or False).

5. The slighter the opposition is, the better the insulator is. (True or False).
6. There is only one type of electric circuit. (True or False).

7. We close the circuit when we switch on our electric device. (True or False).
3. Choose the correct answers.

1. An emergency signal has to all ships in the area.

a) to be sent

b) to sent

¢) sent

d) be sent

2. That report written before the end of next week.

a) need to be

b) has

¢) needs to be

d) needs

3.Those dangerous chemicals

a) never be

brought into this secure room.

b) must not be

¢) do not ever
d) must not

4. Seat belts at all times during the flight.
a) should wear

b) should to wear

¢) should worn

d) should be worn

5.One work with electric devices barehanded
a) must

b)wants

c)likes

d) should never

4, Putt

he parts of the Letter of Application in the correct order

1. September 1, 2018

2. Thank you for your time and consideration. | look forward to speaking with you about this

employment opportunity.

3.

| can be reached anytime via email at john.donaldson@emailexample.com or by cell

phone, 909-555-5555.
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4. Sincerely, John Donaldson

5. | am writing to apply for the programmer position advertised in the Times Union. As
requested, | enclose a completed job application, my certification, my resume and three
references.

The role is very appealing to me, and | believe that my strong technical experience and education
make me a highly competitive candidate for this position. My key strengths that would support
my success in this position include the following:

. I have successfully designed, developed and supported live-use applications.
. | strive continually for excellence.
. | provide exceptional contributions to customer service for all customers.

With a BS degree in Computer Programming, | have a comprehensive understanding of the full
lifecycle for software development projects. | also have experience in learning and applying new
technologies as appropriate. Please see my resume for additional information on my experience.
6. George Gilhooley
Times Union
87 Delaware Road
Hatfield, CA 08065
7. John Donaldson
8. Sue Circle
Smithtown, CA 08067
909-555-5555
john.donaldson@emailexample.com
9. Dear Mr. Gilhooley,
HEMEIIKAM SI3bIK

1. Ubersetzen Sie folgende Begriffe:

Nanotechnologie, Mine, Zement, Beton, Produktionsautomatisierung, Transporttechnologie, Logistik, Multiplikation, Division, Meter, Zentimeter, Kilogramm, Pfund

2. Sagen Sie, ob es stimmt oder nicht.




Paznen/ tema
JAUCHUILIUHBLI

DopMa TEKYIIETro KOHTPOJIS
CaMOCTOSITEJTBHOM
PaboTHI 00yYaKOIIUXCS

TIpuMeps! 3a/JaHUI /1JIs CAMOCTOSITENILHOU PabOThI 00y JAOIMXCS

Kon u
CTPYKTYPHBI
H
DJICMCHT
KOMITIETEHII
15074

1. Viele Werkstoffe wurden durch Plaste ersetzt.

2. Plaste sind ein relativ alter Werkstoff.

3. Als Rohstoff dienen vor allem Holz und Papier.

4. Alle 5 Jahre verdoppelte sich die Plastproduktion.

5. Die gegenwirtig zur Verfiigung stehenden Plaste haben keinen Nachteil.

3. Wiihlen Sie die richtige Antwort:

1. Friiher .... die Menschen Hauser aus Stein.

1) bauen

2) gebaut

3) bauten

2. Holz... ein Baumaterial.

1) seid

2) ist

3) sind

3. Dieses Werk .... Baumaschinen.

1) liefert

2) liefern

3) geliefert

4. Der Ziegel ....aus Lehm oder Kalk mit Quarzsand geformt.
1) werde

2) wird

3) werden

5. Der Ziegel .... im Bauwesen eine verbreitete Anwendung .
1) findet

2) gefunden

3) finden

6. Die wichtigsten Baustoffe ... Ziegel, Beton, Eisenbeton, Holz, Zement, Kalk, Glas,und  andere.
1) ist

2) bist

3) sind

4.Setzen Sie folgende Bewerbungsteile in richtiger Reihenfolge ein.

1. lhr Stellenangebot in der ... Zeitung vom...
2. LA.M.
Internationale Angelgerite
Manufaktur
Postfach
91709
Fischbach, den 29.3.20..

Gunzenhausen
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3. Mit freundlichen Griilen
Hermann Hecht
(Unterschrift)

4. Sehr geehrte Damen und Herren,

5. Hermann Hecht
Forellenweg 12
98553 Fischbach
Tel.: (02 11) 8 04 57

6. mit groBem Interesse habe ich Thre Anzeige in der SZ vom 26.3.20.. gelesen. Sie suchen fiir
Ihre Einkaufsabteilung einen Zentraleinkaufer.

Fiir diese verantwortungsvolle Aufgabe bringe ich alle Voraussetzungen mit. Als ausgebildeter
Speditionskaufmann war ich bereits einige Jahre im Import-Export- Bereich einer Mdbelfirma
tatig. Dabei konnte ich auch Erfahrung in der Einkaufsabteilung sammeln, wo Gespriche mit
ausldandischen Lieferanten hiufig auf Englisch, aber auch auf Franzdsisch oder Italienisch
gefiihrt wurden.

Ich arbeite bevorzugt mit Kollegen in einem Team. Da ich mich in meiner Freizeit gerne mit
Angeln be-schiftige, habe ich mir auch einige Kenntnisse {iber Fische und Anglerausriistung
angeeignet.

7. Anlagen: Lebenslauf, Zeugnisse, Passfoto

8. Uber eine Einladung zu einem Vorstellungsgesprich wiirde ich mich sehr freuen.
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2.2. Crpykrypa u|IIpoBepka AHIVIMACKUH SI3BIK YK-4.1,
OpraHu3anus BBITIOJTHEHHUS Write an abstract. YK-4.2,
PO ECCUOHAIBHOTO |KOHTPOJIBHOMN YK-4.3,
TEKCTa. paboThI: Physical properties of metals and alloys YK-4.4,
AHHOTHpOBaHHE  H|IPOBEpKa The word constitution used with reference to metallic substances does not have the same meaning|YK-4.5
pedepupoBanue BBITTOJTHCHHSI as composition. Constitution denotes the manner of arrangement of the metal atoms as to
TEKCTOB HUCHMEHHBIX geometric form in solid crystals, and the regular or ordered arrangement of different kinds of
npodeCCHOHATBHON  |3aaHui metal atoms and their relation to each other in such a crystal.
obacTu (mepeBoy, The pattern formed by this orderly arrangement of the atoms is known as the space lattice.
anHotupoBanue, |Most metals crystallize with one of the three following lattice structures:
pedepuposanue) |Close-packed cubic: copper, nickel, lead, aluminium, cobalt, silver, gold, platinum.

Body-centred cubic: iron, molybdenum, tungsten, chromium.
Hexagonal close-packed: zink, cadmium, magnesium, beryllium, titanium.
This union of atoms into a geometric array is the physical difference between liquid and solid
metal.
The formation of metal crystals within a melt begins at each cooling surface of the liquid mass
and extends from the exterior to the interior as heat is lost from the mass. Every change in the
conditions of cooling, such as increasing or decreasing the rate at which heat is conducted away
from the freezing mass, will have an influence on the size and shape of the crystals and, therefore,
on the constitution and properties of the solidified mass.
Melting and Boiling Points. - The temperature at which a metal melts, is called the melting point,
the metals of lower melting points are generally the soft metals and those of high melting the hard
metals.
The boiling point of a substance depends on the surrounding-pressure. The term "boiling point”
refers to the temperature at which the metal boils under normal atmospheric pressure.

Electrical ~ Conductivity. - The electrical  conductivity of a substance is the electrical
conducting power of a unit length per unit of cross-sectional area. The electrical resistance of
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metals or alloys is increased by decreasing the size of the crystals and, therefore, increasing the
number of crystal boundaries. In general, all metals increase in resistivity with increase in
impurities. The resistivity of metals is also increased in most cases by an increase in
temperature.

Heat Conductivity. - Heat conductivity is measured as the heatconducting ability of a unit length
or thickness of a substance per unit of cross-sectional area.

Magnetism. - Magnetism is measured as the magnetic force exerted by a unit volume of a
substance under standard magnetizing force. Iron, cobalt and nickel are the only metals
possessing considerable magnetism at room temperature, and they become non-magnetic when
heated to a certain temperature. Strong permanent magnets have been made chiefly of one of
several compositions of steel, but in recent years a number of magnet alloys of much greater
magnetism, able to exert  forces many times their own weights, have been
developed.

Density and Porosity. - Porosity, the quality of containing pores is lack of denseness. Density, on
the other hand, denotes weight per unit of volume. The distinction will be manifest from the fact
that some heavy metals, like grey cast ironware porous enough to leak under heavy hydraulic
pressures, whereas some lightweight metals, like aluminium, are dense and compact.

Most metals expand on heating and contract on cooling.

Colour. - Most of the metals are silvery white or grey in colour. Copper is the only red metal, and
gold the only yellow one, although a number of copper-base alloys are also yellow. All solid
metals have metallic lustre, although the true colour and lustre of many metals are often obscured
by a coating of oxide — which may be white, grey, red, brown, bluish, or black.

HEMEILIKAM SI3BIK
Schreiben Sie die Annotation.

Stahlerzeugung
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Stahl ist eine Eisenkohlenstofflegierung, die in der Regel < 2% C enthdlt und ohne
Vorbehandlung walz- und schmiedbar ist. Die Grenze von 2% C kann durch Legierungselemente
angehoben werden. Stahl wird aus Roheisen und Schrott in wechselnden Anteilen durch
Vermindern des Kohlenstoffgehalts und der Eisenbegleiter, insbesondere des Phosphors und
Schwefels, nach verschiedenen Verfahren hergestellt.

Einsatzstoffe. Allen Stahlerzeugungsverfahren ist gemeinsam, dass zur Gewinnung von Stahl
Roheisen, Schrott, Ferrolegierungen und Schlackenbildner bendtigt werden. Der Anteil des
Roheinsens am metallischen Einsatz im WeltmaBstab betrigt 55 bis 60% und der des Schrotts 40
bis 45%. Roheisen hat je nach dem Stahlerzeugungsverfahren eine unterschiedliche
Zusammensetzung und wird im festen oder fliissigen Zustand in die Schmelzaggregate
eingebracht.

Schrott stammt entweder als ,,Neuschrott" aus der Metallverarbeitung, wo er beim Gielen,
Walzen, Schmieden, Zerspanen, Stanzen usw. anfillt, oder ,,Altschrott" aus der Sammlung von
unbrauchbar ~ gewordenen  Stahlerzeugnissen,  wie Maschinen,  Apparateteilen,
Fahrzeugkarosserien, Stahlbauwerken usw. Bei der Wiederverwendung muss zwischen
unlegiertem und legiertem Schrott unterschieden werden, wobei der legierte Schrott nach den
Legierungselementen unterschieden werden muss. Ferrolegierungen werden in der Regel als
Eisenlegierungen dazu bendtigt, die fiir die Erzielung bestimmter Stahleigenschaften
notwendigen Legierungsgehalte im Stahl zu sichern.

Als Schlackenbildner wird gebrannter Kalk (CaO) verwendet, der moglichst >90% CaO
enthalten soll. Zur Erzeugung von reaktionsfihigen Schlacken werden auflerdem FlufBspat
(CaF2) mit moglichst > 70 % CaF2 oder auch Bauxit mit 50 bis 60 % AI203 verwendet.

Die Blasstahlverfahren. Bei diesen Verfahren wird fliissiges Roheisen durch Behandeln mit
reinem Sauerstoff (99,5 % 02), selten mit Luft, in Stahl umgewandelt. Der Sauerstoff verbindet
sich dabei mit den Eisenbegleitern (Kohlenstoff, Silizium, Mangan, Phosphor) zu Oxiden, die im
Falle des Kohlenmonoxids (CO) als Gas entweichen oder in der Schlacke gebunden werden. Die
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bei der Oxydation frei werdende Warme erhélt das Bad fliissig, obwohl sein Schmelzpunkt
infolge Absinkens des Kohlenstoffgehalts ansteigt, und gleicht die durch den kalten Schrott, die
Zuschlige und die beim Gieflen auftretenden Warmeverluste aus.

Bei den bodenblasenden Konverterverfahren wird in einem birnenformigen, kippbaren Gefal,
dem Stahlwerkkonverter, reiner Sauerstoff vom Boden her durch das fliissige Roheisen geblasen.
Das Durchblasen von reinem Sauerstoff wurde 1968 erstmalig zur Betriebsreife entwickelt und
der bodenblasende Sauerstoffkonverter eingefiihrt. Dabei wird durch einen Diisenboden reiner
Sauerstoff eingeblasen. Um den Verschleil des Diisenbodens infolge der beim Verbrennen der
Eisenbegleiter mit reinem Sauerstoff auftretenden Temperatur von > 1950 °C in wirtschaftlichen
Grenzen zu halten, werden im Konverterboden Diisen mit einem offenen Kiihlsystem
angewendet, d. h. aus einem doppelwandigen Rohr stromt aus der Zentraldiise reiner Sauerstoff
und aus der Manteldiise als Kithimedium gasférmiger (Erdgas) oder fliissiger Kohlenwasserstoff
(Heizol). Die Kohlenwasserstoffe werden beim Austritt aus der Diise zersetzt und erniedrigen
durch den dafiir notwendigen Wérmebedarf die Temperatur.

Die Konverter sind basisch (mit Dolomit oder Magnesit) zugestellt und erreichen
Schmelzmassen bis zu 250 t. Zum Frischen wird das vom Hochofen bzw. Roheisenmischer
kommende fliissige Roheisen in den zum Fiillen geneigten Konverter, in den bereits vorher 15 bis
20% Schrott und =10% Kalk (bezogen auf die Gesamteinsatzmasse) eingebracht worden sind,
eingegossen (Abb. 7-1). AnschlieBend wird die Zufuhr des Sauerstoffs und des Kiithimediums
angestellt und der Konverter aufgerichtet. Wihrend des Blasens oxydieren die Eisenbegleiter
wobei die Reihenfolge ihrer Oxydation von ihrer Affinitit zum Sauerstoff, der Temperatur und
dem Zeitpunkt der Schlackenbildung abhéngen. Der Kohlenstoff verbrennt zu CO und entweicht
gasformig, Silizium, Mangan und Phosphor gehen als Oxide in die Schlacke iiber und werden
dort gebunden.

Nachdem die Phosphorentfernung abgeschlossen ist, wird das Blasen beendet, der Konverter
umgelegt, eventuell Legierungszusitze vorgenommen und der Stahl dann in die GieBpfanne
entleert. Die Blaszeit betrigt 15 bis 20 min und die Gesamtschmelzzeit ~ 45 min.
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AusschlieBlich zur Erzeugung von rost- und sdurebestdndigen Stdhlen wurden Sonderverfahren
entwickelt, bei denen eine chromreiche Schmelze in einem mit hochwertigen feuerfesten
Materialien ausgekleideten Konverter mit einem Gasgemisch behandelt wird. Das Gasgemisch
sichert die Oxydation des Kohlenstoffs bei gleichzeitiger Schonung des Chromgehalts der
Schmelze.
JluarnocTrka TIpoBepka KoHTpoibias pabora (LIprioyerye 1) VK-4.1,
c(OPMHPOBAHHOCTH |KOHTPOJIBHBIX YK-4.2,
HABBIKOB, YMEHUI 110|padoT YK-4.3,
BCEM BUJIAM YK-4.4,
NEATeIbHOCTH YK-4.5




ITPUJIOZKEHUME 2

7 OIleHOYHBbIE CPEACTBA /IJIA MIPOBEAECHUS IPOMEKYTOUHOM aTTeCTalluu

a) MNnaHupyemble pe3ynbTaTbl 06y4YeHUA M OLLEHOYHbIE CPEACTBA A4/1A NPOBeAeHUA NPOMEXKYTOUYHOM aTTecTauum:
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YK-4 CnocobeH ocyLLecTBAATb 4,e/10BYI0 KOMMYHUKaLUIO B YCTHOM U NUCbMEHHOI Ppopmax Ha rocygapcTtBeHHOM A3blKe Poccuitickoi depgepaumm mn

MHOCTPaHHOM(bIX) A3bIKe(ax)

YK-4.1

BbibMpaeT cTub 06LLEHNA Ha PYCCKOM fA3bIKe
B 3aBMCMMOCTU OT LLeIN U YCN0BUIA
napTHepcTBa; aganTUpyeT pedb 1 CTUNb
06LLIeHUA K CUTyauMAM B3aMMoaencTBmA

1.Bbibepute pennuKy, Hanbonee COOTBETCTBYIOLLYIO CUTYaL MK OB EeHUA

AHrANMCKNiA A3bIK

1. Colleague: “

John: “Anyhow, | am going to live in London. I've got a new job.”
a) You are not going to London, are you?

b) London is a perfect place for your career.

¢) But London is too expensive for young people.

d) What’s wrong with your job?

2. Director: “Sorry, | am too busy on Tuesday.”

a) Can we have a meeting on Tuesday?
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b) Can | have a day-off on Tuesday?
c) Tuesday is a very good day for work, isn’t it?

d) Are we very busy on Tuesday?

HemeuKui a3bik

1. Herr Schmidt: Guten Tag! Hier ist Stefan Schmidt. Ich mdchte bitte Herrn Hoffmann
sprechen. Sekretarin:

a) Was? Ich verstehe Sie nicht.
b) Auf Wiederhoren.
c) Moment mal. Ich verbinde.

d) Er will mit Ihnen nicht sprechen.

2. Sekretdrin: Optotecno, Frau Gerno am Apparat. Guten Tag.

Sie:

a) Hmm.
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b) Auf Wiederhoren.
c) Sie haben eine schéne Stimme.

d) Guten Tag. Mein Name ist Herr Ulrich.

2. CocTtaBbTe AManor U3 NpeasioXeHHbIX penauk

AHrANCKNA A3bIK

o Good morning, Miss Ilvanova. So you applied for a job in our team. Am | right?
o Well, | left school at 17 and then for the next five years | studied at Nosov State
Technical University. | graduated the Department of economics with high honors and was
gualified as a manager of enterprise. And after that | did a one-year computer course.

o That's good. I'd like to know a bit more about you. Probably you could tell us about
your education first.

o Unfortunately no.

o Well. Your education sounds great, Miss lvanova. And have you got any experience?
Have you worked before?

. OK. That’s enough | think. Well, Miss lvanova. Thank you very much. | am pleased to
talk to you and we shall inform you about the result of our interview in a few days. Good-bye.

o | see. Do you mind business trips? And are you fluent in English or German?

o Well... | start my work on time. | learn rather quickly. | am friendly and | am able to
work under pressure in a busy company.

o Very good. Can you tell me about your good points then?

o Oh, foreign languages are my favorites. We did English at the University and | use it

when | travel.
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WHAWKaTOopa

o Yes, | did. | sent my resume for a position of a manager.

Hemeukui si3bIK

° Medienlabor Meininger, guten Tag. Was kann ich fir Sie tun?

. Tut mir leid, Herr Meininger ist heute nicht im Haus.

. Natirlich. Was soll ich ihm denn sagen?

. Kein Problem. Wie war noch Ihr Name?

o Vielen Dank, Herr Stein. Auf Wiederhoren!

. Oh, konnte ich eine Nachricht fir ihn hinterlassen?

. Auf Wiederhoren!

. Stein. Und meine Telefonnummer ist 7655432 hier in Freiburg.

. Guten Tag, mein Name ist Stein. Ich mochte bitte mit Herrn Meininger sprechen.

. Konnte er mich bitte so bald wie mdglich zuriickrufen? Es ist sehr wichtig.
YK-4.2 BeneT AenoByto NepenncKy Ha PyCCKOM U 1. PacnonoxuTe 4acTu HUKENPEACTaBAEHHOIO NMCbMa B NPaBUIbHOM MOPAAKE.

MHOCTPaHHOM f3blKax C y4eTOM 0cobeHHocTel
CTUAINCTUKM OPULIMANBHBIX MUCEM U
COLIMOKYNbTYPHbIX Pa3nnynit

AHTIMNCKUIN A3bIK
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a. I am writing to complain about the baggage claim facilities at Brookfield airport. On
recent flight back from Barcelona, we waited 35 minutes for our luggage to arrive. One of our
suitcases was badly damaged and | am sure that the damage was done in by the baggage
handlers at Brookfield.

b. Customer Service Manager
C. Yours Sincerely
Fiona Giddings
d. Brookfield Airport
Brookfield B984FU
e. Dear Sir or Madam
f. 7 August 2009
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I look forward to receiving your reply.

Hemenxuii 1361k

a. Ihr Stellenangebot in der ... Zeitung vom...

b. LLA.M.
Internationale Angelgerote

Manufaktur
Postfach

91709 Gunzenhausen Fischbach, den 29.3.20..

c. Mit freundlichen Griifsen
Hermann Hecht

(Unterschrift)

d. Sehr geehrte Damen und Herren,
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e. Hermann Hecht

Forellenweg 12
98553 Fischbach
Tel.: (02 11) 8 04 57

f. mit grofiem Interesse habe ich lhre Anzeige in der SZ vom 26.3.20... gelesen. Sie suchen fiir
Ihre Einkaufsabteilung einen Zentraleinkdufer.

Fiir diese verantwortungsvolle Aufgabe bringe ich alle Voraussetzungen mit. Als ausgebildeter
Speditionskaufmann war ich bereits einige Jahre im Import-Export- Bereich einer Mdbelfirma
titig. Dabei konnte ich auch Erfahrung in der Einkaufsabteilung sammeln, wo Gesprdche mit
ausldindischen Lieferanten hdufig auf Englisch, aber auch auf Franzosisch oder Italienisch
gefiihrt wurden.

Ich arbeite bevorzugt mit Kollegen in einem Team. Da ich mich in meiner Freizeit gerne mit
Angeln beschdftige, habe ich mir auch einige Kenntnisse tiber Fische und Anglerausiisstung
angeeignet.

g. Anlagen: Lebenslauf, Zeugnisse, Passfoto

h. Uber eine Einladung zu einem Vorstellungsgesprdch wiirde ich mich sehr freuen.

2.0npenenure, K KAKOMY BUY MUCbMa OTHOCUTCSI HH>KE MIPEACTABICHHBIA TEKCT:
AHTITUUCKUH A3BIK

Responsible for training and mentoring system technicians and system designers. Also
responsible for ensuring that delegated tasks are done accurately, on-time, billed within
budget, and performed within the scope of the contract. Must also oversee that safety
standards are adhered to. Must maintain a high degree of regard to employee and
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subcontractor safety.

a) Memo
b) Letter of inquiry
c) Job advertisement

d) Contract

HemeuKui a3bik

Ich bewerbe mich bei Ihnen, weil ich tiberzeugt bin, dass ich in Ihrem Betrieb meine Leistungen

verbessern und meinen Horizont erweitern kann. Sie verlangen Kenntnisse in Spanisch und

Franzosisch. Ich beherrsche beide Sprachen, hatte aber in meiner Stellung kaum Gelegenheit,

meine Kenntnisse anzuwenden.

a) die Anfrage
b) der Lebenslauf

c) die Bewerbung
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d) das Protokoll

YK-4.3

BbINONHAET ANA NNYHBIX Lenen nepesos,
obunLManbHbIX M NPOPECCUOHANBHBIX TEKCTOB C
WMHOCTPaHHOTO A3bIKA HA PYCCKUM, C PYCCKOTo
A3blKa HAa MHOCTPaHHbIM

1. npO‘-IVITaVITe TeKCT un onpeaenuTte, ABAAIOTCA 1IN cneayouwme yrsepXgeHma NCTUHHbIMU
UInN NOXHbIMMWU.

AHrANMCKNiA A3bIK

Mineral and ceramic engineering materials

A mineral is a natural, inorganic material (one that is not living) which is found in the ground,
often within rocks. Minerals are quite pure. Rocks, on the other hand, can be mixtures of
several minerals, and may also contain previously organic material. Examples of minearls
include different types of ore — from which metal can be extracted — such as iron ore.
Non-metallic minerals include:

J diamond, an extremely hard form of carbon, which is used as an abrasive (very hard
and rough) material in cutting tools — frequently referred to as industrial diamond when used in

engineering.
o silicon, found in sand as silica, which can be heated to high temperatures to make
glass.

Generally, inorganic, non-metallic materials that have been formed by heating are called
ceramics. Glass is therefore a ceramic. When materials are heated to extremely high
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temperatures to form ceramics that are glasslike — that is, with a structure like that of glass —
we say that they are vitrified.

Ceramic materials are used to make construction materials such as bricks. These are made
from clay, and are then fired in a kiln —that is, heated to a high temperature in an industrial
oven. Thery can also be vitrified - for example, to make waterproof pipes.

1. Minerals are organic.

2. Minerals can be found in rocks.

3. Silica is a compound containing silicon.

4, Minerals can be metallic or non-metallic.

5. Industrial diamond is an abrasive, metallic mineral.

6. Clay can be fired to produce material with glass-like structure.

HemeuKui a3bik

Unter Schall“ versteht man mechanische Schwingungen in Festkérpern, Flissigkeiten und
Gasen (insbesondere Luft) in dem vom Menschen horbaren Frequenzbereich von 16 bis 16000
Hertz (das heiRt Schwingungen pro Sekunden). Was tiber 16000 oder auch 20000 Hertz liegt,
bezeichnet man als Ultraschall. Mit der Definition von Schall und Ultraschall, die auf den
Menschen bezogen ist, waren manche Tiere nicht einverstanden, unter anderem Hunde, Katze,
Delphine und Fledermdause. Sie héren bis weit in unseren Ultraschallbereich hinein.
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Fledermause navigieren und jagen in absoluter Dunkelheit, ohne ja anzustol3en: Sie verfligen
Gber eine Art akustischen Radar, dessen obere Frequenzgrenze bei 100000 Hertz liegt. Die
Entwicklung der Ultraschalltechnik wurde durch den Zweiten Weltkrieg stark beschleunigt,
denn Schiffe und Unterseeboote mussten feindliche Unterseeboote orten und unter sich
kommunizieren kénnen. Fir die Erzeugung und den Empfang von Ultraschallwellen erwiesen
sich piezoelektrische Materialien wie Bariumtitanat oder Bleizirkonat als ideal. Sie setzen
elektronische Signale mit hohem Wirkungsgrad in mechanische Schwingungen derselben
Frequenz um — und umgekehrt. Die Anwendungen des Ultraschalls in der Technik sind sehr
zahlreich. Mit Ultraschall kann man schweil} en, bohren, polieren, lappen, reinigen, zerstauben,
dispergieren, entkeimen sowie Einschliisse und Risse in Werkstoffen nachweisen. Auch in der
Medizin gibt es viele nicht mehr wegzudenkende Anwendungen des Ultraschalls. Jedermann
hat schon mit dem Ultraschallgerat der Zahnsanierung Bekanntschaft gemacht. Es ist nicht
besonders angenehm, aber viel rascher und griindlicher als die manuelle Entfernung von
Zahnstein. Nach Knochenbriichen und Verrenkungen wirkt die Ultraschalltherapie
schmerzlindernd und muskelrelaxierend. Bei der Operation des grauen Stars wird die triib
gewordene natirliche Augenlinse Ultra schall verfliissigt und abgesaugt, bevor man eine
Kunststofflinse einsetzt. Mit fokussiertem Ultraschall gelingt es, Nieren- und Blasensteine so
weit zu zertrimmern, dass sie auf natirliche Weise ausgeschieden werden.

1. Menschen horen die Ultraschallwellen nicht.
2. Die Medizin verwendet den Ultraschall hauptsachlich als
3. Bildgeben des Verfahren.

4, Alle Korperteile und inneren Organe kdnnen mit Ultraschall Darge stellt werden.
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2. BoinuiueTe npeaiosKeHUsl U3 TEKCTa, Nepeaalolie ero 0CHOBHYIO H/I€el0.
AHIVIMACKHHA A3BIK

Science, engineering, and technology

Science is the study of phenomena. Its aim is to discover relations among elements
of the phenomenal world by applying different scientific methods, while technologies are
not always products of science, because they have to satisfy requirements of society such
as usability and safety.

Engineering is the process of designing and making tools and systems to exploit
natural phenomena for practical human means, often (but not always) using results and
techniques from science. To achieve some practical result, technology may touch on many
fields of knowledge, for example, scientific, engineering, mathematical, linguistic, and
historical knowledge.

Technology is often a consequence of science and engineering — although
technology as a human activity precedes the two fields. For example, science might study
the flow of electrons in electrical conductors, by using already-existing tools and
knowledge.

This new-found knowledge may then be used by engineers to create new tools and
machines, such as semiconductors, computers, and other forms of advanced technology.
In this sense, scientists and engineers may both be considered technologists; the three
fields are often considered as one for the purposes of research and reference. The exact
relations between science and technology in particular have been debated by scientists,
historians, and policymakers in the late 20th century. Before World War II, for example,
in the United States it was widely considered that technology was simply "applied
science” and to fund basic science was to reap technological results in due time. The
support of this philosophy could be found in the USA postwar treaty on science policy:
Science-The Endless Frontier: "New products, new industries require continuous
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additions to knowledge of the laws of nature... This essential new knowledge can be
obtained only through basic scientific research.” In the late-1960s, however, this view
came under direct attack, because most analysts denied the model that technology simply
is a result of scientific research.

HemeuKui a3bik

Der Ingenieur von heute hat mehr Verantwortung als frither. Es liegt vor allem daran, dass er in
erster Linie mit der Technik zu tun hat. Mit Hilfe von Ingenieuren sind viele Dinge des taglichen
Lebens erst moglich geworden. Ingenieure sind heute aus dem technischen Leben nicht mehr
wegzudenken. Deswegen muss auch die Verantwortung steigen. Friiher war die Sache mit der
Verantwortung einfacher, weil der menschliche Handlungsradius ohne moderne Technik
zeitlich und raumlich sehr begrenzt war.

Der Zusammenhang zwischen der Handlung und den Folgen war gering. Heute wird die Technik
selbst zum bestimmenden Faktor. Ihre Bedeutung ist einerseits riesig, andererseits hat sie ein
gigantisches Zerstérungspotential. Dieses Zerstorungspotenzial ist so grof3, dass es auf die
Umwelt und sogar auf die Menschheit wirkt, z.B. durch unbeabsichtigte Nebenwirkungen
(Atommdill). Wegen der Technik kénnen ganz neue Gefahren selbst entstehen, bei denen wir
ihre Folgen nicht erleben. Da kommt die Frage nach der Verantwortung fir kiinftige
Generationen. Dabei geht es nicht nur um die Verantwortung des Erfinders selbst, deshalb
steigt die Verantwortung des Ingenieurs enorm.

3. MepeBeanTe NUCbMEHHO TEKCT Ha AHIINICKNiA A3bIK. OTBETbTE Ha BOMPOC K TEKCTY:




Koa

NHan KaTop AOCTUXKEHUA KOMNETEHUNN

OueHoYHble cpeacTsa

WHAMKaTopa
AHrAMNCKUM A3biK / HemeuKuit A3bIK
1. YenoBeK MOKET nogsepraTbca cAeAyoLWmMm ONacHOCTAM Ha paboyem mecTe.
2. OcnenneHune BONbTOBOM Ayrou.
3. OxKor pacnnasaeHHbIM MeTalIoM.
4, MopaskeHne INEeKTPUUYECKMM TOKOM B C/Iy4ae OTCYTCTBUA MAW HEMCMPABHOCTU
3a3emneHus TpaHchopmaTopa.
5. [o Hayana paboTbl pabounin JOMKEH:
6. HazeTtb cneuoaexay v ronosHoM ybop, NPUroToBbTe 3aLLUTHYHO MACKY, LLMTOK UK
OYKM.
7. Yaanutb ¢ paboyero mecta NOCTOPOHHME U HEHYKHble Ans paboTbl NpeaMeTbl.
8. Y6eautbcea, 4To B6AM3M MecTa paboTbl HET IEFKOBOCMIAMEHAIOLLMXCS MaTepunasos.
YK-4.4 My6aMYHO BbICTYMAET HA PYCCKOM 53blKeE, MNoaroToBbTe ycTHOE co0bLLeHUe NO NPOoAEHHbIM TeMaM, ONUPAACb HA COOTBETCTBYIOLME

CTPOUT CBOE BbICTYNIEHME C YYETOM
ayauTopumn n uenn oblieHma

NeKcnyeckKkue Bblpar>KeHuA.

AHrANICKNiA A3bIK

1. MpodeccroHanbHble KOMNETEeHLUMM by ayLLEero cnewmanmcTa




Koa
MHOMKaTopa

NHan KaTop AOCTUXKEHUA KOMNETEHUNN

OueHoYHble cpeacTsa

2. lenosad aTUKa

3. HTepBblO NpU YCTPOMCTBE Ha paboTy

Let me introduce myself to you.../ the next slide is .../ in conclusion...

HemeuKui a3bik

1. MpodeccroHanbHble KOMMNeTeHUMM ByayLLero cneumManmcra

2. lenosad aTuKa

3. MIHTepBblO NpU ycTpolicTee Ha paboTy

Darf ich mich vorstellen....../ das nachste Bild ist... / in Abschluss...

YK-4.5

YCTHO NpeacTaBaseT pesynbTaTbl CBOEN
AeATe/IbHOCTM Ha MHOCTPaHHOM A3bIKE, MOXKEeT
NoAJep’KaTb PasroBOp B Xo4e UX 06CyKaeHUsA

MoaroToBbTe Npe3eHTaLMUIo No I'IpOﬁ[J,eHHbIM Témam, onnpaacb Ha cooTBeTCcTBYyloW e
NNeKCU4YecCKune BbipaxKeHumA.

AHrANMCKNA A3bIK




Koa
MHOMKaTopa

NHan KaTop AOCTUXKEHUA KOMNETEHUNN

OueHoYHble cpeacTsa

1. Mos 6yayliaa cneunanbHOCTb.
2. Uctopusa paseuTua npodpeccnn n npodpeccnoHanbHom chepbl.

3. Muposble goctmxeHna HTP XXI seka

Let me introduce myself to you.../ the next slide is .../ in conclusion...
HemeuKui a3bik

1. Mos byayuwiasa cneumanbHOCTb.

2. Uctopus paseuTus npodeccnn n npodeccnoHanbHol chepsbl.

3. Muposble goctmxeHna HTP XXI Beka

Darf ich mich vorstellen....../ das nachste Bild ist... / in Abschluss...




6) MopsaaoK npoBegeHUA NPOMEKYTOUYHOM aTTecTauumn, NOKasaTeNn U KPUTEPUUN OLLEHKM.

OueHouHble CpeAcTBa AN NPOBeAEeHUA 3a4eTa

MpOoMEeKYTOUHbIM KOHTPO/Ib OCYLLECTBAIAETCA B GOpMe 3a4eTa B MMCbMeHHOM popme Mo UToram cemecTpa:
- BbIMO/IHEHWE NMUCbMEHHbIX 334aHWNI MO NPONAEHHbIM TEMaM;

- nepeBog, NPodeccMoHabHO-0PUEHTUPOBAHHOTO TEKCTA;

- COCTaB/IEHNE aHHOTALMM K NPOYUTAHHOMY NPOPECCUOHANbHO-OPUEHTUPOBAHHOMY TEKCTY.

OueHo4YHbIMMU cpeactBamMu ABNAAKOTCA 3a4aHUA, KOHTpPO/IUpPYOLWKMe ypoBeHb oB/1aaeHNUA CTYyAEHTaMUN MHOA3bIYHbIMU
KOMMYHUKATUBHbIMU HaBblKaM U YMEHUAMU B Te4eHne BCero cemecTpa.

O6bEKTOM KOHTPOAA ABNAETCA CPOPMUPOBAHHOCTb MHOA3BIYHOM KOMMYHUKATUBHON KOMNETEHLMN CTYAEHTOB No
BCEM BMJaM peyeBon AeATeNbHOCTU U HaBblKW BNaAeHUA A3bIKOBbIM MaTePMaioM B pamMKax U3yYeHHbIX TemM Mo
aucumnavHe.

Kputepum oueHKM 3HaHUA CTYAEHTOB NpU NpoBegeHUU 3a4eTa
3auTteHo, ecnu:

- CTYAEHT AEMOHCTPUPYET A0CTAaTOUYHbIA YPOBEHb CPOPMUPOBAHHOCTU MHOA3BIYHON KOMMYHUKATUBHOM
KOMMNETEHLMN B XOAE BbINONHEHUA KOHTPObHbIX 33Zl@aHNIA: 3HAET IEKCUYECKUI MUHUMYM, OCHOBHbIE
KOMMYHMKaTUBHbIE MOLENN A3blKA, MOHMMAET COAEPKAHNE MPOUYNTAHHOIO TEKCTA M HAXOAMUT B HEM HYXKHYHO
nHdopmaumto, Bnageet 6a3oBbIMU HaBbIKaMu 06LLEHMA B MTMCbMEHHOW U YCTHOMN popme.

Mpw oTBETE AOMYCTUMbI HEKOTOPbIE HETOYHOCTU, HE UMEIOLLME NPUHLMNNANBHOTO XapaKTepa U He UCKaXKatowue
OCHOBHOTO CMbIC/a.

He 3auTteHo, ecnu:

- CTYAEHT He BNafeeT HaBblkaMM NUCbMEHHOM M YCTHOM MHOA3LIYHOM peyn Ha 4O0CTaToO4HOM ypoBHe. [pu oTBeTe
ponycKaeT 60/1blI0e KOANMYEeCTBO OLINOOK.

Kputepum ou,eHKM KOHTPOAbHbIX paboT no gucumnanHe

BbinonHeHue KOHTpOJ‘IbHOﬁ pa60TbI Nno3BO/1AET onpeaennTb ypoBeHb MHOA3bIYHOM KOMMyHVIKaTVIBHOﬁ KoOmMneteHunun
Yy o6yqa|ou.|,erom B pe3ynbTate n3yvyeHnAa onpegeneHHblXx Tem no AgncumnnsinHe. O6yqa|ou1,v1i/’|cn OONTKeEH:

- NOKa3aTb YPOBEHb YCBOEHHbIX 3HAHUI U F1YBUHY NOHMMaHMA y4ebHOro maTepuana;
- NPOAEMOHCTPUPOBATb YMEHME NPUMEHATb NPOMAEHHbIN MaTepran Ha NPaKTUKE;

- A0Ka3aTb 3¢¢GKTMBHOG B/lageHue cneayrouwlmmm snaamm NHOA3bIYHOWM pequoﬁ AEeATENbHOCTU: YTEHUE,
NMOHMMaAHWME NPOYUTAHHOIO TEKCTA, MOUCK N aHA/IN3 VIH(bOpMaLI,MI/I, nepesoj, nMCbMo, COCTtaBsieHune
MOHOJ1IOTUYECKOro BbiCKa3blBaHUA.

3Tm 06YyCIOBAEHA U CTPYKTYPA KOHTPOJIbHOM paboTbl:

o YTeHue TeKcTa U BbINOJIHEHME 3a,u,aHm71 Nno TEKCTy.
° BbINO/IHEHWE NEKCUKO-TPaMMaTUYECKOro TecTa.



e BbinonHeHue 33,£|,aHM171 Nno U3y4YEHHbIM TEMAM.
e CocTtaBneHue pestome, NMCbMa, 3CCe.
e [IMCbMEHHbIN nepesos TeKCTa.

KOHTpOJ’IbHaﬂ pa60Ta OUEHMNBAETCA KaK

3auTeHo, ec/1M 3a4aHu1A BbINOJIHEHbI MNOJIHOCTbIO, HO BO3MOHbl HETOYHOCTU, OMUCKU NN HE CYLLLEeCTBEHHbIE
OLLINBKMN.

He 3auteHo, ecan caenaHa % pa60TbI, AonyuweHbl CywecCcTBeHHbIe OLLIM6KM, nokKa3asuwue, 4T1o Oﬁy‘-l&fOLIJ,VIVICﬂ HeE
06ﬂa,£|,86T AOCTaTO4YHbIM YPOBHEM WMHOA3bIYHOM KOMMyHMKaTMBHOVI KomneTeHuuun.

AHITUUCKUM A3bIK

O6paseu, UTOroBoro Tecta No AUCUMNAMHE

3anonHuTe Nponycku. Boibepnte oAnMH BapuaHT OTBETA.

1.Weusually _ freelance staff to deal with it.

a) ‘re employing c)’ll employ

b) employ d) have employed
2. The deliveryis ___ :you don’t have to pay.

a) Free c) Full

b) Extra d) Nothing

3. Never be late fora ___interview.

a) Work c) Meeting

b) Job d) Employment
4. Canyoufillinthis_ form?

a) apply c) application
b) applicant d) apply

5. She has been working in marketing for more than 10 years, so she isvery .
a) Responsible c¢) Organized
b) Experiences d) Experienced

6. Let’stry to an agreement before the end of today.



a)do

b) take

7.1have ___ ameeting at 10.30 today.

a) Arrange

b) Arranged

8. Amanager hasto ____important decisions.
a) Make

b) Do

9. “What additional ___ do you have?”

a) Educations

b) Marks

c) reach

d) make

c) Arranging

d) Arranges

¢) Find

d) Solve

c) Lists

d) Qualifications

10. __ are people who invest into a company and partly own it.

a) Shareholders

b) Sharers

11. You’ll get a discount if you __ in cash on Monday.

a) will pay

b) would pay

12. He'sincharge _ the Eastern Division.
a) for

b) to

13. Theyreport _ me on a daily basis.

a) for

b) to

14. The company was set five years ago.

a) between

b)in

15. I'm responsible this factory.
a) of

b) on

c) Sharekeepers

d) Sharemakers

c) pay

d) have paid

c) of

d) against

c) of

d) about

c) under

d) up

c) for

d) to



16. Last week he didn’t_ _ to the office.
a) go c) been

b) went d) gone

BbibepuTte penaunky, Hanboaee COOTBETCTBYHOLLYIO CUTYALMM 06LLEHNA

17. I'd like to speak to Mr. Wrinkle, please.

a) I'm afraid he’s not here at the moment. c) Well, you can’t. He is absent.
b) He is not here. d) Wrong number

18. Can | speak to a manager, please?

a) Don’t go away. c) All right.

b) Hold on, please. d) No, you can’t

19. When can | reach you?

a) One hour. ¢) In no time

b) When you want. d) I'll be in till 7.00 p.m.

20. Which is the best way to answer the phone at work?
a) Hello!

b) Name yourself.

c) Name the department.

d) Name the company.

BbibepuTte 0AMH BapuaHT oTBeTa.

21. Which is the best way to answer the phone phone at home?

a) Say your telephone number.

b) Hello!

c) Say the name of your town and telephone number.

22. Which way would you reply when someone on the phone says “Can | speak to (your name)”?
a) That’s me!

b) Yes, | am.



c) Speaking!
23. How should Susan Banks introduce herself for the first time on the phone?
b) It’s Susan Banks.
c) I’'m Susan Banks.
24. The goal of small talk is ...
a) to get to know people.
b) to ask personal questions.

c) to talk about business.

25. PacnosioxKurte YacTn 4e0BOro NMCcbMa B NPaBuUALHOM NopagkKe:

1) The enclosures

2) The date

3) The sender’s address

4) The body of the letter

5) The complimentary close
6) The reader’s address

7) The subject line

8) The signature block

9) The greeting

a)l look forward to hearing from you. Yours faithfully,
b)24 March, 20--
c)Dear Sir/Madam,
d)Interphone Inc.
1677 Sea Harbor Drive
Orlando, Florida 35509 USA
e)With reference to our letter of 2 March 20--
f)Enc: 1 page
g)) HUTTON
J. Hutton Sales Manager

h)Mr. M. Al Jalahma



Managing Director
Arabian Electronics
PO Box 26180 Manama Bahrain

i)Re: Our order of precise electronic equipment

26. PacnonioxuTe 3Tanbl NpoBeaeHUA Npe3eHTaLmMn B NpaBuaLHOM NopagKe

Introducing yourself

Closing a section of the presentation

Explaining that there will be time for questions at the end
Finishing and thanking

Welcoming

Concluding and summarising the presentation

Starting the presentation

Introducing your presentation

Inviting questions

Beginning a new section of the presentation

27. Bbibepute NpaBuAbHbIN BapUaHT NepeBoaa  NpeanoKeHus

1. The properties of metals are often strongly influenced by even small admixtures of other metals or non-metals.
a) Ha cBoiicTBa MeTaNN0B CUAbHOE BAUAHWE OKa3blBaau

6) CBolicTBa MeTaN/10B OKa3blBa/IM CU/IbHOE B/IUAHMUE...

2. The most important item to pay attention to is the proper location of the machinery.
a) Camblli BaXKHbI BOMPOC, Ha KOTOPbI 06paLLaloT BHUMAHME...

6) Camblii BaXKHbIl BONPOC, Ha KOTOPbIV cneayet 06paTUTb BHUMAaHME. ..

3. The temperature having reached absolute zero, some metals acquired the property of superconductivity.

a) Korga TemnepaTypa Agoctvrna abCOMOTHOTO  HYAA, HeKoTopble MeTannbl  npuobpenn  CBOWMCTBO
CBEPXNPOBOANMOCTM.



b) TemnepaTypa gocTuraeT abcoNtOTHOTO HYNA, HEKOTOPbIE MeTaNbl NPUOBPETAOT CBOMCTBO CBEPXNPOBOAUMOCTY.

4. Acids react with oxides of all the metals, salt and water beingformed.

a) KucnoTbl pearvpytoT C OKMCAaMM BCEX METANOB, CO/b U BoAa obpasytoTcs.
b) KucnoTbl pearmpytoT c okMcaammn Bcex MeTanios, NpuYém obpasytoTcs conb U BOAA.

28. MNpounTainTe 1 nepeseaute npodpeccnoHaNbHO-OPUEHTUPOBAHHbIN TEKCT.

SCIENCE, ENGINEERING, AND TECHNOLOGY

Science is the study of phenomena. Its aim is to discover relations among elements of the phenomenal world by
applying different scientific methods, while technologies are not always products of science, because they have to
satisfy requirements of society such as usability and safety.

Engineering is the process of designing and making tools and systems to exploit natural phenomena for practical
human means, often (but not always) using results and techniques from science. To achieve some practical result,
technology may touch on many fields of knowledge, for example, scientific, engineering, mathematical, linguistic,
and historical knowledge.

Technology is often a consequence of science and engineering — although technology as a human activity precedes
the two fields. For example, science might study the flow of electrons in electrical conductors, by using
already-existing tools and knowledge.

This new-found knowledge may then be used by engineers to create new tools and machines, such as
semiconductors, computers, and other forms of advanced technology. In this sense, scientists and engineers may
both be considered technologists; the three fields are often considered as one for the purposes of research and
reference. The exact relations between science and technology in particular have been debated by scientists,
historians, and policymakers in the late 20th century. Before World War Il, for example, in the United States it was
widely considered that technology was simply "applied science" and to fund basic science was to reap technological
results in due time. The support of this philosophy could be found in the USA postwar treaty on science policy:
Science-The Endless Frontier: "New products, new industries require continuous additions to knowledge of the laws
of nature... This essential new knowledge can be obtained only through basic scientific research." In the late-1960s,
however, this view came under direct attack, because most analysts denied the model that technology simply is a
result of scientific research.

29. CocraBbTe aHHOTALMIO K NPOYUTAHHOMY NPOdECCUOHANbHO-OPUEHTUPOBAHHMY TEKCTY.

HEMELLKMMN A3bIK

O6pasew, UTOroBoro Tecta No AUCUMNAHE

3anonHuTe nponyckn. Boibepnte oAnH BapMaHT OTBETA.
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2)

3)

1)
2)

3)

1)
2)

3)

1)
2)

3)

1)
2)

3)

1)
2)

3)

Friher .... die Menschen Hauser aus Stein.
bauen
gebaut

bauten

Holz... ein Baumaterial.
seid
ist

sind

Dieses Werk .... Baumaschinen.
liefert
liefern

geliefert

Der Ziegel....aus Lehm oder Kalk mit Quarzsand geformt.
werde
wird

werden

Der Ziegel .... im Bauwesen eine verbreitete Anwendung .
findet
gefunden

finden

Die wichtigsten Baustoffe ... Ziegel, Beton, Eisenbeton, Holz, Zement, Kalk, Glas, und

ist

bist

sind
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10.

1)
2)

3)

11.

1)
2)

3)

12.

1)
2)

3)

Wir wissen, ....
wo
dass

weil

er sich fir Chemie interessiert.

....die Verkehrsampeln rotes Licht zeigen, gehen die FuRgdnger nicht Giber die Strale.

wenn
bevor

solange

Ich weil} nicht,
ob
wie

was

.. wir die
wenn
falls

nachdem

Er fragte mich,
dass
wann

ob

.... man dieses Wort ins Russische Ubersetzt.

Pole eines Elements durch einen Draht verbinden, so entsteht ein elektrischer Strom.

.... ich den Text ohne Worterbuch verstehen kann.

Die zu erfiillende Arbeit ist sehr wichtig.

BbIno/sIHEHHaA pa60Ta O4YeHb BaXKHa.

BboinonHaemasn

pa60Ta O4YeHb BaXKHa.

Pa60Ta, KOTOPYIO BbINOZIHUN, O4EHDb BaXKHa.



13.

1)
2)

3)

14,

1)
2)

3)

15.

1)
2)

3)

16.

1)
2)

3)

17.

1)
2)

3)

18.

1)
2)

3)

Das zu prifende Werkstiick wird auf den Priftisch aufgelegt.
McnbiTaHHbIM 06paseL, NONOKMUAN Ha UCTIbITaTe/IbHbIN CTO.
MoanerKawmin cnbiTaHMIo 0bpaseL, NONOKUAN Ha UCNbITAaTENIbHbIW CTO.

O6pa3eu,, KOTOprﬁ ncnbiTanaun, NONOXKUNIN Ha ncnbITaTeNbHbIN CTO.

Das zu l6sende Problem ist von groRer Bedeutung.
PeweHHasa npobnema nmeet 601blUOE 3HAYEHME.
Mpobnema, KOTOPYIO PELUAN, UMEET 60/IbLIOE 3HAUYEHHUE.

I'Ip06nema, noanexawana peweHnto, MMeeT 6onbLIOe 3HAYEHME.

Man kann eine Fremdsprache nicht beherrschen, ohne sie systematisch zu studieren.
Henb3a 0BnagetTb WMHOCTPAHHbIM A3bIKOM, HE U3yYas ero CUCTEMaTUYECKMU.
OB/lageTb MHOCTPAHHLIM  A3bIKOM HE/b3A, C/IN HE U3yYaTb  ero CMCTEMaTMUYECKMU.

Henb3a oBnagetb MHOCTPAHHbIM A3bIKOM, €C/IN HE NU3Yy4aTb CUCTEMATUYHECKWN.

Sibirien, dessen Reichtlimer grol} sind, liegt in Asien.
Cnbupb, boraTcTBa KOTOPOM OrPOMHbI, HaxoAATCA B A3Mu.
Cnbupb HaxoauTca B A3un 1 eé 6oratctBa  OrpOMHbI.

Cnbupb pacnonoxkeHa B A3sMm U UMeeT OrpOMHble 6oraTcTaa.

Ich ... viel in meiner Wohnung.
verandern
veranderte

verandert

In unserer Stadt ....neue Hauser.
entstand
entstehen

entsteht



19.

1)
2)

3)

20.

1)
2)

3)

Glas ... ein modernes Baumaterial.

ist

sind

bist

Hauptsachlich ... die Plaste als Ausbau - und Ausstat-tungsmaterial gebraucht.
werden
werde
werdet

21. HanuwuTe 3asB/eHNe O Npueme Ha paboTy, MCNoNb3ya caeaytoLLyto MHGOPMaLUUIO:

Der Bcwerber heiRt Karl Kneip Er moehte bei’ der Firma ,,Impex“ arbeiten. Es handelt sich um die Stelle des

Mechanikers. Karl Kneip hal eine Realschule und Mechanikerkurs abgeschlosscn. 2 Jahre hat er bei der Firma

,,Fortuna” gearbeitet. Er mochte mehr verdienen. Von der Fimia ,,Impex“ hat er gehort, dass sie diese Arbeitstelle zu

guten Bedingungen bieten. Fur ihn ist es auch sehr wichtig, dass di-esse Firma auch Weiterbildungsmoglichkeiten

bietct. Die Firma , Irnpex" befindet sich in der Stadt Offenbach, ScheinstraBe, 14. Karl Kneip wohnt auch in

Offen-bach. Seine Adresse ist: BlumenstraBc, 36.

22. Bestimmen Sie die angegebenen Briefteile:

1. 20-01-09

2. Herrn Egon Schwalbe

Saseler Kamp 93

D-22393 Hamburg

3. Anlage:

Prospekt

4. Angebot liber Brasilzigarren

5. Sehr geehrte Frau Schenk,

6. Mit freundlichen GriRRen

7. lhr Zeichen, lhre Nachricht vom ...

8. Sauter GmbH&Co.KG



Abt. M-EP

Postfach 1560

56805 Cochem

Tel. 06541430

Fax 065414321

9. Bauer Electronic GmbH

ppa. Schmitt i.A. Lauer

23. Pacnonoxute pPeENNNKN B NopAAKE UX NOABNEHNUA B NPE3EHTAUNUN!

Danach erzahle ich Gber ...
Zuerst/ Anfangs/ Zu Beginn ist die Rede von ...
Zum Schluss berichte ich von ....

Weiter geht es um ...

24. BoibepuTe npaBu/ibHbIA BapUAHT NepeBoda NpeaioxKeHus.

. Der Motor setzt das Auto in Bewegung.

. MoTop 6bln HeucnpaseH.

. MoTop np1MBOAUT aBTOMOOW/Ib B ABUMKEHME. X
. MoTop Heo6xoaMMO OTPEMOHTUPOBAT.

o O T O -

.B mMoTope 6b1711 BbIABMEHbI TEXHUYECKME HEUCNPaBHOCTH.

. Die Abwasser dieser Betriebe sind leicht zu klaren.

. CTouYHble BOAbI 3TUX NPEANPUATUIA MOTYT ObITb NEFKO OYMLLEHDI. X

. CTouHasA BoAa ¢ 4aHHOro NpeAnpuATUA A0KHA BbITb CPOUYHO OYMLLEHA.
. CTOYHyI0 BOAY C AaHHOI0 NPeAnpuUATUS MOXHO JIETKO OYUCTUTD.

o O T o9 N

. JaHHoe npegnpunaTme 4o0/1XKHO 3aHUMAaTbCA OUYMCTKOM CTOYHbIX BOA.

. Das automatische System muss mit einer Rechenmaschine ausgeristet werden.

. ABTOMaTnyecKas cMctema OCHaLLAETCA BbIYUCAUTENbHOW MALLUHOMN.

. ABTOMaTnyecKana cuctema A0/KHa 6bITb OCHALLEHA BbIYMCANTEbHOM MALIMHOM. X
. ABTOMaTUyecKasa cuctema 6bi/1a OCHALLEHA BbIYUCUTENIbHON MALLUHOW.

o 060 T 9 W

. ABTOMaTUYeCKan cucTeMa MOMKET BbITb OCHalleHa BbIYNCANUTENBHON MALLUNHOMN.

25. MpouuTaiite 1 nepeseanTe NPopeccMoHaNbHO-OPUEHTUPOBAHHDbIN TEKCT.

Moderne Technologien



Als am Morgen des 16. Mai 1960 Theodore Maiman und sein Assistent, Charles Asawa, einen verspiegelten
Rubinkristall mit einer hellen Blitzlampe beleuchteten, machten sie eine bahnbrechende Entdeckung. Der zwei
Zentimeter lange Rubinstab emittierte im Takt der Blitzlampe helle rote Lichtpulse. Maiman wusste sofort, was das
zu bedeuten hatte: Er hatte den ersten funktionsfahigen Laser gebaut, jene Lichtquelle, die von der Medizin tber die
Telekommunikation bis zur Unterhaltungselektronik alle Lebensbereiche erobert hat.

Die Erfindung des Lasers lag schon lange in der Luft. Eine wichtige Voraussetzung hatte Albert Einstein bereits 1917
geschaffen. Nach 1945 konzentrierte man sich — vor allem in den Vereinigten Staaten und der Sowjetunion — auf die
Erzeugung und Verstarkung von Strahlung im Mikrometerbereich. Im Jahr 1951 entwickelte der Physiker Charles
Townes an der Columbia University in New York eine Apparatur, mit der sich Mikrowellen erzeugen und verstarken
lieBen. Townes hatte mit seinem Mikrowellen-Verstarker die Idee Einsteins von der stimulierten Emission
verwirklicht. Er nannte seine Apparatur deshalb kurz ,,Maser”, ein Akronym fiir Microwave Amplification by
Stimulated Emission of Radiation. Der Erfindung folgte schon bald der Wunsch, einen Maser auch fiir infrarotes und
sichtbares Licht zu entwickeln. Der Name des Apparates —, Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation”,
kurz Laser — war bereits klar, noch bevor im Dezember 1958 Townes ein entsprechendes Konzept fiir den Laser
erfand.

In der Sowjetunion arbeiteten fast zur gleichen Zeit die Physiker Aleksandr Prochorow und Nikolaj Bassow am
Lebedew Institut fiir Physik in Moskau ebenfalls daran, das Prinzip des Masers auf den optischen Bereich zu
Gibertragen. Der Wettlauf um den Bau des ersten Lasers, an dem sich viele renommierte Institute und Firmen
beteiligten, hatte begonnen. Zunachst galt es ein Medium zu finden, das fir die stimulierte Emission von Lichtwellen
geeignet war. Viele favorisierten ein Gas aus Atomen. Theodore Maiman setzte dagegen auf den Festkérper Rubin —
ein Material, das viele Forscher fiir ungeeignet hielten. Ungeachtet vieler Riickschlage, hielt Maiman an dem
Material fest. Wissend, dass ihm seine Konkurrenten im eigenen Land und in Russland dicht auf den Fersen waren,
fasste Maiman seine Arbeitsergebnisse hastig zusammen und reichte sie bei den renommierten ,,Physical Review
Letters” ein. Doch dort lehnte man die Veroffentlichung ab. Maiman liel8 sich nicht entmutigen. Er versuchte es
anschlieRend bei ,Nature”, wo sein Artikel schlieBlich am 6. August 1960 erschien. Charles Townes sagte spater, dass
es der wichtigste Artikel gewesen sei, der im letzten Jahrhundert in ,,Nature” erschienen war. Doch die Lorbeeren fiir
den Erfolg ernteten wie so oft andere. Im Jahr 1964 wurde die Erfindung des Masers und des Lasers mit dem
Nobelpreis ausgezeichnet. Zu den Geehrten gehorten Townes und die Russen Prochorow und Bassow. Maiman, der
sich inzwischen selbstdndig gemacht hatte, ging leer aus.

Uber die Griinde wird noch immer spekuliert. Erst viele Jahre spiter wurde Maimans Leistung anerkannt und
vielfach geehrt. Noch 1960 entwickelten die Forscher in Murray Hill einen Laser, der erstmals kontinuierliche rote
und infrarote Strahlung aussandte. Die Energie wurde durch eine elektrische Entladung erzeugt, das Lasermedium
war ein Gasgemisch aus Helium und Neon. Wenig spater bauten Forscher den Stickstoff- und den Kohlendioxidlaser.
Im Jahr 1962 schuf Robert Hall von General Electric (New York) die erste Laserdiode. Es war ein Festkorperlaser, der
aus dem Halbleiter bestand und Licht im nahen Infraroten emittierte. Die Halbleiterlaser begannen, nach dem man
die Kinderkrankheiten beseitigt hatte, in den siebziger Jahren den Markt zu erobern. Sie bilden heutzutage das
Herzstlick eines jeden CDund DVD-Spielers sowie jeder modernen Registrierkasse. Ob in der Unterhaltungsindustrie,
Telekommunikation, Chirurgie, Industrieproduktion oder in der Messtechnik — die Anwendungen des Lasers sind
heutzutage so vielfiltig wie die verschiedenen Lasertypen, die auf dem Markt sind. Wahrend der kleinste Laser
diinner ist als ein menschliches Haar, fillen die leistungsfahigsten Lasergerate ganze Hallen.

Attosekundenlaser erzeugen mittlerweile Lichtpulse, die weniger als eine Billionstel Sekunde dauern. Damit lassen
sich die extrem schnellen Vorgange in den Elektronenhiillen der Atome verfolgen. Intensive Dauerstrichlaser
vermessen —vom Boden oder vom Flugzeug aus — die chemischen Vorgadnge in der Atmosphare. Die Liste lief sich
noch beliebig weiterflihren. Keiner von den Laserpionieren hatte wohl eine Vorstellung von dem, welche
Anwendungsmoglichkeiten sich flr den Laser eroffnen sollten. Im Jahr 1960 galt der Laser noch als Lésung eines



Problems, das noch zu suchen sei. Flinfzig Jahre spater gibt es fast keine technische und wissenschaftliche
Fragestellung mehr, die der Laser nicht beantworten kénnte.

26. CocTaBbTe aHHOTALMIO K NPOYMTAaHHOMY NPOodEeCCUOHANIbHO-OPUEHTUPOBAHHMY TEKCTY.



I . Match the English phrases with their Russian equivalents:

KOHTPOJ/IbHAA PABEOTA

no AncumnanHe «TeXHUYECKNIM MHOCTPAHHBbIM A3bIK B NPodeccMoHanbHol obnactn»

AHITUNUCKUM A3bIK

1. behind schedule a) dJenoseyeckue pecypcbl
b) He yKnaabiBaTbCA B CPOKM
2. to give the green light C) BbINONHATbL NPOCTbIE 33434
d) npuHUMN obpaTHOM CBA3K
3. application area €) CPOKM BbINOJHEHNA
. f) coepa npumeHeHun
4. time frame g) paspelwunTb HaYaTb MPOEKT
5 feedback principl h) npowussoacTeeHHas 3¢pHeKTUBHOCTb
- Teedback principle i) npousBoACTBEHHas CKOPOCTb
6. humam resource (HR) ) nocneposatenbHocTs
7. perform simple tasks
8. production rate
9. product efficiency
10. sequence
1. 2. 3. 4, 5. 6. 7 8. 9 10.
Il.  Find the synonyms in the columns:
1) feedback a) arrange
2) rate b) careless
3) toapply c) effective
4) efficient d) equipment
5) device e) inspire
6) assemble f) refer
7) realm g) response
8) sequence h) series
9) encourage i) speed
10) vague j) sphere
1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) 8) 9) 10)




1lll. Match the words with the definitions:

a. The feedback principle b. HR c. Automation d. Critical path

e. Aerospace f. Milestone g. Mechanical h. Gantt chart i. Safety j. Equipment

9.
10.

.................... includes hiring, training, employee development, pay and benefits.

.................... a bar chart that shows the overlapping timing of activities involved in project and sometimes
also shows the relationship between them.

....................... the principle of a mechanism work when a part of the outgoing signal is transferred to the
entering signal.

........................ is a critical event during the life of a project, usually the accomplishment of a project
deliveration.

.......................... is the second step in the design process when a computer gives the instructions to direct a
machining center to machine the part.

.......................... dealing with the prevention of accidents and works out procedures to secure workers under
hazardous conditions.

........................... the sequence of activities that must be completed on time for the entire project in to finish on

........................... Specialists of this complex branch design, test, build, operate machinery.
............................ consists of the things that are used for a particular purpose, as apparatus, tools, instruments

............................ concerned with the flight, of vehicles in space beyond the earth’s atmosphere.

IV. Write the plural of these words.

1. business 6. switch
2. software 7. woman
3. technology 8. child

4. analysis 9. formula
5. tax 10. query

V. Rewrite sentences in the Passive Voice:

1. Engineers in the field of electric power and mechanics have brought about several important

developments since 1970s.

2. Digital systems are replacing analog one.



3. Engineers use computers to solve complex problems.

4. It is difficult to generalize from the marginal point the current motives for investment in robots.

5.Engineers continue to work to squeeze great numbers of circuit elements onto smaller chips

VI. Read the text and decide whether these sentences are true or false. Correct the false ones:

1) The pocket radio brought a new day in a host of simpler devices thanks to its serviceability.

2) Inthe late fifties of the past century the pocket radio prevented Russian and American specialists from launching
the first satellites.

3) Most satellites have been appended on transistors either to keep in touch with the earth and to monitor the
mysterious regions around the earth.

4) Today transistor is not developed.

5) The pocket radio won the world fame in the late fifties and fell into oblivion.

Pocket Radios

The transistor’s compactness and low power requirements also brought a new day in a host of simpler
devices. Radio receivers hardly larger than a package of cigarettes were on a reality. In 1956-58 the transistor found
one of the most spectacular applications. It helped Russian and American specialists to launch the first satellites and
to open the space age. Only a few of the biggest satellites have been able to carry vacuum-tube equipment. Most
satellites have been appended on transistors not only for reporting back to the earth but for operating the
instruments with which the satellites explored the mysterious regions around the earth. But the most striking aspect



of the transistor is not the host of devices it made possible. Most important was its effect on a new branch of science
and technology which may be called “solids-state electronics”.

VIl. Read the text and answer these questions.

1. What are the typical components of an office suite?

2. What is the advantage of using OpenOffice?

3. What type of user interface is shared by the components of an office suite?

4. How can you retrieve documents after a system crash?

BASIC OFFICE SOFTWARE

Most businesses use office suites to create text documents, spreadsheets and presentations. An office suite, or
productivity suite, is a collection of programs that are sold as a package and perform essential office functions.

Application office suites usually combine a word processor, a spreadsheet program and a presentation program, but
they can also contain a database manager, an email client, a web browser. Instant Messaging, collaboration
groupware, and a personal information manager, or PIM, which includes a calendar, task manager, address book,
and more. Each edition has its own mix of programs and utilities, and each component can be installed separately.

The most widely used office suite is Microsoft Office, a standard in office software. Depending on the edition, it
includes some combination of Word, the Excel spreadsheet program, the PowerPoint presentation program, the
Access database manager, the Outlook mail program, along with various internet and other utilities. Another popular
proprietary suite is IBM Lotus SmartSuite, which includes WordPro, the famous Lotus 1-2-3 spreadsheet. Freelance
Graphics for business presentations, Approach relational database, and Lotus Organizer.

One alternative to proprietary packages is OpenOffice, a free, open-source suite available under the GNU Lesser
General Public Licence, which means anyone can use it or modify it for their own purposes. OpenOffice includes
Writer, Cole, Impress and Draw, among other components. Other competitors are online office suites such as Google
Apps and ThinkFree Office, these web-based programs allow subscribers to do the typical office things, collaborate
on documents with others, and even publish to a blog or website.

The components of a suite have a consistent graphical user interface (GUI) and can exchange data with each other.
The OLE (object linking and embedding) feature allows users to insert information from one program into another.
The object may be linked, reflecting the changes that users make to the original, or just embedded - inserted as a
static copy of the original. Objects can also be dragged and dropped between applications.



Office suites are available for most operating systems, including Windows, Linux and Mac OS. Lotus SmartSuite and
OpenOffice are compatible with Microsoft Office - i.e. they can read Word or Excel files, and even save files in
Microsoft formats (.doc for text documents, .xIs for spreadsheets, .ppt for presentations, etc.). Office suites are
reasonably secure, as long as you have an anti-virus program, and may include a document recovery tool that helps
you retrieve documents after a system failure.

VIII. Find the following in the text.

1. a package which contains all the main functions needed within a typical office environment

2. another name for office suites

3. a category of software designed to help groups work together

4. describes a database in which tables have a connection or link with one another

5. a technology that allows objects such as a graphic or video clip to be linked or embedded into a document

6. the set of programs that control the hardware and software of a computer system

IX. Make up a dilogue ,,A Job Interview”

e Good morning, Miss Ivanova. So you applied for a job in our team. Am | right?

e Well, | left school at 17 and then for the next five years | studied at Nosov State Technical University. |
graduated the Department of economics with high honors and was qualified as a manager of enterprise. And
after that | did a one-year computer course.

e That's good. I'd like to know a bit more about you. Probably you could tell us about your education first.

e Unfortunately no.

e Well. Your education sounds great, Miss Ivanova. And have you got any experience? Have you worked
before?

e OK. That’s enough | think. Well, Miss lvanova. Thank you very much. | am pleased to talk to you and we shall
inform you about the result of our interview in a few days. Good-bye.

e |see. Do you mind business trips? And are you fluent in English or German?

e  Well... I start my work on time. | learn rather quickly. | am friendly and | am able to work under pressure in a
busy company.

e Very good. Can you tell me about your good points then?

e Oh, foreign languages are my favorites. We did English at the University and | use it when | travel.

e Yes, | did. | sent my resume for a position of a manager.

X. Put the parts of application letter in the correct order

Signature



Dear Sir,
Re: Your advertisement in «...» of...

| read in the issue of «...» that there is an opening in your company for an export specialist with work experience in a
machine-building plant. | suppose my qualifications meet these requirements.

| worked for 3 years with die company «...» where | acquired special professional knowledge. It is in this field that |
developed good connections abroad, which | can use for your enterprise. | have substantial knowledge in the
following fields:

Besides, | know French and German and can hold talks in these languages.

Please notify me at my telephone number or in writing when | can have a job interview.
I am sure you will be satisfied with my work.

My desired salary is....

| can start immediately.

Yours faithfully,

XI. Prepare your resume.

Xl Translate the text

STEEL

Steel is an alloy consisting mostly of iron, with a carbon content between 0.2 and 1.7 or 2.04% by weight
(C:1000-10,8.67Fe), depending on grade. Carbon is the most cost- effective alloying material for iron, but various
other alloying elements are used such as manganese, chromium,  vanadium, and  tungsten. Carbon
and other elements act as ahardening agent, preventing dislocations in the

iron atom crystal lattice from  sliding past one another. Varying the amount of alloying elements
and form of their presence inthe  steel  (solute  elements, precipitated phase)  controls

qualities such as the hardness, ductility and tensile strength of the resulting steel. Steel with
increased carbon contentcan be made harder and stronger than iron, but is also
more  brittle. The  maximum solubility = of carbon in iron (in  austenite region) s
2.14% by weight, occurring at 1149 °C; higher concentrations of carbon or lower temperatures will
produce cementite. Alloys  with  higher carbon content than this are known as cast
iron  because of their lower melting point. Steel is also to be distinguished from wrought iron containing
only a very small amount of other elements, but containing 1-3% by weight of slag in the form of particles
elongated in one direction, giving the iron a characteristic grain. It is more rust-resistant than steel and welds
more easily. It is common today to talk about 'the  iron and  steel industry’ as if it were

a single entity, but  historically they were separate products.

Though steel had been produced by various inefficient methods long  before
the Renaissance, its  use became more common after more  efficient  production
methods were  devised in the 17th  century. With the invention of the Bessemer
process in  themid-19th  century, steel became a relatively inexpensive  mass-produced



good.  Further refinements in the process, such as basic oxygen steelmaking, further lowered the cost of
production while increasing the quality of the metal. Today, steel is one of the most common materials
in the world and is amajor component in buildings, tools, automobiles, and
appliances. Modern steel is generally identified by various grades of steel defined by various standards
organizations.

MATERIAL PROPERTIES

Iron, like most metals, is not usually found in the Earth's crust in an elemental state. Iron can be found in the crust
only in combination with oxygen or sulfur. Typical iron- containing minerals include Fe O —the form

of iron  oxide foundas the mineral hematite, and FeS2—pyrite (fool's gold). Iron

is extracted from ore by removing the oxygen by combining it with a preferred chemical
partner such as carbon. This process, known as smelting, was first applied to metals with lower melting points.
Copper meltsat  just over 1000°C, while tin melts  around 250 °C.  Cast iron—iron
alloyed  with greater than 1.7% carbon—melts at around 1370 °C. All of these temperatures could be reached
with  ancient methods that have been used for at least 6000 vyears (since
the Bronze Age). Since the oxidation rate itself increases rapidly beyond 800°C, it
is important that smelting take place in a low-oxygen environment. Unlike copper and tin, liquid iron dissolves
carbon quite readily, so that smelting results in an alloy containing too much carbon to be called steel.

Other materials are often added to the  iron/carbon mixture  to  tailor the resulting properties.
Nickel and manganese in steel add to its tensile strength and make austenite more  chemically  stable,
chromium  increases hardness and  melting temperature and vanadium  also  increases
hardness while  reducing the effects of metal fatigue. Large amount of chromium and
nickel (often 18% and 8%, respectively) are added to stainless steel so that a
hard oxide forms on the metal surface to inhibit corrosion.

Tungsten interferes with the formation of cementite, allowing martensite to form with slower quench rates,
resulting in high speed steel. On the other hand sulfur, nitrogen, and  phosphorus  make steel more
brittle, sothese commonly found elements must be removed from the ore during processing.

When iron is smelted from its ore by commercial processes, it contains more carbon than  is  desirable.
To become  steel, it  must be melted and reprocessed  to remove the correct
amount of carbon, at which point other elements can be added. Once this liquid is cast into ingots, it usually must
be "worked" at high temperature to remove any cracks or poorly mixed regions from the solidification process,
and to produce shapes such as plate, sheet, wire, etc. It is then heat-treated to produce a desirable crystal
structure, and often "cold worked" to produce the final shape. In modern steel making these processes are often
combined, with ore going in one end of the assembly line and finished steel coming  out the other.
These can be streamlined by a deft controlof the interaction between work
hardening and tempering.

XIl. Use this abstract plan or make your own one and write an abstract to the text

Plan



1. The title of the article(text) is ...

2. It is published (distributed, issued) in...

3. The purpose (aim, intention, reason,) of this article is to show...

4, The author analyses (explains, characterizes, estimates, interprets, investigates) ...
5. Some parts of the article deal with ...

(max=100)

HEMELKUN A3bIK

1. Finden Sie lexikalische Entsprechungen zu den Ausdriicken aus dem Text. Geben Sie die Antworten in die Tabelle

ein.

1 waren liefern a npeanoXeHue, orpaHMYeHHOE No BPEMEHM
2 verbindliches Angebot b CPOK YyKa3blBaeTcs

3 das Angebot ist befristet (o COCTaBMUTb cebe npeacTaBaeHue

4 zu den genannten Bedingungen d OTBET Ha 3anpoc

5 die Frist wird angegeben e NOCTaBUTb TOBApPbI

6 sich ein Bild machen f TBepaan odepTa

7 Antwort auf eine Anfrage g coaepaTtb AaHHble

8 Angaben enthalten h onpefeneHHbIN BUA NPOAYKLMU

9 das bestimmte Erzeugnis i OTNPaBMTb NOAYYaATENO

10 |an den Empfanger senden i COrNIaCHO YNOMAHYTbIM YC/I0BUAM

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10.

2. Lesen Sie sorgfiltig die Klischees, die in Geschdiftskorrespondenz verwendet werden, und iibersetzen Sie die
Sditze ins Russische.

1.Ich komme zuriick auf unser Telefongesprach vom 20. November 2010.

2. Im Moment wachst die Nachfrage nach Dienstleistungen dieser Art.

3. Wir suchen Partner, die unsere Produkte importieren und vertrieben moéchten.




4. Unser Haus, das bereits seit Giber 40 Jahren besteht, ist einer der flihrenden Importeure von Wein und
Spirituosen.

5. Wir danken lhnen fir Ihre Anfrage vom 17. Juni 2012 und unterbreiten Ihnen gerne folgendes Angebot.

6. Wir bitten um prompte Bestatigung und Angabe des friihesten Liefertermins.

7. Bitte schicken Sie uns lhre Bestellung so bald wie moglich, da unsere Lagerbestande begrenzt sind.

8. Der Kaufpreis ist ohne Abzug binnen 30 Tagen nach Empfang der Rechnung fallig.

9. Wir hoffen, dass dieser Erstauftrag zu einer dauerhaften Geschéaftsverbindung fiihren wird.

10. Die Preisliste, auf die Sie sich in lhrer Bestellung beziehen, ist inzwischen durch eine neue ersetzt worden, die wir
diesem Schreiben beiliegen.

3. Ubersetzen Sie die Substantive schriftlich (1-10). Wéihlen Sie die Definitionen (a - j) aus, die den Nomen
entsprechen:

a) Verkaufsveranstaltungen, auf dem Produkte nur als Muster vorhanden sind
1. Unternehmen (n) ) .
und der Informationsaspekt im Vordergrund steht.

b) Der Rat, der Beschluss, eine der hdchsten Institutionen eines Staates, die

2. Kauf (m
(m) Staatliche Politik leitet, lenkt und beaufsichtigt.




3 Regi (0 c) Erhalt des Eigentums an einer Sache (oder der Inhaberschaft an einem Recht)
. Regierun
& & gegen Barzahlung bzw. der darauf gerichtete Vertrag (Kaufvertrag).

4. Mustermesse (f) d) Ein spezieller Betriebstyp, eine System unabhangige Wirtschaftseinheit.

e) Jede natirliche Person, die im Geschaftsverkehr eine Gerisse Menge von

. Produkten nimmt und fir einen bestimmten Zweck verwendet.
5. Arbeitslohn (m)

. dkapital () g) Die Leistung (in der Regel ein Geldbetrag), die ein Arbeitgeber einem
. Fremdkapital (n
P Arbeitnehmer aufgrund eines Arbeitsvertrages schuldet.

8. Bedarf (m) h) Der Teil der Bediirfnisse (2.B. Gliter), die ein Mensch mit seinen
' vorhandenen Mitteln (Kaufkraft) befriedigen kann.

9. Industrie (f) i) Ausgabe von Wertpapieren, Aktien.
10. Emission (f) j) Zweig der Industrie.
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 3. 9. 10.

4. Ubersetzen Sie die Siitze schriftlich ins Russische und achten auf die Besonderheiten der Ubersetzung des Ortes
«man» in Kombination mit Verben.

1. Man soll die Bestellung widerrufen.




2. Man muss die Anweisungen der Unternehmensleitung genau beachten.

3. Man sendet Ihnen diesen Scheck rechtzeitig.

5. Finden Sie die russischen Aquivalenten

1. Das Defizit im amerikanischen AulRenhandel ist im vorigen Jahr gesunken.

2. ltalien ist auch in diesem Saison das billigste Urlaubsland im Alpenregion.

3. Die Heinz- und Kochgerateindustrie in Deutschland hat ein gutes Ergebnis erreicht.

4. Der Warenumsatz kam um nahezu ein Viertel zu.

5. In Finnland hatte sich die Konjunktur erhéht.

6. Ubersetzen Sie ins Russische und wiihlen Sie die passende Kombination: da, weil, dass, der, die, das, nach, wenn.

1. Zu Mittel- und Osteuropa bedeutet es, dass sich das Wachstum in Polen und Ungarn weiter festigen wird.

2. Wir mochten Sie bitten, lhren Rechtsanwalt nicht einzuschalten, weil es sich um ein Versehen handelt.

3. Leider sind die Preislisten, die wir Ihnen letzten Monat zugeschickt haben, nicht mehr aktuell.

4. Wir werden lhnen sehr dankbar sein, das Sie uns Hilfe leisten kénnen.

5. Die Firma wartete auf Zahlungseingang, nachdem Sie den Kunden gemahnt hatte.



7. Lesen Sie sorgfiiltig den Antrag auf Beschdiftigung, iibersetzen Sie es ins Russische.
Sehr geehrte Frau Rechtsanwaltin Rainer,

in der ,,Stiddeutschen Zeitung” vom 21.01.2006 bin ich auf lhre Stellenanzeige gestoRen. Ich kann mir vorstellen,
dass die Arbeit bei Ihnen anspruchsvoll ist und zugleich SpaR macht. Daher bewerbe ich mich als Allround-Blirokraft
in lhrer Kanzlei.

Sie suchen jemanden, der mit lebhaftem Kundenbetrieb umgehen kann? —Kein Problem, denn ich habe Freude am
Umgang mit Menschen und bin mir nicht zu schade, Besuchern Kaffee zu servieren! Sie brauchen eine Kraft, die
Bliroarbeiten zuverlassig und schnell erledigt? — Kein Problem, denn ich bin gewissenhaft und arbeite — nicht nur am
Computer — effizient!

Das Einzige, was ich lhnen nicht bieten kann, ist ein Berufsabschluss. Wegen Schwangerschaft habe ich die
Ausbildung zur Blirokauffrau im Juni 2000 abgebrochen. Mein Entschluss, mich bei lhnen zu bewerben, hangt damit
zusammen, dass Sie die Teilnahme an Fortbildungen anbieten. Ich sehe darin die Chance, meine
Berufsqualifikationen auch formal zu vervollstandigen. Sie brauchen nicht zu befiirchten, dass ich danach gleich
wieder kiindige. Genau wie Sie lege ich Wert auf eine dauerhafte Stellung.

Interessiert? Dann lassen Sie uns den Termin fiir ein Vorstellungsgesprach vereinbaren. Ich freue mich darauf!
Mit freundlichen GrufRen
Ingeborg von Laufe
8. Lesen Sie den Text und bestimmen Sie, ob die Anweisungen sind:
a) wahr
b) falsch
c) es gibt keine Informationen im Text
GESELLSCHAFT MIT BESCHRANKTER HAFTUNG (GMBH)

Die Griindung einer GmbH erfolgt durch eine oder mehrere Personen mit Abschluss eines Gesellschaftsvertrages in
notarieller Form. Der Gesellschaftsvertrag ist zugleich die Satzung der GmbH. Der Vertrag muss enthalten: Firma, Sitz
der Gesellschaft, Gegenstand des Unternehmens, Héhe des Stammkapitals, Stammeinlagen der Gesellschafter. Die
Firma kann eine Personen-, Sach- oder gemischte Firma sein. Der Name muss allerdings den Zusatz ,,mit
beschrankter Haftung (mbH)” enthalten. Haftung: Als Kapitalgesellschaft mit eigener Rechtspersonlichkeit, also als
juristische Person, haftet die GmbH selbst fir ihre Schulden unbeschrankt mit ihrem Vermoégen. Die Gesellschafter
haften nur gegeniiber der Gesellschaft. Ihre Haftung ist auf die Hohe der Einlage beschrankt.

Die Rechte der Gesellschafter richten sich nach den Geschaftsanteilen. So bestimmt der Geschéaftsanteil nicht nur
den Gewinnanteil, sondern auch die Stimmzahl in der Gesellschafterversammlung. Gewinnverteilung erfolgt a) nach
einem im Gesellschaftsvertrag festgelegten Schlissel, b) nach dem Gesellschafterbeschluss, c) nach dem Verhaltnis
der Geschiftsanteile. In jedem Fall wird die Hohe der Einlagen bericksichtigt. Haufig wird der Gewinn ganz oder
teilweise zur Starkung des Unternehmenskapitals verwendet. Die Gesellschafter haben weitgehende Rechte auf



Mitverwaltung und Information bis hin zur Einsichtnahme in die Blicher. Diese Rechte gewahrleisten ihnen das
Gesetz und der Gesellschaftsvertrag (die Satzung).

Die Gesellschafterversammlung ist das oberste Organ. Es fasst Beschliisse mit einfacher Mehrheit. Die Satzung kann
auch schriftliche, telegrafische, telefonische Abstimmung zulassen. Die Einberufung erfolgt durch einen
eingeschriebenen Brief. Sie wird zwingend, wenn das von mindestens 10 % Gesellschafter gefordert wird oder wenn
die Halfte des Stammbkapitals verloren ist.

Das leitende Organ ist die Geschaftsfihrung. Die Geschaftsfiihrer werden von der Gesellschafterversammlung
eingesetzt. Sie konnen sowohl Gesellschafter, als auch dritte Personen sein. Sie haben die
Geschaftsfiihrungsbefugnis und Vertretungsmacht fiir die Gesellschaft.

1. Die Griindung einer GmbH erfolgt durch eine oder mehrere Personen mit Abschluss eines Gesellschaftsvertrages
in notarieller Form.

2. Die Geschaftsflihrung ist das oberste Organ.

3. Die Grindung einer GmbH findet sehr kompliziert statt.

1. 2. 3.

9. Finden Sie lexikalische Entsprechungen zu den Ausdriicken aus dem Text.

1 die Gesellschaft mit beschrankter Haftung a |uenb geaTeNbHOCTM NpPeanpuUaATUA

2  lin notarieller Form b |uncno ronocos cobpaHusa NanwWmMKos

3 |der Vertrag muss enthalten: C |No peLeHnIo NaLLIMKOB

4  |der Gegenstand des Unternehmens d |HeorpaHW4yeHHaa OTBETCTBEHHOCTb

5 |die unbeschranke Haftung e |HamBbICLLIMI OpraH

6 |die Rechte der Gesellschafter f lobuwecTBo c orpaHMYEHHON OTBETCTBEHHOCTbIO

die Stimmzahl in der .
7 g |npaBa naiiwmkos
Gesellschafterversammlung

nach dem Gesellschafterbeschluss h cuna npeacrasuTenscTsa ana Gupmol
das oberste Organ i |poroBop fonKeH cogepkatb

10 die Vertretungsmacht fiir die Gesellschaft. i | HOTapunanbHoM popme

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.

10. Ordnen Sie die Phrasen des Dialogs in der richtigen Reihenfolge an (kombinieren Sie Zahlen und Buchstaben).

a) — Haben Sie eine Forschungsabteilung?

b) — Guten Tag, meine Herren! Wie geht es Ihnen?

c) — Wir mochten Sie heute mit mit unserer Firma bekannt machen. Das Unternehmen besteht aus 5 Abteilungen.
d) — Danke, sehr gut.

e) — Der Rechtsform nach sind Sie eine Gesellschaft mit beschrénkter Haftung, nicht wahr?

f) — Noch nicht, aber wir werden sie er6ffnen missen. Die Firma wachst.

g) — Ja. Wir gehoéren zu Kapitalgesellschaften, wie die meisten in der Bundesrepublik. Unsere Organe sind die
Gesellschafterversammlung und die Geschaftsfihrung.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.



10. Ordnen Sie die Phrasen des Dialogs in der richtigen Reihenfolge an (kombinieren Sie Zahlen und Buchstaben).

a) — Haben Sie eine Forschungsabteilung?

b) — Guten Tag, meine Herren! Wie geht es Ihnen?

¢) — Wir mochten Sie heute mit mit unserer Firma bekannt machen. Das Unternehmen besteht aus 5 Abteilungen.
d) — Danke, sehr gut.

e) — Der Rechtsform nach sind Sie eine Gesellschaft mit beschrankter Haftung, nicht wahr?

f) — Noch nicht, aber wir werden sie eré6ffnen missen. Die Firma wéchst.

g) — Ja. Wir gehoren zu Kapitalgesellschaften, wie die meisten in der Bundesrepublik. Unsere Organe sind die
Gesellschafterversammlung und die Geschaftsfihrung.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.

11. Ubersetzen Sie den Text

Allgemeines liber Metallurgie

Die Metallurgie umfapt alle technischen Prozesse zur Gewinnung metallischer Werkstoffe, wie Eisen, Stahl,
Aluminium, Kupfer, Blei, Zink, Zinn und die Edelmetalle, sowie ihre Weiterverarbeitung zu Formgupstlicken oder
Halbzeugen.

Metallische Werkstoffe sind in allen Zweigen der Volkswirtschaft, insbesondere im Maschinen- und Anlagenbau,
Fahrzeugbau, Verkehrswesen, in der Elektroindustrie und im Bauwesen, die Grundlage der geschaffenen
Gebrauchsgtter. Zur Gewahrleistung der fir die unterschiedlichen Verwendungszwecke notwendigen Eigenschaften
werden die metallischen Werkstoffe nach einer Vielzahl unterschiedlicher Verfahren erzeugt, bei denen es sich
immer um Hochtemperaturprozesse handelt, die mit hohem Energieaufwand in Form von Brennstoffen oder
Elektroenergie verbunden sind.

Die Roheisen- und Stahlerzeugung befapt sich mit der Gewinnung von Roheisen im Hochofen und seiner
Weiterverarbeitung zu Stahl in verschiedenen Stahlerzeugungsaggregaten durch Behandlung mit oxydierenden
Gasen sowie dem anschlieBenden VergieBen zu Blocken und Strangen.

Die Nichteisenmetallurgie wird durch eine Vielzahl von pyro- und hydrometallurgischen Prozessen charakterisiert,
die notwendig sind, um die verschiedenen Metalle, wie Aluminium, Kupfer, Blei, Zink usw., zu erzeugen. Unter den
pyrometallurgischen Prozessen faf3t man das Résten und Sintern von Erzen sowie das Schmelzen und die
Raffinationsverfahren zur Anreicherung der Metalle zusammen. Unter den hydro- oder nafmetallurgischen
Prozessen werden das Aufschliefen und Laugen, das Ausfallen und die Elektrolyse verstanden.

Als Pulvermetallurgie bezeichnen wir den Zweig der Metallurgie, der sich mit der Herstellung und
Weiterverarbeitung von Pulvern aus Metallen, Metalloxiden und der Mischung mit Nichtmetallen befaft. Die
Pulvermetallurgie erlaubt die Herstellung von Formteilen beliebiger Art, die weitgehend in ihrer endgiiltigen Gestalt
aus Metallpulver erzeugt werden. Die Pulver werden in Formen, die den herzustellenden Gegenstianden
entsprechen, unter hohem Druck gepreft und die so entstandenen Preplinge in einer Schutzgasatmosphare bei
Temperaturen unterhalb des Metallschmelzpunkts gesintert.

Die Weiterverarbeitung eines Teils der geschmolzenen Metalle zu Formgupstiicken, bei der diese bereits weitgehend
ihre Endform erreichen, erfolgt in den GieBprozessen. Hierbei werden entweder keramische Formen verwendet, die



nach dem Erkalten des Metalls zerstért werden, oder Dauerformen aus Metall, die mehrfach benutzt werden
kénnen.

Die Weiterverarbeitung des Teils der Metalle, der zu Blécken und Strangen gegossen wurde, erfolgt in mechanischen
Umformprozessen durch Warm- und Kaltwalzen, Schmieden und Ziehen. Dabei werden auf einer grofen Anzahl
verschieden gestalteter Walzstrafen und Schmiedeeinrichtungen Profile, Rohre, Bleche, Bander und Drahte
hergestellt.

12. Verwenden Sie diesen Plan und schreiben Sie eine Zusammenfassung zum Text

1. Der Titel des Artikels (Text) ist ...

2. Es wird veroffentlicht (verteilt, ausgestellt) in

3. Der Zweck (Ziel, Absicht, Grund,) dieses Artikels ist zu zeigen

4, Der Autor analysiert (erklart, charakterisiert, schatzt ein, interpretiert, untersucht) ...
5. Einige Teile des Artikels befassen sich mit...

(Max=100)



NPUNOXKEHUE 3

MeToaunyeckme ykasaHUA No OpraHM3aLum ayauTopHOMN U BHeayaAUTOPHON paboTbl

no gucumnaunHe: TeXHMYECKMA MHOCTPaHHbI A3bIK B npodeccnoHanbHoi chepe

PaboTta no BbINOJIHEHUIO NOJIHOrO NUCbMEHHOrO nepesoaa

MoAHbIN NUCbMEHHbBIN NepeBoa, - OCHOBHasA popma TeXHUYECKOoro nepesoaa. Bea npakTuyecku
no/siesHas Hay4YHo-TexHUYeckasa MHbopmMaLusa, U3BneKaemas U3 TekcTa, obpabaTtbiBaetca B popme
MO/IHOrO MUCbMEHHOTO nepesoaa. PaboTta Hag, NO/IHbIM MMCbMEHHbBIM NEPEBOAOM NpeaycMmaTpusaeTt
pAA, 3Tanos.

3anomHuTe!

1-# aTan. 3HaKOMCTBO C OPUrMHANOM. BHMMaTeIbHOE YTEeHWE BCEro TEKCTA C UCMO/Ib30BaHUEM,
no mepe HagobHOCTH, paboumx UCTOYHUKOB MHGOPMALLMK: CIOBApPEN, CMPAaBOYHMKOB, CNELMaIbHOM
NMTepaTypbl.

2-1 3Tan. BblaeneHne Normyeckux yactein opurimHana. [leneHne TeKcrTa Ha 3aKoHUYEHHble
CMbIC/I0BbIE OTPE3KM - MPpeanoxKeHus, ab3aubl, nepuoapi.

3-i aTan. l'|€|:)HOBOE;I nepesog Tekcra. NocneposaTtenbHasn pa60Ta Ha4 NornM4ecku BblaesieHHbIMUA

4acTAMMN OpPUTHUHaNa.

4-i4 3Tan. NoBTOpHOE (HEOAHOKPATHOE) YTEHME OPUrMHANA, CBEPKA ErO C BbIMOJAHEHHbIM
NepeBoAOM C LLe/Iblo KOHTPO/IA NPaBUAbHOM Nepeaayn coaepKaHua.

5-i atan. OKoHYaTe/IbHOE pefaKTUpOoBaHMeE NepeBosa C BHECEHUEM NOMNPaBoOK. 6-1 aTan.
MNepesopa 3aronoBKa.

Mpexae 4yem NPUCTYNUTDL K BbIMOJIHEHWUIO NOJIHOMO MMCbMEHHOTO NepeBoaa, cneayet
O3HaKOMUTLCA C NpUBELEHHBIMU HUXKE NAMATKaMUN.

MamaTtkaNel
(1-1 sTan)

Mpexae, Yem HayaTb Nepesos, HEO6XOAMMO NOHATb, YTO BbIPAXKEHO Ha A3blKe opurMHana. Ana
9TOro cnefAyeT BHUMATE/IbHO, U MOXKET 6bITb He OAWH pa3, NPpo4YnTaTb BECb TEKCT. NomHuTe, 3ambicen
dBTOpPa Bblpa*eH C NOMOLUbIO BCEro TEKCTA.

MamATka No2
(2-1 aTan)

Cneayet NOMHUTb, YTO BE/IMUYMHA ONpeaeaemoit AN1A Nepesoaa 4acTu TEeKCTa 3aBUCUT OT 3-X
($aKTOPOB: CMbIC/IOBO 3aKOHYEHHOCTU, CNOXKHOCTU COAEPMKAaHNA, BO3MOXKHOCTEN NaMATH NepeBoaunKa.



TaKoW YacTblo TEKCTa MOXKeET BbITb NpeasioXKeHne, rpynna npeanoXkeHnin, absau, 11/2 a63aua u 1.0., HO
3Ta YacTb A0/I’KHa bbITb 0653aTENIbHO 3aKOHYEHHOW MO CMbICAY. YeM CNOXKHEE TEKCT - TEM MeHbLLE TaKas
YacTb, YEM /lyULLE NaMATb NepeBoAYMKaA - TEM OHa bonbLue.

MamATKa Ne3
(3-11 aTan)

Mocne Toro, KaKk coaepaHue BblAeNeHHOW YacTh TEKCTa MOHATO U YCBOEHO, €ro HYXHO
BbIPa3nTb NO-PYyCcCcKU. Mpr NMCbMEHHOM U3/10XKEHUN BaXKHO NOJIHOCTbIO OTBNEYBLCA OT OpUrMHana, T.K.
HeNb3A YuTaTh M AYMaTb Ha OAHOM A3bIKE M OHOBPEMEHHO NMCaTb, U AYyMaTb Ha APYrom.

MamaTtka Ne4
(4-7 aTan)

Mocne Toro, Kak MMCbMEHHO M3/0XKEHO CoAepKaHue BblaeNeHHOW YacTh TeKCTa, HYXKHO
06paTUTbLCA K OpuUrMHany Ansa ceepku. Mpu nepesoge nocneayowmx Yacten TekcTa HeobxoaMmo
NOCTOAHHO CNeANTb 3a CTU/IEM, T.€. 3a KaYeCcTBOM, eaAMHO06pasmMemM U IOTMKOW U3N0XKEHUA.
EanHoobpasne TepMUHONOTMIN A0NKHO cOBN0AaTLCA Ha MPOTAXKEHMM BCEro TeKCTa. Hanpumep, ecam B
Havasie TeKCTa YacTb KOPMyca KaKoro-To arperaTa Ha3BaHa “AHOM”, TO B Aja/ibHelLeM He/ib3sl Ha3bIBaTb
ee “ocHoBaHueM”, “gHuwem” n T.n. HeobxoANMMO NOCTOAHHO CNEANTb 3a TEM, YTOObI MeXay Kaxaom
nocneayroLwen n npeablayLiLen 4acTbio Nnepesoaa 6bi1a ornyeckas cBssb.

MamsaTka Ne5
(5-# aTan)

MOMHUTE, OKOHYATENbHO OTPEAAKTMPOBATL NEPEBOA, — 3HAUYUT CTUANCTUYECKM 06paboTaTb ero B
uenom. Mpu peaakTMpPoOBaHMM LLeaecoobpasHO PyKOBOACTBOBATLCA CeAyHOWMMY NPaBuUIaMm: a) eciu
O4HY M Ty }Ke MbIC/Ib MOXHO BbIPa3nTb HECKO/NIbKMMM cnocobamu, To npeanoyTeHne otgaertca bonee
KpaTKoMy cnocoby; 6) ecim cnoBo MHOCTPAHHOTO NPOUCXOXKAEHUA MOXKHO 6e3 yuepba 3ameHUTb
C/IOBOM PYCCKOIO NPOUCXOXKAEHWSA, TO MepeBOAYMK 0643aH 3TO cAeN1aTh; B) BCE TEPMUHbI U Ha3BaHWA
[OJIXKHbI ObITb CTPOTO OAHO3HAYHbI.

MamAaTtka Ne6
(6-1 aTan)

MepeBoy 3aroN0BKa A0MXKEH OTPaXKaTb CYyTb COAEPKAHMUA TEKCTA, CTaTbW, NaTEHTA U T.M.
MoaTomy 3aros0BOK NepeBoamTCA B NOCAE4HIO oyepeb C y4eTOM BCex 0cobeHHOCTel TeKcTa.

Mpy BbINOJIHEHUW NOJIHOTO NMUCbMEHHOTO NEePEeBoAa PEKOMEHAYETCS NCMO0/b30BaThb CAEAYIOLLYIO
NHCTPYKLMIO:

I'Ipe>+<,u,e, 4YemM Ha4MHaTb nNepesoy, ﬂquMTaﬁTe BeCb TEKCT, a63au, NN 3aKOHYEHHYH 4acCTb
TEKCTa, I'IOCTapaﬁTECb NMOHATb O6U.l,ee coaepXaHne TeKCTa. I'IquMTaﬁTe TEKCT BTOpOVI pa3 no oTAeNNbHbIM
npegnoxeHnam, NonbITakTeChb MOHATb CUHTAKCUYECKMI CTpOl‘/JI M CMbIC/1 KaXX40ro npeanoxeHua.
MepeBeauTe TEKCT MO NPea/IOKEHNAM.

ECAn cMHTaKCUYECKUn CTPOoM NpeanoxeHna Bam HeAaceH, 1 Bbl He MOHAM CMbICN NPeaNoXKeHus,
caenaiTe rpammaTMUECcKMIA aHaNu3: onpeaennTe BUA NPeaoXKeHUs, HaiamTe noanexallee,
CKasyemoe, BTOpocCTeneHHble YieHbl. Ecamn npegnoskeHune cNoKHonog4YMHEHHoe, HallauTe rnaBHoe u



npMAaaToYHoe NpeasioXKeHus, onmpasnch Ha GopmanbHble NpusHaku. O6palLanTecs K C10Bapto B TOM
cyyae, ecnv Bbl Mcnonb3oBanu Bce CPEACTBA PACKPLITUA 3HAaYEHMSA HE3HAKOMbIX C/IOB, BK/IOYan
AOrafKky M rpammaTtuyeckunin aHanms. Mpu nepesoae Nocneayowero npeanosKeHna Heobxoammo
NOCTOSHHO YAEP*KMBaATb B NAMATM CMbIC/A NPeablayLero, MHaye TepsaeTca 0rMyeckasn CBAsb Mexay
OTAEe/IbHbIMM MPEAOKEHUAMM.

MN3beralite AO0CN0OBHOIO nepesoaa. HOCTapaﬁTer nepengatb mbiC/b OpUrnHana cpeacrsamm
POAHOrIO A3blKa, HE HAapyLWwaA ero CUHTakKCM4YeCKOro CTpoA.

PedepaTnBHbIi NepeBoy,

PedepaTrBHbI NepeBos, - NOJ/IHbIA MMCbMEHHbI NepeBos 3apaHee 0TOOPAHHbIX YacTel TEKCTa,
obpa3syolwmx BmecTe pedepart opurmHana.

MpumedaHue. Pedepart - KpaTKoe U3N0XKEHME CYLHOCTU Bonpoca. PedepaTuBHbIii Nnepesos, B
5-10 pa3 Kopoue opurnHana. B npouecce paboTbl Hag pedepaTUBHbIM NepPeBOAOM ONYCKaeTCA BCA
n36bIToYyHaa nHbopmaums. MNMpu BbiNnoNHEHUN pedepaTUBHOIO Nepesoda cobatoganTe cregytouime
3Tanbl paboTbl:

MpeaBapuTeNbHO NO3HAKOMbTECH C OpUTMHANOM. [poUmnTaiTe Becb TeKCT. MpocmoTpuTe
NMTepaTypy no npobneme, 3aTPOHYTON B TEKCTE. PasmeTbTe TEKCT: BO3bMUTE B KBaApPaTHblE CKOOKM
WCKNtOMaeMble YacTu TeKcTa. [MpounTaiTe OCTaBLIMCA 32 CKOOKaMM TEKCT. YCTpaHUTE BO3SMOMKHbIEe
AMCNponopLmMmM 1 HecBA3HOCTK. Caenarite NOAHbIN MMCbMEHHbIM NepeBos, OpUrMHana, OCTaBLIEroca 3a
CKOBbKammn. O6paTuTe BHUMaHMe! PedepaTUBHbIN NepeBos, A0KEH NPeACcTaBAATb COOOM CBA3HbIN TEKCT,
MOCTPOEHHbIN NO TOMY ¥Ke MJIaHy, YTO U OPUTUHA.

AHHOTaLMOHHbI NepeBos,

AHHOTALMOHHbIN NEPEBOS, - BUA TEXHUYECKOro NepeBoaa, 3aK/1o4atoWmninca B CoCTaBieHNN
aHHOTaLMM OPUrMHaNa Ha APyrom Asbike.

MprmeyaHue. AHHOTaLUMA - KPaTKasA XapaKTepUCTMKa OpurMHana, nnaratoLLan ero

coaepaHue B Buae nepeyvyHAa OCHOBHbIX BOMPOCOB U MHOTA4a AaloWwana KPUTUYECKYHO OLLEHKY.
O6bem dHHOTAaUMOHHOIo nepesoda 06blyHO cocTaBnseT He 6osee 500 neyaTHbIX 3HAKOB.

MomHuTe! BbINONHAA aHHOTALMOHHbIN NepeBos, Bbl coobliaete 0 TOM, YTO U3y4vaeTcs,
onucbiBaeTcs, obcykaaeTca u T.4.

O6patuTe BHMMaHMe!

MprmepHasa cxema aHHOTALMOHHOTO NepeBoa MOXKET ObITb CeayHoLLEN:
1. NocTaHOBKa Npobaemsi.

2. MeToap! pelieHuns npobaemol.

3. BoligeneHue y3i10BbIX MyHKTOB.

4. PekomeHaaumu.



PaboTa Hag NoAroToBKOM COCTAaBAEHMA 3aABAEHMA O NPUeMe Ha paboTy
OcobeHHOCTM 3anonHeHuA on-line application form:

Mpouecc 3anonHeHua on-line application form oTanuyaercs ot 06bIYHOI OTNPABKKU pestome B
KomnaHuio. On-line application form nmeet yeTko 3aaaHHy0 NOCNEA0BaTEIbHOCTL 6/10KOB aHKETbI U
OTAeNbHbIX BONPOCOB BHYTPU Hee. bonbliasa YacTb BONPOCOB 0653aTeNbHa A1 3anoaHeHus: popma He
COXpaHUTCA U He ByaeT oTnpasneHa paboToaaTento, eciv Bbl He 3aMoNHUTE BCE N0JA, OTMEUYEHHbIe Kak
obna3aTtenbHble.

HekoTtopble popmbl opraHM30BaHbl TAKMM 06Pa30OM, UTO Bbl MOXKETE NepemMelLLaTbCs MeXKay
pasgenamu BHYTpM GOpMbl MU BONPOCAaMM B paMKax paszesia, He 3aKOHYMB 3aMnoJIHEHUA OTAE/IbHbIX
BOMpPOCOB. ITO AenaeT paboTy no 3anosHeHNo GopMbl O4eHb yA0OHOW Ans KaHaMAaaTa. Bbl moxeTe
BHecCTM B dopmy MHPOpMaLMIo, KOTopasa A0CTyNHa BaM B HAaCTOALLMIM MOMEHT, a 3aTEM BEPHYTbCA K
He3ano/IHeHHbIM pa3aenam, fo6asnTb MHGOPMaUMIo B HMX. [Nocne sToro coxpaHnTb application form u
oTnpaBuUTb ee pabotoaaTento. B Takux ciyyanx B popme npeaycmoTpeHbl GYHKLMU MPOMENKYTOUYHOTO
coxpaHeHua nHbopmaunmn 6e3 otnpaskun Gopmbl paboToaaTeNto U coXxpaHeHUa PUHANBbHOIO BapmnaHTa C
oTnpasBKol ¢opmbl B KOMNaHMIO. Hanpumep, noaobHblie popmbl HEOOXOANMO 3aMOAHATL 418 y4acTus B
Nporpammax gna Monoablix cneumannctoB 601bWMHCTBA MHBECTULLMOHHbBIX 6AHKOB.

CywectsytoT application form, 3anonHas KoTopble, Bbl AONKHbI MATU NO BCEM BOMPOCAM BCEX
6710K0B pOpPMbI NOAPAL, HE MMeA BO3MOXKHOCTM NPONYCTUTL Kakne-a1nbo BONpOoChkl UAN BEPHYTLCA K HUM
nose. 3aMnoHAA Takyo GopmMy, NocTapanTecs NPMroToBUTb 3apaHee BCo MHGOPMALNIO U AOKYMEHTbI,
KOTOpble MOTyT MOHAA06UTLCA ANA 3aN0HEHUA: AMNAOMbI 06 06pa3oBaHmMK, cepTUdMKaThl O caade
3K3aMeHOB MO MHOCTPAHHbIM A3blKam U T.A.

On-line application form nmetoT 6os1ee KecTkne TpeboBaHMA NO CPOKAM 3aMNOJHEHNA U
OoTnpaBKK popMbl, YHemM 06bIYHbINM NpoLecc oTNpaBKKU pestome no e-mail. B ciyyae c on-line application
form B MOMEHT OKOHUYaHMA CPOKa NpMema 3asBOK on-line cepBUC NPOCTO OTKOYAETCA U CTAHOBMUTCA
HeAoCTyNHbIM. MICKNoYeHMA B TaKUX CNyYanXx He AOMYCKaOTCA.

Ecnun y KOMNaHUK cylecTByeT HECKOIbKO NPOrpamm A8 MOIOAbIX CNeLnanmncTos, U gas
YYacTMA B KaXKA0M Nnporpamme HeobxoAMMO 3aMoHUTL CTaHAAPTHYH0 GOPMY, Kak NPaBunao, B CaMoit
dopme ecTb MecTo, rae Bbl 4OKHbI OTMETUTb, B KaKOW NPOrpaMmme Bbl XOTUTE y4acTBOBaTb. B Takux
cnydyasnx byabTe BHUMATEbHbI C BbIBOPOM NPOrpamm, B KOTOPbIX Bbl XOTUTE NPUHUMMATL ydacTue. MNepes
TeM, KaK BblbpaTb, BbIACHWTE NPaBuaa U TpeboBaHUA K yyacTHMKam. Hanpumep, B HEKOTOPbIX CyYasnx
Bbl MOXXETE y4acTBOBaTb B 0TBOPE TONbKO A4/1A O4HOW NPOrpaMmmbl B TEYEHUE roAa M, €C/IM Bbl 3aMOHNUTE
application form ans ogHol Nnporpammbl, TO TOYHO He CMOXKeTe boblue NPeTeHA0BaTb Ha Apyrue.
TaKyKe KaKue-To Mporpammbl MOTYT He NOAX0AMTb Bam Mo popmMasibHbIM KpuTepusm. Hanpumep, rogbl
BbIMYCKa, CPOKM NPOrpammbl, CreLManmsaLmsa nporpammel.

Mpwu 3anonHeHun application form mexayHapoAHbIX KOMMNAHWA BaM HEOHXOAMMO YUMTbIBATD
KYNbTYPHbIE Pa3nnymA. BnosHe BO3MOXKHO, YTO KOMMaHUA UMeeT eAnHY0 GopMy pernctpalmm ans Bcex
CTpaH, NO3TOMY BONpochl B pasgene «ObpasoBaHMe» MOTYT UMETb CTPYKTYPY, HE COOTBETCTBYIOLLYIO
POCCUMIACKMM CTaHAAPTaM CpeaHero 1 Bbicliero obpasoBaHus, U BaM NPUAETCA NOAYMaTb HaZ TEM, Kak
OTBETUTb HA 3T BOMNPOCHI, YTOObI OTPaA3UTL CBOM y4ebHbIN onbIT. Eciv Bonpock! application form
HEMNOHATHbI 415 BAC, U Bbl HE yBEPEHbI B TOM, KaKyto MHOPMaLMIO OXKMAAEeT NoNAy4nTb pabotonatens B
OTBET Ha HMX, He BolTecb 3a4aTb YTOUYHAIOLLME BOMPOCHI. ITO MOXKHO CAeNaTb, OTNPaBMB BOMPOCHI HAa
agpec noaaepku cepsuca on-line application form, koTopbiit 06bIYHO YKa3biBaeTcA B popme.

Kakue 3HaHUA, KauecTBa, ymeHua xotenun bbl BuAeTb paboTtogatenu B Application Form?



1. AKagemumyeckme 3HaHMA (Hanuyme aunaoma, cepTudmKaTos 1 T.4.).

2. AHanuTMyeckune cnocobHocTH (bbicTpoe 1 ToOUHOE 3anoMUHaHNe MHbOoPMaLUK, CNocobHOCTb
BbIBPaTb M3 MMEIOLLMXCA BapMaHTOB Hanbosee noaxoAALWMA U T.M.).

3. KpuTnueckoe mbliwneHme (CnocobHOCTb NPOBOAUTb IyOOKUI aHanu3 npobaembl).

4. CuctemHoe mbiwneHre (cNocobHOCTb KOMMEKCHO NOAOMTU K peLleHnto npobaemsi,
YUYMUTbIBAA MHOMKECTBO GaKTOPOB).

5. BbicoKas MOTUBAUNA K AOCTUXKEHUNIO U enn (I’OTOBHOCTb 1 XXenaHume JoCTuUratb ycnexa B
paboTe, cTpeMieHne K pa3BUTHIO).

6. OTBETCTBEHHOCTb 3a pe3ynbTaT (cnocobHOCTb A0BECTU HayaToe AeN0o A0 KOHLa,
KOHTPO/IMPOBaTb AOCTUNKEHWNE pe3y bTaTta).

7. YmeHue paboTaTb B CHKaTble CPOKU.
8. TMbKocTb NnoBegeHUn (CNocobHOCTb IETKO a4anTUPOBATLCA K CUTyaLuK).
9. YMeHve MOTUMBMPOBATbL JI0AEN U ONpeaenaTh BKAaA YYaCTHUKOB rpynmbl B paboTy KOMaHAbl.

10. KoMMYHMKaTMBHbIE KayecTBa (06WUTENbHOCTb, YMEHWE YCTAaHABNNBATb KOHTAKTbI C
nogbmu).

11. YmeHune paboTaTb B KOMaHAe.
CtpyKTypa Application Form:
MepcoHanbHble aaHHble - ©.U.0., agpec, KOHTaKTbI.

Llensb - otaen, Ha paboTy B KOTOPOM nNpeTeHAyeT KaHANAAT, BaKaHCUA, Hanpas/ieHne
AeATeNbHOCTU U T.4. 34ech NpeanaraloT yKa3aTb KOHKPETHYIO BaKaHCUIO/OTAen MAu NpopaH»KMpoBaTh
MX No nNpeanoYTUTENbHOCTU. O6bIYHO AaHHbIN BOMPOC ABAAETCA 3aKPbITbIM, T.€. COAEPIKUT BapMaHTbI
oTBeTa Ha Bbl6op.

MprumHbI BbIBOpa AaHHOrO HanpasaeHus. Movyemy Bbl XoTUTe paboTaTb MUMEHHO B 3TOM
KOMNaHMKU? PaccKkaxuTe, Kak Bbl cAenanm ceoi Bbibop. OT Bac 0XKMAAIOT apryMeHTUPOBAHHbIX OTBETOB,
BbIABAAIOWMX MOTUBALMIO. BaXKHO NOKa3aTb HE MPOCTO MOTUBALMIO K paboTe, a »KenaHve paboTtaTb
MMEHHO B AaHHOW KOMNaHUK 1 oTpacam!

O6pasoBaHue. B 3ToM pasgene yKaxkuTe He TONbKO dyHAaMeHTaNbHOoe 06pa3oBaHue, HO U
pas/inyHbIe KypCbl, TPEHUHIU U T.4. TaKkKe MOKHO YKa3aTb TEMbI BbINOJHEHHbIX KYPCOBbIX U ANMJOMHbIX
paboT, Ha3BaHWe Kadeapbl, MO KOTOPOM OHU 3aLMLLANNCE, ECAN 3TO UMEET OTHOLLEHUWE K ByayLei
pabore.

OnbIT paboTbl. [laHHbIV pa3aen BKAOYaeT cnedytolime rpadbl: NepmMos 3aHATOCTU (Mecal, roa),
Ha3BaHWE KOMMNaHWK, A0XHOCTb, OCHOBHble 06A3aHHOCTU, pe3ynbTaTbl U AOCTUXEHUA. XenaTebHO
MCMNONb30BaTb TEPMUHONOTUNIO TOM chepbl AeATENbHOCTU KOMMNAaHMM, B KOTOPYHO Bbl OTCbI/IaETE aHKeTy.

HasbIku n YMEeHMUA. YKaxkute YpoBEeHb BNnageHnAa NHOCTPAaHHbIMU A3blIKaMK, KOMMNbIOTEPOM. He
CTOMUT 3aBbillaTb YpOBEHb U/IN YKa3biBaTb TO, YEro Bbl He 3HaeTe.



Bawmn goctuxKeHma B XXn3HU. MOXKHO nepeyncamTb Harpaabl, FPamoTbl U NPU3bl, KOTOPbIE Bbl
nony4nnn. MokaxuTe, 4TO BbI ymeeTte AO0CTUraTb NOCTaB/IEHHbIX u,eneﬁ. YKarkuTte Hanbonee UHTEPECHbIe
N 3Ha4Ynmble I'IOGEﬂ,bI nycnexu.

Mprmepbl NPOABAEHWA BaLLMX KAYECTB M HABbIKOB - OPraHM3aTOPCKUX, KOMMYHUKATUBHbIX U T.4,.
MosKeT 6bITb 3a4aH, HanpUMep, Tako BONPOC: «PaccKkaXkute o cuTyaumu, KOraa Bam npuLnoch
NPOSBUTb MHULMATMBY, YTODObI OCTUTHYTb CBOEW LLenn». B oTBEeTe nocTapaiTech NPOsSBUTL
WMHAMBUAYANbHOCTb. ONUWNTE CUTYALMIO TaKUM 06pa3om, YToObI U3 Hee MOXKHO Bbi10 caenaTb BbiBOZ O
BaLUMX NNAEPCKUX KauecTBaxX, OPraHnM3aToOPCKMX CNOCOBHOCTAX.

Bonpocbl Ha onpeaeneHne Bawero BUAEHUA CUTyaLMn B CTPaHe (SKOHOMMYECKas, Hay4yHas U
nHble chepsbl). MoKaXKMTe, YTO Bbl YyMeeTe AaTb XapaKTepPUCTUKY SIKOHOMUYECKOTO COCTOSHUS
rocy4apcTBsa, YBUAETb BO3MOXHOCTU TEXHMYECKOrO nporpecca u 1.4, Npumep Takoro sonpoca: «Kak Bbl
CcYnTaeTe, KaKMe MHTEPECHbIE OTKPbITUA MOTYT NPon3oiTn B XXI BEKe, M KaK OHW NOBAUAIOT Ha pa3BuUTUe
3KOHOMMUKU?»

JdononHutenbHas MHPOPMaLMA, KOTOPYHO Bbl XOTeNM Bbl y3HaTb 0 KOoMNaHUK. Hanpumenp,
NMOMHTEPECYNTECh, KaKMe HamnpasieHUs Pa3BuTUA 6M3Heca ABAAIOTCA SIKOHOMUYECKN BbIFrOAHbIMM A7
KOMMNaHUU.

PekomeHaaumm. O6bI4HO NpeanofaraeTca, YTo UX MOTyT AaTb BallW PYKOBOAUTENN C MPEKHUX
mecT paboTbl. ECan y Bac HET ONbiTa, YKaXkuTe npenogaasaTteneit Man HaydHblX pyKoBoauTeNei.

MomHMUTe, eCcn Bbl XOTUTE NOBbLICUTL CBOW LAHChI Ha NPoXoXAeHne otbopa no application form
1 BbITb NPUTNALLEHHBIMW Ha CAeaytowme STanbl 0Tbopa, OTHECUMTECH K 3aMO/IHEHMIO BCEX Pa3enoB
dbopMmbl cepbesHo. B oTBeTax Ha BCe BOMNPOChI CTapaiTech AaBaTh Kak MOXKHO 6osiee NoapobHY0
MHbopmMaumio, ocobeHHo ecan popma npeanonaraeT HanMumMe passepHyToro oteeTta. Korga Ha aTom
aTane paboTogaTtenb nosayyaeT coTHM application form, oH BbIGUpaeT AeUCTBUTENBHO CaMblX Jy4YLLNX
KaHaANAATOB.

Pa6ota Hag aoknagaom / BbicTynaeHMem

Aoknad, cornacHo TO/IKOBOMY C/I0Bapto PYycCKoro fA3bika [.H. YiwakoBa: coobuieHne no
3aZlaHHOV TeME, C Lie/1b0 BHECTU 3HAHWUA U3 AOMOJHUTENIbHON INTEPATYPbI, CUCTEMATU3NPOBATL
MaTepu, NPOUAIIOCTPMPOBATL NPUMEPAMU, Pa3BMBATL HAaBbIKM CAMOCTOATE/IbHOM PaboTbl C HAY4YHOM
NMTepaTypoi, No3HaBaTeIbHbI MHTEPEC K Hay4HOMY No3HaHMo. Tema A0oKaaa A0NKHa bbiTh
COrNacoBaHHa C npenogasaTesieM U COOTBETCTBOBATL TeMe y4ebHOro 3aHATMs. MaTepwuasbl Npu ero
NOArOTOBKE, [O/IKHbI COOTBETCTBOBATb Hay4YHO-METOANYECKMM TPeOOBAHMAM By3a M ObITb YKa3aHbl B
Aoknage. Heobxogmmo cobatoaatb pernaMeHT, OroBOPEHHbIN NPY NOAYyYeHUN 3agaHua. ManoctTpaymm
AOJIXKHbI ObITb AOCTAaTOYHBIMM, HO HE Ype3mepHbIMU. PaboTa cTyAeHTa Haf AOKNaA0M-Npe3eHTaumei
BK/IHOYAET OTPAbOTKY YMEHUA CaMOCTOATENbHO 0606L1aTb MaTepran U 4eNaTb BbIBOAbI B 3aK/IOUYEHNUN,
YMEHUA OPUEHTMPOBATLCA B MaTepunase 1 oTBeYaTb Ha AOMOHUTENbHbIE BOMNPOCHI CAyLIaTeNEN,
0TpPabOoTKy HaBbIKOB OPATOPCTBA, YMEHMUS NPOBOAUTL AMUCNYT. [JOKNaAUMKM SO/IKHbI 3HATb U YMETb:
co06LWaTb HOBYO MHPOPMaLMIO; UCMONb30BaTb TEXHUYECKME CPEACTBA; XOPOLIO OPUEHTUPOBATLCS B
TEMe BCero CEMMHaPCKOro 3aHATUA; AMCKYTMPOBATb M BbICTPO OTBEYaTb Ha 3aZ4aHHble BOMPOCHI; YETKO
BbIMO/IHATbL YCTAHOB/IEHHbIN pernameHT (He 6onee 10 MUHYT); UMETb NpPeacTaBleHUe O
KOMMNO3MLMOHHOW CTPYKType AOKAaaa v 4p.



Cmpykmypa ebicmynsaeHusA. BctynneHve nomoraeT obecneymTb ycnex BbiCTynaeHua no Aoboi
TemaTuKe. BCTynieHne A0NKHO COAep KaTb: Ha3BaHWe, COOBLLEHNE OCHOBHOM UAEWN, COBPEMEHHYIO
OLEeHKy NpeaMeTa U3/I0KEHUA, KPaTKoe NepevmcieHne paccmaTpmBaeMbiX BONPOCOB, KUBYHO
WHTEpecHyto GopMy U3N0KEHUA, AKLLEHTMPOBAHME BHUMAHWNA HA BaXKHbIX MOMEHTaX, OPUrMHANIbHOCTb
noaxoaa. OCHOBHaA YacTb, B KOTOPOW BbICTYNAIOLLMIA SOKEH ITYBOKO PACKPbITb CyTb 3aTPOHYTOM TEMBI,
06bIYHO CTPOMTCA NO MPUHLMNY OTYETA. 33434 OCHOBHOM YacTN — NPeACTaBUTb A4OCTaTOYHO AAHHbIX
AN TOro, yTo6bl CNyLLIATeNIN 3aMHTEPECOBAIUCh TEMOW M 3aX0Te/IM 03HAKOMUTLCA ¢ MaTepuanamu. Mpu
3TOM NorMYeckas CTPYKTypa TeopeTmyeckoro 6,10Ka He f0MKHbI faBaTbcs 6e3 HarnsaaHbIX Nocobui,
ayamo-BMU3yasibHbIX U BU3yasibHbIX MaTepUanoB. 3aKtoueHmne - AcCHoe, YéTKoe 0606bLweHne U KpaTkue
BbIBOAbI, KOTOPbIX BCEIAA ¥KAYT C/yLIaTeNun.

PaboTta Haa NpoeKTom

Mpoekm - camocToaTeNbHasA paboTa cTyAeHTa, HanpaBAeHHasA Ha peLleHne KOHKPEeTHOM
npobsiembl, Ha LOCTUKEHWE ONTUMA/IbHbIM CMOCOHOM 3apaHee 3an1aHMPOBAHHOIO pe3yabTaTta. MpoeKkT
MO3BOJINT BAM MaKCMMaJ/IbHO PACKPbITb CBOWM TBOPYECKUIA NoTeHLMaN. OH NO3BOIUT KaXKAOMY NPOABUTL
ceba, nonpoboBaTb CBOM CWUJIbI, MPUNONKUTL CBOM 3HAHMA, MPUHECTU NONb3Y, NOKA3aTb NyHANYHO
OOCTUTHYTbIN pe3ynbTaT. ITO AeATeNIbHOCTb, HaNpPaB/ieHHasA Ha peleHne NHTEPECHOW Npobaembl,
OCHOBHa# LLe/ib NPOEKTHOMN AeATe/IbHOCTM CTYAEHTOB - CAMOCTOATE/IbHOE NpUobpeTeHne 3HaHWI B
npoLecce peLleHns NPakTUYeCcKMX 3agay nam npobaem, Tpebytowee HTErpaLmm 3HaHUI U3 Pa3NYHbIX
npeameTHbIx obnactei. 'Mpupoaa Tak 060 Bcem N03aboTMNACh, YTO NOBCIOAY Tbl HAXOAMLb, YEMY
yunTbca' JleoHapao Aa BuHuu. 'MpoekT - ato nate 'M': 1. npobnema, 2. NpoeKkTMpoBaHue
(nnaHupoBaHue), 3. NoMCcK MHPopmaummn, 4. NPoAYKT (co3aaHNe NPOEKTHOrO NPOAYKTa), 5. NnpeseHTayms
NPOEKTHOro NpoaykTa. MoXKHO BblaenuTb 1 WwecTtoe 'M' npoeKTa - 3To ero nopTdoano (nanka
[OKYMEHTOB), B KOTOPOM CObpaHbl BCe paboure maTepurasbl, B TOM YNCIE YEPHOBUKM, AHEBHbIE MaHbl,
OTYéTbI M Ap. OcobeHHOCTU NpoeKTa:

1) npexxae BCero aTo Haanume Npobaembl, KOTOPYIO NPEACTOUT PELNTL B Xo4e paboTbl Hag,
NPOEKTOM;

2) NpoeKT 06A3aTe/IbHO LO/KEH UMETb ACHYIO, PeasibHO AOCTUKMMYIO Liesib. B camom obiem
CMbIC/e Lenbio NPOeKTa BCeraa ABAAETCA pelleHne NCXOLHON NPobiembl, HO B KaXKAOM KOHKPETHOM
C/lyyae 3TO pelleHne nmeeT cobCTBEHHOE, HEMOBTOPMMOE BOM/IOLLLEHME.

3) pesynbTaTOM NPOEKTa ABAAETCA NPOEKTHbIA NPOAYKT, KOTOPbIN CO34aETCA aBTOPOM B Xo4e
ero paboTbl M TaK}Ke CTAHOBMUTCA CPeACTBOM pelleHuMs npobaembl NpoekKTa.

BbINOHAM NPOEKT B C/iegytoLiem NopsaaKe:
1. Bbibepu c noMoLLbio poauTeneit u npenogasartens Temy.
2. BblABWHM r1noTesy.

3. Noabepun MHGOPMALMIO (KHUTU, XKYPHA/bI, KOMMNbIOTEPHbIE MPOrPaMMBbI, Tesenepeaaym un
T.4.).

4. NnaHunpyn Becb 06bem paboTbl U OpPraHN3aLUMIo e€ BbINOAHEHMA C MOMOLLbIO NpenoasaTens.

5. BbINO/IHW TEOPETUYECKYIO U NPAKTUYECKYIO YacTU MPOEKTa.



6. BHECU KOPPEKTMBbI B TEOPETUYECKYHO YaCTb NO Pe3y/1bTaTaM BbINOJIHEHWUS U34ENUSA.
7. Haneuvaral rpadmyeckyto 4acTb NpoOeKTa.

8. MoaroTosbCA K 3aLLMTe M OLEHKe KavecTea TBOEM pa6OTbI, BbIMO/THAA ONA 3aWNThI
AEeMOHCTPaUNOHHbIe HarnaaHble matepuanbl.

9. 3aWmTN NPOEKT.
10. Obcyam B rpynne CBOM NPOEKT U 3aWmTy, NpoBean CaMooLEHKY.
PekomeHOayuu no pabome HAad npoekmom:

1. Vcnonb3yli B paboTe CNpaBoOYHYH INTEPATYPY: KaTasoru, CI0Bapw, }KYPHabl, KHUIM U T.N., a
TaKXKe maTtepuansi

My3eeB U BbICTAaBOK.

2. Ctapaiica npumeHnaTb B paboTe COBpeMEHHYIO TEXHUKY: BUAEOKaMEpPY, KOMMbIOTEP, BUAEO- U
ayaMomMarHUTodoHbl, POTO- U KCEPOKOMMPOBAJIbHbIE annapatbl, MHTepHerT.

3. [lymait o Tom, Kak TBoA paboTa npurogutbcs Tebe B byayluem, cTapaicsa cBasaTb eé ¢
BblOpaHHOM Npodeccueln.

4. YunTblBal TPaanuUmMmM 1 obbldam OKpyra v ropoaa, B KOTOPOM Tbl MKUBELLb.
5. Bceraa nomHu o6 sKoormm pogHoro roposa M CBOEM 340POBbE.

6. cnonb3yi 3HaHUA No NOHLIM AUCUMNANMHAM, a TAaKXKe CBOM 6bITOBOM onbIT. MpoasaaAn
TBOPYECTBO, OCHOBbIBANCA TO/IbKO HA Hay4YHbIX 3HAHUAX.

7. He cTecHaiica, no Bcem Bonpocam obpalatbCa K pyKOBOAUTEIO MPOEKTa.
Mamamka 017 3auyumel npoekma
A) Obuwjue pekomeHOayuu

- Mpu NoAroToBKe BbICTYNNEHNA YUNTbIBAUTE MHTEPEC M NOATOTOBKY CAyLUATENEeN, UX
OCBEAOM/IEHHOCTb O TEME BaLLEro BbICTYMN/IEHUSA;

- TwartenbHo npo,u,ymaﬁTe N/aH BbICTYNNEHUA. OHO [0/1KHO BKIKOYATbL BBEAEHME, OCHOBHYIO

4acCTb U 3aK/1l04EHNE.

- 3apaHee onpegennTe Kar4yesble MOMEHTDI, Ha KOTOPbIX HaA4O0 CAeNnatb ynop, nx
nocnenoBaTe/sIbHOCTb (TaKVIX MOMEHTOB A0/1XKHO 6bITb He MHOTrO, YyTobbI HEe neperpyxatb cnyu.laTeneﬁ).

- CoctaBbTe Bawe BbICTYyNNEHUE TaK, yTOObI PaCCKa3 3aHMman NoO BpeMeHU 5-7 MUHYT. NomHuTe,
YTO XOpPOLWO BOCNPUHUMAETCA SIMOLLIMOHA/IbHOE N KOPOTKOE MO BpeMEHUN N3NT0XKEHNE MaTepMana C
MCNON1b30BaHNEM UHTEPECHbIX NPUMEPOB.

- yn0Tpe6nm71Te TOJZIbKO NOHATHbIE BaM TEPMUHDbI.

- PacnnaHupyiTe cnonb3oBaHWE CPeaCTB HArNAAHOCTU - OHU AO/KHbI COMPOBOXKAATb
BbICTYN/IEHNE, MOAYEPKMBATL KNHOYEBLIE MOMEHTbI M MOMOYb C/YLIATENSIM NPEACTAaBUTb, TO 0 YEM MAET
peub.



- MpoBeauTe peneTuL MO CBOEro BbICTYM/IEHUA U AOBEAUTE €r0 [0 HYXHOM
NPOAOIKUTENBHOCTH.

B) PekomeHOauyuu ebicmynarouemy

- Heckonbko I'Ily6OKMX BAOXOB nepen Ha4ya/1o0M BbICTYN/IEHUA NOMOTYT YHATb BO/IHEHUE. ﬂ,ymaﬁ
O TeX, KTO Tebs CQywaeT, Kak ecnin 6bl BCE OHM BN TBOMMMU Apy3sbamun.

- HayHuTe cBoé BbICTynneHne C NpuBeTCTBUA.

- OrnacuTe HasBaHMe Ballero NpoekTa, chGopMyaNpPymnTe OCHOBHYIO MAED U NPUYNHY Bbibopa
TEeMbl.

- He 3a6biBaiiTe 06 yBaXKeHMM K CAyLWIATENSAM B TEYEHME CBOETO BbICTYN/IEHWA (roBOpUTE
BHATHO).

- CTapaiTech YCTaHOBUTb 3pUTE/IbHbIN KOHTAKT C ayAUTOPUEN - 3TO MOMOXKET Tebe Bbl3BaTb MUX
CMMNaTUO, KPOMe TOro rnasa Tex, KTo Te6ﬂ CAywaeT, NOKaXyT, HAaCKOJ/IbKO UM UHTEPECHO, TO YTO Tbl
rosopuLib.

- No6naropapute caywartenen 3a BHUMaHMe, @ PYKOBOAMTENA - 33 MOMOLLb.

- B KoHLUe BbicTynneHuA Tebe moryT 3ag4aTtb Bonpocbl. OTBET HauMHal ¢ 61aro4apHOCTM 3a
BOMPOC. BocnpuHUMaWt KaxKabli BONPOC KaK CBUAETENbCTBO MHTEpeca Ny6ANKM K TBOEMY BbICTYNIEHUIO
1 K Tebe NMYHo. MOMHU: LONOSHUTE/IbHBIE BONPOCDI - 3TO LIAHC eLLé pa3 NpoaeMOHCTPMPOBATL CBOHO
apygmumtio!

Kpumepuu camooyeHKu npoekmos:

1. AKTyanbHOCTb BbIGBpPaHHOM TeEMbI

2. FnybuHa pacKpbITUA TeMbI

3. lpaKkTUyecKasa LeHHOCTb NPOEeKTa,

4. KoMno3nuMoHHasA CTPOMHOCTb

5. CooTBeTcTBUE NNAHY

6. O60CHOBAHHOCTb BbIBOAOB

7. MpaBUABbHOCTb U FPAaMOTHOCTb 0GOPMIEHNA
8. AKKYpaTHOCTb 1 An3aitH obopmMmaeHus

9. CogepKaTeNIbHOCTb NPUNOKEHWN

10. BbicTynaeHue Ha 3awmTe(ymeHne U310XKUTb CaMoe LeHHOE, OTBeYaTb Ha BOMPOCHI,
3alMLLATb CBOO TOYKY 3peHus)

11. UTtorosas oueHKa.

NoaroToBKa NpeseHTaL Ui




lpe3eHmayus, cornacHo TONKOBOMY C/IOBapto pycckoro sa3bika [.H. Ywakosa: cnocob nogaun
nHbopmauum, B KOTOPOM NPUCYTCTBYIOT PUCYHKK, doTorpadmn, aHMmaumna u 3syK. JnA noArotoBKu
npeseHTaLnn pekomeHayetca ncnonb3osatb: PowerPoint, MS Word, Acrobat Reader, LaTeX-oBckuii
nakeTt beamer. Camas npocrtan nporpamma gas cosgaHus npeseHTaumi - Microsoft PowerPoint. Ana
NoAroToBKM Npe3eHTaumnmn Heobxoanumo cobpatb M 06paboTaTb HavabHYO MHGOPMaLMIO.
MNocnepoBaTenbHOCTb NOATOTOBKM Npe3eHTaunu:

1. YéTKo chopmynmMpoBaTb Lesb Npe3eHTalmMm: Bbl XOTUTE CBOKO ayANTOPUIO MOTUBMPOBATD,
yb6eanTb, 3apasnTb KaKOMN-TO naeen nam Nnpocto GopmMasibHO OTYMTATHLCA.

2. OnpegennTb KakoB byaeT GopmaT NpPe3eHTaLMN: }KUBOE BbICTyMNIeHNe (Toraa, CKoNbKo byaeT
€ro NPOAO/IKUTENBHOCTb) UM 3NIEKTPOHHAA Paccbiiika (KakoB ByAeT KOHTEKCT Npe3eHTaumm).

3. OTO6paTb BCHO coAepKaTeibHYHO 4acCTb AN1A Npe3eHTaunn U BbICTPOUTb JIOTUMYECKYHO LEMNOYKY
npeacraBneHuA.

4, OI'Ipe,D,EI'IMTb K/1lo4eBble MOMEHTDI B COAEPHKAHUN TEKCTA U BblAENTUTDL UX.

5. Onpenenvtb BUAbI BU3yanu3aLmmn (KapTUHKK) 410 0TObpaXKeHUs UX Ha cnaingax B
COOTBETCTBUM C IOTUKOWN, LLENBIO U cneundrKon matepuana.

6. Nogo6patb An3aiiH U GopmaTUPOBaTb CNaliabl (KONNMYECTBO KAPTMHOK U TEKCTA, UX
pacrnofioXeHue, UBET 1 pasmep).

7. MpoBepuTb BU3yasibHOE BOCAPUATUE NPE3eHTaLUN.
K BMAam BM3yanmnsaLmMm OTHOCATCA MAMOCTPALMKM, 06pasbl, AnarpaMmbl, Tabavupbl.
Unnrocmpayus - npeacTaBneHMe peanbHO CYLLECTBYIOLLErO 3pUTENbHOTO PAaa.

O6pa3sbi - B OTNIMYME OT UANKOCTPAUMIA - meTadopa. VX HasHauYeHMe - Bbi3BaTb SIMOLMIO M CO34aTb
OTHOLLEHME K Hell, BO34eNCTBOBaTb Ha ayaAMTOopuio. C MOMOLLbHO XOPOLIO NPOAYMAHHBIX 1
npeacrasasembix 06pa3os, MHGOPMALMA MOXKET HaA0ArO OCTAaTbCA B NAaMATU YeN0BeKa.

Juazpamma - BU3yanm3aLma KOIMYECTBEHHbIX M KAYECTBEHHbIX CBA3EN. X ucnonb3ytoT ans
ybepmTenbHON A4EMOHCTPALLMN AAHHbIX, A58 NPOCTPAHCTBEHHOMO MbILIEHWUS B AOMNOJIHEHME K
JIorMyecKkomy.

Tabauya - KOHKPETHbIW, HAarNAAHbIA U TOYHBIN NOKa3 AaHHbIX. EE OCHOBHOE Ha3HayeHwue -
CTPYKTYpPUpPOBaTb MHPOPMaLMIO, YTO MOPOM 061eryaeT BOCNPUATME AAHHbIX ayaUTOPUEN.

MpaKTUYecKkme coBeTbl MO NOArOTOBKE NPE3EHTALMM FOTOBbLTE OTAE/IbHO: MeYaTHbIN TEKCT +
cnanapl + pa3faTouHblii maTepuan; cnanabl - BU3yasnbHasa nogada MHGopmaumm, KoTopas A0KHa
coAep:KaTb MUHUMYM TEKCTa, MaKCUMYM M300parKeHUI, HECYLLIMX CMbIC/IOBYIO HarpysKy, BbIra4eTb
HarnAa4HO U NPOCTO; TEKCTOBOE CoAeprKaHNe NpeseHTaumMm - YCTHan pedb UAK YTEHME, KOTOPan A0XKHa
BK/IHOYATb apryMeHTbl, GpaKTbl, 4OKA3aTENbCTBA M IMOLUN; PEKOMEHAYEMOE YNCNIO Cnainpos 17-22;
ob6s3aTenbHan MHGOPMALMA 41A Npe3eHTauun: Tema, aMuamna 1 MHULMAAbI BbICTYNAKOLWEro; naaH
coobLLeHNn; KpaTKne BbIBOAbI U3 BCEro CKa3aHHOrO; CMMCOK UCMO/Ib30BaHHbIX MCTOYHWUKOB;
pa3AaTouYHbI MaTepuan - LOMKeH obecneymBaTb Ty e rybuHY 1 0XBaT, YTO U KMBOE BbICTYMN/IEHUE:
ntoam 6onblue 40BEpPAOT TOMY, YTO OHWM MOTYT YHECTU C COBOW, YEM MCUE3AIOLLMM U306paKEHUAM,
CNoBa M cnaiabl 3abbIBalOTCA, @ Pa3AaTOYHbIA MaTepMan 0CTaeTcA NOCTOAHHbLIM OCA3aeMblM



HaNnoMMHaHMEeM; pa3aaTouUHbI MaTepmnan BaxKHO pPa3faBaTb B KOHLIE Npe3eHTaLUun; pa3aaToyHbli
MmaTepuanbl A4ONXKHbI OTANYATLCA OT CANA0B, A0NXKHbI ObITb 6oNee MHPOPMATUBHBIMU.

KomnbloTepHyo Npe3eHTaumio, CONPoBOXKAAOLWYIO BbICTYMN/IEHME AOKAaAUYMNKE, yA0OHee BCcero
noAroToBMTb B Nporpamme MS Power Point. Mpe3eHTaumna Kak AOKYMEHT npeactaBaseT cobol
nocneAoBaTeIbHOCTb CMEHSIOWMX APYr ApYyra ClaloB - TO eCTb 3/IEKTPOHHbIX CTPAHUYEK, 3aHMMAIOLLUX
BECb 3KpaH MoHUTOpa (6e3 npucyTcTBMA NaHenel nporpammbl). Yale Bcero A4emoHCTpaumsa
npeseHTaLMm NpoeLmpyeTca Ha 60bLIOM 3KpaHe, pexe — pa3gaéTtca cobpaBLUMMCA KaK NevaTHbIM
maTepman. KonnmyectBo cnangoB afeKBaTHO COAEPHKAHMUIO U MPOAOIKUTENIbHOCTU BbICTYNIEHUS
(Hanpumep, AnA 5-MUHYTHOTO BbICTYN/IEHUA PEKOMEHYeTCca UCnonb3oBaTtb He 6onee 10 cnaiiaos).

Ha nepBom cnaﬁp,e obAsaTenbHO npeagcraBnAeTcAa Tema BbICTyn1eHUA U CBEOEHNA 06 aBTOpax.
CI'IE,D,YI-OLLI,MG CﬂaVIAbI MOXHO NoAroToBUTb, UCNOJIb3YA ABE pPa3/indHble CTpaTermn X NoArotoBKku:

1 cTpaTtervs: Ha cnaingbl HAHOCUTCA OMOPHbIA KOHCMEKT BbICTYMAEHMA U KNtOYEeBble C1I0Ba C TEM,
yTOBbI N0/IL30BATLCA MMM KaK NAaHOM ANA BbICTYN/AeHUA. B 3TOM ciyyae K cnangam npeabasaaioTcs
cneaytowme TpeboBaHNA: 06beM TeKCTa Ha cnaiige — He 6onblue 7 CTPOK;
MapKMPOBaHHbIN/HYMepOBaHHbIN CMIMCOK COAEPKUT He 6onee 7 3N1eMeHTOB; OTCYTCTBYHOT 3HAKU
NYHKTYaLUKN B KOHLLE CTPOK B MapKUPOBaHHbIX M HYMEPOBaHHbIX CNUCKaX; 3Ha4YMMasa MHbopmMaums
BblAeNAeTcA C NOMOLLbIO LBeTa, Kerna, a¢pdekToB aHumaumn. 0cobo BHUMaTEeNbHO He0bX0AMMO
NPOBEPUTb TEKCT Ha OTCYTCTBME OLIMBOK M onedaToK. OCHOBHanA olmMbBKa nNpu BbIBOpe AaHHOM cTpaTernm
COCTOMT B TOM, YTO BbICTyMatoLMe 3aMEHAIOT CBOIO Pedb YTEHMEM TEKCTa CO C/1aliaoB.

2 cTpaTerva: Ha claiabl nomeltaetca GakTUYeckuii matepman (Tabauubl, rpadukn, dotorpadum
W Np.), KOTOPbINA ABAAETCA YMECTHbIM U AOCTAaTOYHbIM CPeACTBOM HarAa4HOCTM, MOMOTaeT B PacKpbITUM
CTepP’KHEBOW Uaen BbICTyNAeHuA. BbibpaHHble cpeacTsa BU3yanusaumm nHbopmaunm (Tabamubl, cxembl,
rpaduKm 1 T.4.) COOTBETCTBYIOT COAEPKAHUIO BbICTYNIEHUSA. B 3TOM cnyyae K chalifam npeabasnatoTca
cnepytowme TpeboBaHUA: MaKCMMaibHOE KONNYECTBO rpadmyeckon MHpopmMaLmMm Ha ogHOM cnange — 2
pucyHka (dboTorpadum, cxembl U T.4,.) C TEKCTOBBIMU KOMMEHTapUAMMK (He 6osiee 2 CTPOK K Kaxkaomy).
Hanbonee BaxkHaa MHPopMaLMa AOKHA PAacnonaraTbCa B LEHTPE 3KpaHa.

OcHoBHas oLwKnbKa Npu Bblbope AaHHOM CTpaTernm — «COPEBHOBAHME» CO CBOUM
WANIIOCTPATMBHBIM MaTepuasios (ayautopum He NpesoCcTaBAseTCA 4OCTaTOYHO BPEMEHMU, YTobbI
BOCMPUHATb MaTepuan Ha cnagax). ObbluHbIV cnaitg, 6e3 addeKToB aHMMaUUKM A0/IKeH
AEeMOHCTPUPOBATbCA Ha 3KpaHe He meHee 10 - 15 cekyHA. 3a MeHblUee BpeMs NPUCYTCTBYIOLLMNE He
ycneeT 0CO3HaTb CoAeprKaHue cnaraa. Ecnm Kakas-To KapTUHKa NoABMAACk Ha 5 CEKYHZ, a MOTOM TyT e
CMEHWNACcb APYroK, TO ayamuTopus ByaeT cunTaTb, YTO AOKNAAUMK eé noaroHseT. ObpaTHOro
(no3uTMBHOrO) 3ddpeKTa MOKHO AOCTUTHYTb, ECAN AOKNAAYUK MPOAUCTBIBAET MHOMECTBO CNaingos
CO CNIOXHbIMM TabanLLaMn U guarpammamu, roBopsa Npu sTom «BoT TyT NnpuBeAEH pasHoro poaa
8cromo2amesibHbIli MaTepPUas, HO i ero Xouy NPONyCTUTb, YTOObI HE MePerpy»KaTtb BbICTyMNIeHNe
noapobHocTAMM». MNpaBaa, Takol NPMEM AenaTb B Ha4ase U B KOHUE NPe3eHTaumMm — PUCKOBAHHO,
ONTUMa/IbHbIA BapuaHT — B cepeauHe BbICTYNAEHMS.

Ecnv Ha cnailge NnpuBOAUTCA CNOXKHAs Anarpamma, eé HeobxoAMmo NpeaBapuTb BBOAHbIMU
cnoBamm (Hanpumep, «Ha 3Toi gruarpamme NPUBOANUTCA TO-TO M TO-TO, 3€/IEHBIM OTMEYEeHbI NoKasaTe
A, CMHUM — NoKasaTenn b»), ¢ Tem, YTob6bI AaTb BPEMA ayaUTOPUN Ha e€ PaCCMOTPEHME, a TO/IbKO 3aTem
NpUCTYnaThb K eé obcyKaeHuto. Kaxaplit cnaig, B cpegHem OOIKEH HAaX0AMTbCA Ha 3KpaHe He MeHblue
40 — 60 cekyHA, (6e3 yuéTa BpeMeHM Ha C/ly4aliHO BO3HMKLIEe 0bCyKaeHue). B cBsizM € 3TUM nyywe
HaCTPOUTb NPe3eHTaUMI0 He Ha aBTOMATMYECKUIA NMOKas, a Ha CMeHyY C/1akA0B CaMUM AOKNALUYMKOM.



Ocobo TUwaTenbHO He06X0AMMO OTHECTUCH K 0ghopmMseHUro npe3eHmayuu. na Bcex cnangos
npeseHTaLMm No BO3MOXKHOCTM HEOBXOAMMO MCNONb30BaTb OAMH U TOT e WabnoH odpopmMmaeHUn, Kernb
— ON5 3ar0/I0BKOB - HE MeHblle 24 NyHKTOB, AN MHbopMmaLumn - He meHee 18. B npe3eHTauuaAx He
NPUHATO CTaBUTb NePEHOCHI B CN0Bax.

MNoaymaiTe, He OTBAIEKAWTE U Bbl C/yLIATEIEN CBOEN }Ke Npe3eHTaumen? ApKkue Kpacku,
CNOKHble UBETHbIE NOCTPOEHUA, UITULWHAAR aHUMALMSA, BbINPbITMBAIOLWMIA TEKCT UM UANOCTPALMA — He
camoe /lydLlee JOMNOMHEHME K HayYHOMY AoKnaay. TakKe HerKenaTebHbl 3ByKOBble 3 deKTbl B Xo4e
AEMOHCTpaLMK Npe3eHTaumMn. Hannydwmnmm aBaaoTca KOHTPACcTHble LBeTa GpoHa M TeKcTa (benbiii poH —
YEPHbIN TEKCT; TEMHO-CUHWUIN GOH — CBETNO-KENTbIN TEKCT U T. 4.). Jlydlwe He cMelnBaTb pasHble TUMbI
wpndTOB B OAHON Npe3eHTal M. PekomeHayeTcs He 310ynoTpebaaTb NPONUCHbIMU ByKBamu (OHK
yuTaloTCA XYyKe).

HeKoHTpacTHble cnangpl 6yayT CMOTPETLCA TYCKAbIMU U HEBbIPa3MTebHbIMU, 0COBEHHO B
cBeTAbIX ayautopuax. [na nydlieit opMeHTaumumn B npeseHTaumnmn no Xxoay BbiCTYNAEHUA ydlle
NPOHYMePOBaTb Cnanapl. enatenbHo, YTOObI Ha Clagax OCTaBaMCb NONA, He MeHee 1 CM C KaxKaoM
CTOPOHbI. BcnomoraTtenbHaa nHpopmauma (ynpasastolme KHOMKKU) He A0NKHbI npeobnaaatbh Haj,
OCHOBHOI MHpOPMaLMel (TEKCTOM, MANKOCTPaLMAMMK). Mcnonb3oBaTh BCTPOEHHbIE 3GPEKTbl aHUMaLUK
MOXHO TONIbKO, Koraa 6e3 3Toro He 060iTUCL (Hanpumep, NnocieaoBaTelbHOE NOABAEHUE 3/IEMEHTOB
Anarpammol). s aKUEHTUPOBaHUA BHUMAHMA Ha KaKOM-TO KOHKPETHOM MHPOopMaLMK chalifia MOXKHO
BOCMO/1b30BaTbCA /1a3€PHON YKa3KOW.

[unarpammbl roToBATCA C UCMONb30BaHNEM MacTepa guarpamm TabandyHoro npoueccopa MS
Excel. na BBOAA YNCNOBBIX AaHHbIX MCMOb3YETCA YNCIOBOW GOPMaT C pasgenntesiemM rpynn paspsaaos.
Ecamn aaHHble (NogNUCK AaHHbIX) ABAAKOTCA APOBHbIMU YMCAAMU, TO YNCIO OTOBPaXKaEeMbIX AECATUYHbIX
3HAKOB A0JIKHO 6bITb OAMHAKOBO A0 BCEM rPYNMbl 3TUX AaHHbIX (BCEro paaa noAnmcein AaHHbIX).
[aHHble U NOANMCU He AO/IKHbI HaKNaAblBaTbCA APYT Ha Apyra U CIMBATbCA C rpaduyeckumm
anemeHTamm guarpammol. CTpyKTYpHble AnarpaMmbl FOTOBATCA NPU NOMOLLM CTaHAAPTHbIX CpeacTB
pucoBaHuA naketa MS Office. Ecam npu dopmatnpoBaHMm cnanga ectb HE0H6X0AMMOCTb
NPOMNOpPLMOHANbHO YMEHBLINTb Pa3Mep Anarpammsl, TO pasmep WPUPTOB PEKBMUIUTOB AOXKEH ObITbh
yBe/IMYEH C TaKUM pacyeTom, YTobbl peasibHoe oTobpaxkeHne 06beKTOB AnarpamMmmbl COOTBETCTBOBAO
3HaAYeHMAM, yKa3aHHbIM B Tabaumue. B Tabanuax He gonKHo 6biTb 6osiee 4 cTpoK 1 4 ctonbuos — B
NPOTUBHOM C/y4Yae gaHHble B Tabvue byaeT NpocTo HEBO3MOKHO YBUAETb. AYeiKM C Ha3BaHUAMMU
CTPOK U CTONBLOB U Hanbosee 3HaUMMble AaHHbIE PEKOMEHAYETCS BblAeNATb LLBETOM.

TabanyHas nHpopmauma BCTaBAAETCA B MaTepuasbl Kak Tabavua TeKCToBoro npoueccopa MS
Word unm TabnaunuHoro npoueccopa MS Excel. Mpu BcTaBKe Tabnubl Kak 06bEKTA U NPOMNOPLUOHATBHOM
n3MeHeHUn eé pasmepa peasibHblii 0Tobpaxkaemblli pasmep wWprdTa LoKeH bbITb He MeHee 18 pt.
Tabanubl M guarpaMmmbl Pa3meLLLatoTCA Ha CBET/IOM uan benom ¢oHe.

Ecnn Bbl npegnoynTaeTe BOCMO/b30BaTbCA MOMOLLbIO ONepPaTopa (YTO TOXKEe BO3MOXKHO), a He
JIUCTaTb CNalabl CAMOCTOATE/IbHO, O4YEHb NOJIE3HO NPEAYCMOTPETb CCbIJIKW Ha CNakAbl B TEKCTE A0KNAAA
(«Cnepytolwmin cnang, noxKanymcra...»).

NMocne NnoAroToBKM Npe3eHTaumun H606XO,CI,VIMa peneTnuma BbICTyNnaeHnA.

3aKAouUTENbHBIV CNaig, Npe3eHTauum, cogepKamii TekeT «Cnacnbo 3a BHUMaHME» UK
«KoHeuy, Bpag v npuemnem Ana npeseHTaumm, ConposoxaatoLen nybandHoe BbicTynieHue,
NMOCKO/IbKY 3aBepLUeHMe NoKasa CNalifoB elwé He ABNAETCA 3aBeplueHneM BbiCTynaeHuA. Kpome Toro,
TaKue cnaiabl, TaKk e Kak 1 cnaig «Bonpocbi?», Ay6ampytoT yctHoe coobuieHne. ONTMManbHbIM



BapnaHTOM npeacTtaBaAeTca NnoBTopeHne nepBoro Cﬂal‘;l,ﬂ,a B KOHLLe Npe3eHTaummn, MOCKOJIbKY 3TO AAET
BO3MOKHOCTb eLé Pa3 HANOMHUTb CayLllaTeENAM TEMY BbICTYNNIEHNA N UMA OO0K/1aA4YNKa U nmbo ﬂepEﬁTM
K BONpocCam, nmbo 3aBepLWnTb BbICTyN1EHNE.

[na nokasa ¢pann npeseHTaumMmn HeobxoaMMo CoOXpaHuTb B popmaTe «JeMoHcTpaums
PowerPoint» (Painn — CoxpaHuTb Kak — Tun ¢aiina — emoHcTpauma PowerPoint). B atom cnyyae
npeseHTaLmMa aBTOMATUYECKM OTKPbIBAETCA B PEXKMME NOJHOIKPAHHOro NoKasa (slideshow) u
cnywatenun ns3basneHbl Kak oT BUAa paboyero okHa nporpammsl PowerPoint, Tak 1 OT noTepb BpemMeHu B
Hayasie NoKasa npeseHTaLmu.

Mocne NOAroTOBKM Npe3eHTaL M Noae3HO NPOKOHTPOIMPOBaTh ceba Bonpocamu:

1) yaanocb N1 AOCTUYb KOHEYHOM Lienun npeseHTauum (4To yaanocb onpeaenuntb, 06baACHUTb,
NpPeasioKnTb NN NPOAEMOHCTPUPOBATL C MOMOLLBIO HEE?);

2) K KaKMm 0coBeHHOCTAM 06beKTa Npe3eHTaLmMn yaanoch NPus/aeyYb BHUMaHue ayautopmm?

3) He OTB/IEKAET I CO34aHHANA NPe3eHTaLmMs OT YCTHOrO BbICTYMAeHMA?

AHIIMCKUN A3bIK

CTPYKTYPA U BHELLUHWIA BUA 3AABJIEHMUA O NPUEME HA PAEOTY

Application form

[na Toro 4TOObI 3a8BUTH O CBOEM }KeJlaHWM y4acTBOBATb B Mporpamme Habopa MoaoabIX
cneunanncTos, HeobxoaMMO 3anoNHUTL aHKeTy (application form), coctaBneHHyto
KomnaHuei-pabotoaaTesnem.

Bce KpynHble KOMMNaHMM, 0COBEHHO MeXayHapoaHble, HAYMHAKOT OTKa3blBaTbCA OT
MCMNOb30BaHMNA Knaccuyeckoro pestome. bonee yao6bHbIli B UCNOIb30BaHMM M NPW NPOBEpPKe cnocob
oTbopa KaHANAATOB Ha BaKaHcuio — application form, nnu aHkeTa, KOTopas coAepKMT BOMNPOCHI,
chopmynMpoBaHHbIe Ha OCHOBE CTPYKTYPUPOBAHHOIO MHTEPBLIO.

Application form - 3To aHKeTa, KOTOpas, KaKk Npasuio, 0bbeaNHsAET B cebe pasaesnsbl ¢
daKkTnyeckoi nHbopmaumen o KaHaNAATE, a TaKKe BKAtoYaeT B ceba pa3genbl, KOTopble MoOMoryT
paboToaaTeno NOHATL BalUM INYHbIE KAaYeCcTBa U MOTUBALMIO K paboTe B KOHKPETHOM KOMMNaHUN U
06/1acTv AeATeNbHOCTHU.

OcHoBHbIX oTAn4Ymin application form ot pestome aBa:

1. Application form 3agaet ana pabotogaTtens eguHbIi CTaHAAPT NPeACTaBAEHUS AaHHbIX,
KOTOPbIN OH 3aTeM CMOKeT 0bpabaTbiBaTb U MHTEPNPETUPOBATL YA06HbIM ANns ceba cnocobom.
Pestome, XOTA M UMEET HeKyto 06LLYI0 CTaHAAPTHYIO CTPYKTYPY, HO, TEM HE MeHee, 4aeT BO3MOMKHOCTb
ANA TBOpYecTBa.

2. Application form gaeT KaHauAaTam BO3MOXHOCTb NpeAcTaBuTb ceba pabotoaatento 6onee
No/IHO 1 rNyboKo, Yem B cTaHAapTHOM pestome. B application form ectb pazaenbl 0 ANUHBIX KaYecTsax u
MOTUBaLUMKN KaHaMAaTa. Kak npasuo, 3T pasaenbl 06a3atenibHbl 418 3anonHeHns. IMeHHo 3Ta



ocobeHHocTb application form genaet ee 6osee cNOXKHOM AN5 3aNOAHEHMA N OAHOBPEMEHHO co3aaeT
A5 KaXkoro KaHauaaTa OT/IMYHBIN LWaHC NPoABUTbL ceba C Nyyllen CTOPOHDI YKe Ha NepBOM 3Tane
oTbopa.

CyuwecTtByeT ABa OCHOBHbIX Buaa application form:

dneKkTpoHHan popma (on-line application form). 3anonHaeTca Ha calite KomnaHuu. OTBETbI
OLLEHMBAIOTCA MEHEAMKEPOM MO NEepPCoHasy. B HEKOTOPbIX KOMMNAHMAX CYLWECTBYET aBTOMaTU3NPOBAHHAA
cUCTemMa NPOBEPKU: KOMMbIOTEP OTCEMBAET KaHAMAATOB, HECOOTBETCTBYIOWMX TPeboBaHMAM, U
paccblnaeT NpUrnaweHna Ha cieayloLWnii 3Tan TEM, KTO yCreLwHo 3anoHua opmy.

AHKeTa B ne4yaTHOM Buae. Bbiaaetca npeacTaBUTeNs iMmm KOMNaHUn ANs 3aNoAHEHUs
KaHaMAaaTom B odrce KOMMNaHUM UK oma. Takme aHKeTbl 06bIYHO NPOBEPAIOTCA MEeHeaKepamm no
nepcoHany.

OBPA3EL, MNCbMA 3AABNIEHNA O NPUEME HA PABOTY (APPLICATION LETTER)
John Donaldson
8 Sue Circle
Smithtown, CA 08067
909-555-5555
john.donaldson@emailexample.com
September 1, 2018
George Gilhooley
Times Union
87 Delaware Road
Hatfield, CA 08065
Dear Mr. Gilhooley,

| am writing to apply for the programmer position advertised in the Times Union. As requested, |
enclose a completed job application, my certification, my resume and three references.

The role is very appealing to me, and | believe that my strong technical experience and
education make me a highly competitive candidate for this position. My key strengths that would
support my success in this position include:

. I have successfully designed, developed and supported live-use applications.
. | strive continually for excellence.

. | provide exceptional contributions to customer service for all customers.



With a BS degree in Computer Programming, | have a comprehensive understanding of the full
lifecycle for software development projects. | also have experience in learning and applying new
technologies as appropriate. Please see my resume for additional information on my experience.

| can be reached anytime via email at john.donaldson@emailexample.com or by cell phone,
909-555-5555.

Thank you for your time and consideration. | look forward to speaking with you about this
employment opportunity.

Sincerely,

John Donaldson

Sample Email Letter of Application

Subject: FirstName LastName - Web Content Manager Position
Dear Hiring Manager,

I'm writing to express my interest in the Web Content Manager position listed on Monster.com.
| have experience building large, consumer-focused health-based content sites. While much of my
experience has been in the business world, | understand the social value of this sector and | am
confident that my business experience will be an asset to your organization.

My responsibilities have included the development and management of: website editorial voice
and style; editorial calendars; and the daily content programming and production for various websites.

| have worked closely with healthcare professionals and medical editors to help them to provide
the best possible information to a consumer audience of patients. | have also helped physicians to use
their medical content to write user-friendly and easily comprehensible text.

Experience has taught me how to build strong relationships with all departments in an
organization. | have the ability to work within a team as well as cross-team. | can work with web
engineers to resolve technical issues and implement technical enhancements.

I am confident working with development departments to implement design and functional
enhancements, and to monitor site statistics and conduct search engine optimization.

Thank you for your consideration.
FirstName LastName

Email Address

Phone Number

LinkedIn Profile URL (optional)

HEMELKUN A3bIK



AHHOTaLI,MOHHbIﬁ nepesos - Bua TexHMn4eCKoro nepesosa, 3aKmoqa+ou.|,m71c;| B COCTaB/iEHUN
dHHOTAUNN OPUTMHaNa Ha APYyrom A3biKe.

O6bem aHHOTaUMOHHOro nepesoda 0bbl4HO cocTaBaseT He 6osiee 500 nevyaTHbIX 3HAKOB.
MpumepHaa cxema aHHOTALMOHHOTO NepeBoAa MOXKeT bbITb cnegytowei:

1. MocTaHoBKa nNpobaembl.

2. MeToabl peleHus npobaembl.

3. BbigeneHue y3n0BbIX MYHKTOB.

4. PekomeHaaumu.

OCHOBHbIE KAWLLE U LWTAMMbl, UCNOAb3YEMbIE NPU aHHOTALMOHHOM NepeBose:

dpasbl 4NA aHHOTUPOBAHKA

3aron0BOK CTaTbK

Der vorliegende Artikel gehort zum wissenschaftlichen (populédr-wissenschaftlichen) Styl.
Der Artikel hat folgende Uberschrift ...

Der Titel des Artikles lautet ...

Der Artikel ist ... betitelt.

MHdopmauma 0b aBTope cTaTby, rae M Koraa cTaTbaA 6bina onyb6amMKoBaHa.

Der Autor des Artikles ist ...
Der Text ist im Lehrbuch ... (im Buch ..., in der Zeitschrift ..., in der Zeitung ...) veréffentlicht.

Das Lehrbuch ... (das Buch ..., die Zeitschrift ..., die Zeitung ...) ist vom Verlag ... 2008
herausgegeben.

[naBHaa naea cratbn.

Der Hauptgedanke des Artikles ist ...

Die Hauptidee des Artikles ist ...

Der Artikel ist der Frage ... gewidmet.



Das Ziel des Artikels ist den Leser mit den Problemen ... bekannt zu machen.

CopeprkaHue ctaTbM: GaKTbl, MMEHA, LMdpbI.
Im Artikel werden folgende Fragen dargelegt ...
Erstens ... Zweitens ... Drittens ...

Es wird festgestellt, dass ...

MHeHue o cTaTbe
Daraus folgt ...
Laut dem Inhalt des Textes diirfen wir zusammenfassen, dass

Der Artikel enthalt wertvolle Information Uber ... und lasst den Leser mehr Aufmerksamkeit dem
beschriebenen Problem (den beschriebenen Tatsachen) schenken

Die Information ist ausfihrlich / grindlich dargelegt.
Der Artikel enthalt fundierte Schlussfolgerungen.

Ich finde den Artikel interessant / informativ / langweilig / wertlos / schwer zu verstehen.

®pasbl A aHHOTUPOBAHMA

3aron0BOK CTaTbK

Der vorliegende Artikel gehort zum wissenschaftlichen (populdr-wissenschaftlichen) Styl.
Der Artikel hat folgende Uberschrift ...

Der Titel des Artikles lautet ...

Der Artikel ist ... betitelt.

MHbopmauua 06 aBTope cTaTbM, rae M Koraa ctatba 6bina onybamMkoeaHa.

Der Autor des Artikles ist ...

Der Text ist im Lehrbuch ... (im Buch ..., in der Zeitschrift ..., in der Zeitung ...) veréffentlicht.



Das Lehrbuch ... (das Buch ..., die Zeitschrift ..., die Zeitung ...) ist vom Verlag ... 2020
herausgegeben.

[naBHaA naea ctaTtbu.

Der Hauptgedanke des Artikles ist ...
Die Hauptidee des Artikles ist ...
Der Artikel ist der Frage ... gewidmet.

Das Ziel des Artikels ist den Leser mit den Problemen ... bekannt zu machen.

CopepraHue ctaTbu: GaKTbl, UMeHa, undpbl.
Im Artikel werden folgende Fragen dargelegt ...
Erstens ... Zweitens ... Drittens ...

Es wird festgestellt, dass ...

MHeHue o cTaTbe
Daraus folgt ...
Laut dem Inhalt des Textes diirfen wir zusammenfassen, dass

Der Artikel enthalt wertvolle Information Uber ... und lasst den Leser mehr Aufmerksamkeit dem
beschriebenen Problem (den beschriebenen Tatsachen) schenken

Die Information ist ausfihrlich / grindlich dargelegt.
Der Artikel enthélt fundierte Schlussfolgerungen.

Ich finde den Artikel interessant / informativ / langweilig / wertlos / schwer zu verstehen.

CTPYKTYPA U BHELUHUM BUA, 3AABNIEHUA (AUFBAU UND AURERES EINER BEWERBUNG)

B 3aaBneHun cnepgyet COO6LLI,aTb cneaywuime gaHHbIE U, XKenaTtebHO, B YKa3aHHOM nopAagke

1. UHdopMmauumto, OTKyAa Bbl Y3HA/IM O BAKAHTHOM MecTe: U3 06bABAEHUSA, B Pa3roBOpe C
KJIMEHTOM, OT ApYyra Win U3 coobLLeHns cyxbbl 3aHATocT (Anzeige, Gesprach mit einem Kunden,
Hinweis vom Arbeitsamt). KoHeuyHO, MOXHO paccbl/iaTb CBOM 3asaB/eHMA U "Ha aBoCbk".



2. Bawwm npodeccuoHanbHble HaBblKM, KOTOPbIE MO3BOJIAT BaM CMPaBUTLCA C Npea/iaraemoli
paboToii. MNpn sTom ncxoamTe U3 ycnosuii npeanoxeHma! OnuwmTe ceoe 06pa3oBaHue, NpeanoYTeHUA
1 NpodeccMoHanbHbIM onbIT, Bawm AndHble ceasn! (Ilhre Ausbildung, Ihre Neigungen und Erfahrungen,
Ilhre personlichen Verhéltnisse). He pucyittecb, HO 1 He BNaganTe B /I0XKHYH CKPOMHOCTb,
HenpuTA3aTe/IbHOCTb POXKAAEeT Hegosepue!

3. Bawa HblHewHsAA pabota (lhre augenblickliche Tatigkeit).

4. Bawwu TpeboBaHMA K ypOBHIO 3apnaaThbl, (ecam aToro TpebytoT nan Bbl cuntaeTte
HeobxoammbiMm) (lhre Gehaltswiinsche, wenn darauf bestanden wird oder Sie es fir wichtig halten).

5. CpoKM, B KOTOPbIE Bbl MOXeTe NPUCTYNUTb K paboTte (den Termin, an dem Sie lhre Stellung
wechseln kénnen).

6. MpurumHa Balero 3asaBaeHUA 0 Npueme Ha paboty (den Grund Ihrer Bewerbung).

Mepen OKOHYaTeNbHbIM peLleHMeM O BallemM Nnpueme Ha paboTy, Kak NpasBuao, NpPoBoaAUTCA
cobecegoBaHue. Bbl caMu MorKeTe AaTb coriacue nocae TOro, Kak y Bac C/I0XKUTCA BneyaTaeHune o
Ballen HoBoW paboTe n byayuiem wede, a Ball HOBbIM HAaYabHUK B X04e IM4HOMN Beceapbl NonbITaeTcs
MOHATb, BO3MOMHO /1 C BaMu cpaboTaTbCA M AOCTAaTOYHA N Balla NpodeccuoHaibHan NoAroToBKa.

MpexAae BCcero MHoroe 3aBMUCKT OT TOTO, CyMeeTe N1 Bbl co3AaTb baaronpuaTHoe
MHAMBUAYaANbHOE BNeyaTaeHne CBOUM 3asiBaeHMemM-pestome. Ha 3To Ao/KeH BbiTb HaueneH nocneHuit
ab63au, Baluero 3anaBaeHus, Heyto Tnna: "Sicher werden Sie mich persdnlich kennenlernen wollen, ehe Sie
sich entscheiden; auch ich mdchte gern meine schriftliche Bewerbung durch Gesprach mit lhnen
unterstitzen. Bitte, schreiben Sie mir, wann ich mich bei Ihnen vorstellen darf."

PasymeeTca, NMCbMO A0KHO 6bITb HanncaHo 6e3 oWNBoK M NoMapoK. Eciv Bbl B YEM-TO
COMHeBaeTeChb, OTAaiTe ONbITHOMY YeNOBEKY Ha NPOBEPKY. He aenaiTe NOAYMCTOK U NOA0XKNUTE BHU3
JIMHOBAHHbIW INCT, €C/IM NULLIETE 3aABEeHNE OT PyKWU. ECM NeyaTaeTe Ha MalLMHKe, NOCTaBbTe HOBYHO
NEHTY M noyncTmTe WpmnoT. TWaTeNbHOCTb B TAKOM Ae/ie OKYNUT cebs.

enatenbHbIn ypoBeHb 3apnnathl (Gehaltswiinsche)

Mpexae Bcero, NonbiTakTecb peanbHO OLLEHWUTb CBOM BO3MOMHOCTU U CTOMMOCTb
npeanaraemoro paboyero mecra. Mpu 3TOM OKNag, KOTOPbIN Bbl NOy4aeTe B AaHHbIN MOMEHT, MOXeT
UrpaTb TO/IbKO BTOpOCTeNeHHoe 3HayeHne. OgHaKo B 60/bLUMHCTBE CNy4Yaes Bac cNpocaT o6 atom. Ecam
pasHWLA MeXAay NpeanaraembimMm OKNaLoM U TpebyembiM BaMU 3HAUMTE/IbHA, Bbl LLO/IKHbI TOYHO
060CHOBATb, NOYEMY Bbl TpebyeTe TaKoW BbICOKMI OKNAZL UM OTYEro A0 CUX NMOP Bbl, MO Baemy
MHEHWI0, NOYYanu Tak Mmano. Ecam e Bbl CHUXKaeTe cBou TpeboBaHMA, 06bACHUTE, NOYEMY TaK
nocrynaete: 3Ta paboTa 4/19 BAaC BaXKHee AeHer; Bbl HaZeeTecb Ha HOBOM MecTe Npuobpectu Hosble
3HaHUA 1 NpodeccMoHabHble HaBblKK; 6o/lee KOPOTKan AOPOra COKOHOMMT Balle BPEMA U AEHbM U T.M.

Ecnv Bbl NpeabsaBUTE CHUMKEHHbIE TPEOOBAHMA K 3apnaaTe, TO COCNYKUTE CBOEMY aBTOPUTETY
NAoXyto CAY»K6Y. Bac moryT 3anogo3puTh, YTO Bbl HegooueHMBaeTe TpeboBaHNMiM HOBOro paboyero
mecTa.

OBPA3EL 3AABJIEHNA O NPUEME HA PABOTY

(BEISPIEL EINES BEWERBUNGSSCHREIBENS)



Wir suchen fiir baldigen Eintritt jungen Kaufmann fiir Korrespondenz, Angebot und
Auftragsbearbeitung, Lohnabrechnung, Lager und Versand.

Bewerbungen mit Lebenslauf, Zeugnissen und Gehaltswiinschen erbitten wir an
Ritter & Kleine Farben und Lackfabrik Kornwestheim Stuttgarter Str. 104
Telefon 83 57

Ihr Stellenangebot in der Stuttgarter Zeitung vom 9. November 1979

Sehr geehrte Damen und Herren, das ist eine Stellung, wie ich sie mir wiinsche: vielseitig und
verantwortungsvoll; sie verlangt Organisationstalent und die Fahigkeit, gute Briefe zu schreiben.
Deshalb bewerbe ich mich gern bei Ihnen; ja, ich freue mich schon auf diese Arbeit, als sei sie bereits
sicher. Die n6tigen Branchenkenntnisse bringe ich mit, denn zur Zeit arbeite ich in der
FarbengroRRhandlung Wolfgang Eberle KG, Ludwigsburg, in der ich auch gern gelernt habe. Schon gegen
Ende meiner Lehrzeit hatte ich Gelegenheit, Werbebriefe zu entwerfen, die Erfolg hatten. Einen
Werbebrief, der mir besonders gelungen scheint, lege ich als Arbeitsprobe bei. Seit einem Jahr bearbeite
ich einen Teil der Verkaufskorrespondenz. Damit bin ich so ausgefiillt, dal8 ich fiir mein Gefihl nicht
mehr geniigend Uberblick iiber den ganzen Betrieb habe; so gerdt man allzuleicht in ein
Schmalspurdenken. Meine Lehrzeit hat mir da bessere Moglichkeiten gegeben, mich mit den
verschiedenen Aufgaben vertraut zu machen. Im letzten Lehrjahr war ich "der Stellvertreter", weil es mir
Spal} bereitete, mich in neue Aufgaben einzuarbeiten und Verantwortung zu Gbernehmen. So habe ich
den Lagerverwalter einmal vier volle Wochen vertreten diirfen. Das Lager stimmte, als ich es ihm wieder
Ubergab. Bitte schauen Sie sich daraufhin mein Zwischenzeugnis an.

Mit Lohnabrechnungen war ich noch nicht beschéftigt, aber ich lerne gern etwas Neues kennen
und werde mich sicher schnell einarbeiten. Die Buchhaltung hat mir noch nie Schwierigkeiten gemacht;
das bestatigt Ihnen das AbschluRzeugnis der Berufsschule Ludwigsburg. Ich suche eine Stellung, in der
man Initiative von mir verlangt. Meine Gehaltswiinsche: Natirlich wurde ich mir erst lhr Vertrauen
verdienen mussen; denn ich bin jung und habe meine Lehrzeit erst vor einem Jahr beendet. Deshalb bin
ich mit einem Anfangsgehalt von 950, Euro einverstanden. Meine Arbeit soll Ihnen aber mehr wert sein,
und wenn Sie mir nach einem Jahr eine grossere Verantwortung tGbertragen kénnen, mochte ich 1200,-
Euro netto verdienen. Am 1. April kdnnte ich bei Ihnen anfangen.

Mein Chef, Herr Eberle jr., hat Verstandnis dafir, daB ich jetzt die Arbeit in einem anderen
Betrieb kennenlernen mochte, und weild von meiner Bewerbung. Er ist gern bereit, lhnen Auskunft Gber
mich zu geben.

Gewil} werden Sie mich personlich sprechen wollen, ehe Sie sich entscheiden; auch ich ware
Ilhnen fir ein Gesprach dankbar, durch das ich mich genauer tber die angebotene Stellung informieren
kann. Ich méchte den Arbeitsplatz nur dann wechseln, wenn ich neue Aufgaben finde, die mich auf Jahre
hinaus ausfillen. Bitte schreiben Sie mir, wann ich mich bei lhnen vorstellen darf.

MeTtoauueckune yKasaHua no CaMOCTOATE/IbHOM pa60Te 06yqa|ou.l,uxca

CornacHo yyebHomy nnaHy o6bem Balelt camocToATenbHOM paboTbl cocTaBaseT He meHee 50 %
oT 06LLero KoaMYecTsa 4acos, OTBEAEHHOro Ha AMCUMNANHY, YTO cnocobeTeyeT 6onee rnyb6okomy



YCBOEHMIO M3y4aemoro Kypca, popMMPOBaHMIO HABbIKOB UCCeA0BaTEeIbCKOM PaboTbl M YMEHUIO
NPUMEHATL TEOPETMYECKMNE 3HAHMA Ha NPaKTUKe.

Buabl camocTonaTenibHOM paboThbl:

*BbINOJHEHME TEKYLLMX AOMALUHNX 3a4aHUI (YynpaXKHEeHUA, NOArOTOBKA YTEHMA U aHaNu3
coAeprKaHnA TEKCTOB ANA AaNbHeNlero obcy»KAeHUA Ha 3aHATUAX U T.4.);

*noAroToBka npe3eHTau,m71;
Opa60Ta C TeCTamMmu 1 BonpoCamu anAa CaMonpoBEPKH,

*MOUCK 1 06paboTKa MHPopMaLMK C UCNOJIb30BaHNEM MHPOPMALMOHHO-KOMMbIOTEPHbIX
TEXHOJIOTWIA;

Pe3ynbTaTbl CAMOCTOATE/IbHOM PaboTbl KOHTPOAMPYIOTCA NpenoaBaTesIeM U YUUTbIBAKOTCA NpU
aTTecTaumm (3auyet, ak3ameH). KOHTpob NpoBoANUTCA B POPME TECTUPOBAHMSA, ONPOCOB, NPE3eHTaLMi,
NPOBEPKMN NUCbMEHHbIX PAaboT U T.4,



